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Informacgoes de seguranca

A operacao segura deste produto s6 pode ser garantida se a instalagao, colocagdao em funcionamento,
utilizacdo e manutencao forem realizadas corretamente por pessoal qualificado (ver Secgcdao 1.11) de
acordo com as instrugdes de operacgao. As instrugdes gerais de instalacdo e seguranca para a construcao
de tubagens e instalagoes, bem como a utilizagcdo correta de ferramentas e equipamento de seguranca
devem ser também cumpridas.

Utilizagao prevista

Verifique se o produto é adequado para o uso / aplicacdo pretendidas, consultando as Instrugées de
Instalagdo e Manutencéo, as marcagoes do produto e a Ficha de Informagéao Técnica.

Este produto esta em conformidade com os requisitos da Diretiva Europeia de Equipamentos sob Pressédo

e é abrangido pela categoria '1" e, por isso, exibe a marca c

i) Este produto foi concebido especificamente para uso em vapor, ar ou condensado/agua, e pertence
ao grupo 2 da Diretiva de Equipamentos sob Pressao referida atras. A utilizagdo do produto noutros
fluidos pode ser possivel mas, se isto for considerado, deve entrar em contacto com a GESTRA para
confirmar a adequacgao do produto a aplicagao pretendida.

ii) Verifique se o material é adequado para a pressao e temperatura e os seus valores minimo e maximo.
Se os limites maximos operacionais do produto estiverem abaixo do valor do sistema em que vai ser
instalado, ou se um mau funcionamento do produto for capaz de causar excesso de temperatura ou
pressao perigosas, certifique-se de que um dispositivo de seguranca é incluido no sistema para evitar
estas situagoes limite.

iii) Determine a situagao de instalagao correta e a direcdo do fluxo do fluido.

iv) Os produtos GESTRA néo foram concebidos para suportar tenses externas que possam ser causadas
por qualquer sistema no qual se encontrem instalados. Cabe ao instalador a responsabilidade de
considerar estas tensées e tomar medidas de precaugao adequadas para minimiza-las.

v) Remover as tampas de protecao de todas as ligagdes, se apropriado, antes da instalagcdo em aplicacoes
a vapor ou noutras aplicagdes a alta temperatura.

Acesso
Assegure-se de que tem acesso seguro e, se necessario, uma plataforma de trabalho segura (devidamente
protegida) antes de tentar trabalhar no produto. Utilize dispositivos de elevagao adequados, se necessario.

lluminagao
Garanta uma iluminagéo adequada, particularmente em locais nos quais seja necessario realizar trabalhos
minuciosos ou complexos.

Liquidos ou gases perigosos na tubagem
Tenha em conta o que esta ou pode ter estado dentro da tubagem. Considere: materiais inflamaveis,
substancias perigosas para a saude, temperaturas extremas.

Ambiente perigoso em redor do produto

Considere: areas com risco de explosao, falta de oxigénio (por exemplo, tanques, fossas), gases perigosos,
temperaturas extremas, superficies quentes, perigo de incéndio (por exemplo, durante soldaduras), ruido
excessivo ou maquinas em movimento.
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O sistema

Considere o efeito dos trabalhos em todo o sistema. Alguma agéo proposta (por exemplo, fechar valvulas
de isolamento, isolamento elétrico) coloca qualquer outra parte do sistema ou operador em risco?

Os perigos podem incluir o isolamento de saidas de ar ou dispositivos de protegdo ou a ineficacia de controlos
ou alarmes. Certifique-se de que as valvulas de isolamento sdo abertas e fechadas progressivamente para
evitar choques no sistema.

Sistemas sob pressao

Garanta que qualquer fonte de pressao é isolada e aliviada para a pressao atmosférica. Considere o duplo
isolamento (bloqueio e purga duplos) e o bloqueio ou etiquetagem de valvulas fechadas. Nao assuma que
o sistema esta despressurizado mesmo que o manémetro indique zero.

Temperatura

Dé tempo para que a temperatura normalize apds o isolamento para evitar o perigo de queimaduras.

Ferramentas e consumiveis
Antes de iniciar o trabalho, garanta que dispde das ferramentas e/ou consumiveis necessarios. Utilize
apenas pecas de substituigio GESTRA originais.

Vestuario de protecao

Considere se vocé elou alguém ao seu redor precisa de usar vestuario de protegdo contra perigos
decorrentes de, por exemplo, produtos quimicos, temperatura alta/baixa, radiagao, ruido, queda de objetos
e contra perigos para os olhos e o rosto.

Autorizacoes de trabalho

Todo o trabalho deve ser efetuado ou supervisionado por uma pessoa competente para o efeito. O pessoal
de instalagao e operacdo devem receber formagéo sobre a utilizagio correta do produto de acordo com as
Instrucdes de instalagdo e manutengao.

Caso esteja implementado um sistema formal de autorizagdo de trabalho, este deve ser cumprido. Caso
esse sistema nao exista, é recomendavel que um responsavel saiba que trabalho esta a decorrer e, se
necessario, providencie um assistente cuja principal responsabilidade seja a seguranga.

Afixe notificagdes de aviso, se necessario.

Manuseamento

O manuseamento manual de produtos de grandes dimensdes e/ou pesados pode representar risco de
lesdo. Levantar, empurrar, puxar, transportar ou suportar uma carga com o corpo pode causar lesées, em
especial nas costas. Recomendamos que avalie os riscos tendo em conta a tarefa, o individuo, a carga e
o ambiente de trabalho e utilize o método de manuseamento apropriado, dependendo das circunstancias
do trabalho a executar.
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Perigos residuais

Na utilizagdo normal, as superficies externas do produto podem estar muito quentes. Se utilizado nas
condigdes de operagdo maximas permitidas, a superficie do produto pode atingir temperaturas superiores
a 425 °C (797 °F).

Muitos produtos ndo sdo auto-drenantes. Tome cuidado ao desmontar ou remover o produto da instalagdao
(veja as “Instrugdes de manutengio”).

Congelagao

Deve tomar precaugdes para proteger os produtos que nao sejam auto-drenantes contra danos causados
por congelagdo em ambientes nos quais o produto possa estar exposto a temperaturas abaixo do ponto
de congelagao.

Eliminagao
Salvo instrugao em contrario nas Instrugdes de Instalagdo e Manutengao, este produto é reciclavel e nao
se prevé qualquer perigo para o ambiente desde que seja eliminado com o cuidado necessario.

Devolucao de produtos

Relembramos os clientes e concessionarios que, ao abrigo da Legislagdo em matéria de Saude, Seguranca
e Ambiente da CE, ao proceder a devolucédo de produtos a GESTRA, devem fornecer informagées sobre
perigos e precaugdes a tomar face a residuos contaminantes ou danos mecanicos que possam representar
riscos para a saude, seguranga ou para o ambiente. Estas informagées devem ser fornecidas por escrito,
incluindo as fichas de dados de saude e segurancga referentes a quaisquer substancias identificadas como
perigosas ou potencialmente perigosas.

819868-01 IM-$15-02-PT-ISS2
CMGT



Informacgao geral do produto

Descrigao geral

Uma gama de manifolds compactos em ago de carbono forjado com valvulas de bloqueio do tipo pistao integral
para distribuicdo de vapor e recolha de condensado. Os manifolds MSC podem ser utilizados para distribuicdo de
vapor ou recolha de condensado, dependendo do seu modo de distribuicdo.

Extras opcionais
Esta disponivel o seguinte sob custo extra:

= Kit de montagem com pernos, espagadores e porcas.
= Revestimento isolante.

= Inclui purgadores para projetos de instalagao rapida. Alternativas recomendadas

Diregdo do fluxo Diregéo do fluxo quando
quando utilizado para utilizado para recolha de
Normas distribuicdo de vapor | condensado

Este produto estd completamente em
conformidade com os requisitos da
Diretiva Europeia de Equipamentos sob
Press&o 2014/68/EU.

Certificagao

Este produto esta disponivel com
certificagdo EN 10204 3.1.

Nota: Todos os pedidos de certificagao/
inspecdo devem ser efetuados juntamente
com a encomenda.
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Tipos disponiveis, tamanhos e conexodes de tubos
Os manifolds MSC estéo disponiveis com 4, 8 ou 12 conexdes, com e sem valvulas de isolamento de pistdo
integral, designadamente:

MSCO04-125, MSC08-125 e MSC12-125 com passo de 125mm respetivamente DN15 e
DN20 BSP, NPT aparafusado ou soldadura de encaixe para B16.11 Classe 3000 as portas de traceamento estao
disponiveis como padréo.

MSC04-160, MSC08-160 e MSC12-160 com passo de 160 mm respetivamente DN15 e
DN20 BSP, NPT aparafusado ou soldadura de encaixe para B16.11 Classe 3000 as portas de traceamento estao
disponiveis como padréo.

A conexao principal de vapor/ de retorno do condensado € DN40 soldadura de encaixe para ASME B 16.11 como
padrao.

Estdo disponiveis sob pedido conexdes alternativas, incluindo flangeadas.
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Limites de pressao/temperatura
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Pressdo em bar m
O produto nao deve ser utilizado nesta regido.
A-B Flangeado ASME classe 300, aparafusado e soldadura de encaixe.

A-C Flangeado ASME classe 150.

Condigdes de concegédo do corpo ASME B16.5 Classe 300
PMA Pressdo maxima admissivel 51barm @ 38°C 740 psim @ 100 °F
TMA Temperatura maxima admissivel 425°C @ 28 barm 797 °F @ 406 psi m
Temperatura minima admissivel -46 °C -50 °F
pMo  Pressdo maxima operacional ASME 150 14 bar m 203 psim
para servigo em vapor saturado  AgME 300, SW, NPT 602 psi m

ASME 150 425°C@55barm 797 °F @ 80 psim

TMO Temperatura maxima operacional
ASME 300, SW, NPT 425°C @28 barm 797 °F @ 406 psim

Temperatura minima operacional 0°C 32 °F
Nota: Para temperaturas operacionais mais baixas, consulte a GESTRA

Concebido para uma pressdo maxima de ensaio hidraulico a frio de: 76 barm 1102 psi m
Valores Ky

Todas as medidas Kv 1.8 Para conversao:

Cy (UK) = K, x 0,963
Cy (US) =K, x 1,156

O Ky indicado refere-se a cada valvula em vez do manifold completo.
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Instalacao

Nota: Antes de iniciar qualquer instalagdo observe as “Informacées de seguranga” na Secgao 1.

Verifique se o produto é adequado para a utilizagéo/aplicagéo prevista, consultando as Instrucdes de instalagéo e
manutengao, a placa de identificagdo e a ficha de informagdes técnicas:

Verifique os materiais, pressao e temperatura e os respetivos valores maximos. Se o limite maximo operacional do
produto for inferior ao valor do sistema no qual esté a ser instalado, certifique-se de que inclui um dispositivo de
segurancga no sistema para evitar a pressao excessiva.

Determine a situacéo de instalagao e a diregédo do fluxo de fluidos corretas.

Remover as tampas de protecédo de todas as ligacdes.

Nota: Se o purgador que drena o manifold descarregar para a atmosfera, certifique-se de que o faz para um local
seguro, o fluido de descarga pode estar a uma temperatura de 100 °C (212 °F).

Informacgao geral

O manifold foi concebido para instalagao vertical. Certifique-se de que o acesso até ao manipulo é suficiente para
permitir a operagao adequada. A traseira esta equipada com ligagdes roscadas M12 para facilitar a instalagdo ao
ligar a uma estrutura de apoio.

Para facilitar o isolamento, é recomendado que sejam equipados espagadores para dar uma distancia de seguranca
ao manifold de, pelo menos, 50 mm.

Para maior conveniéncia estédo disponiveis conjuntos de kits de montagem:

= Um conjunto simples constituido por 2 de cada perno, porca e espacador adequados para instalar um MSCO04
ou MSCO08.

= Um conjunto simples constituido por 4 de cada perno, porca e espagador adequados para instalar um MSC12.

= Um conjunto multiplo constituido por 12 de cada perno, porca e espagador adequados para instalar 6 x MSC04,
6 x MSCO08 ou 3 x MSC12.

Apos a instalagdo, é recomendado o isolamento do manifold para minimizar as perdas de calor irradiado e para
proteger o pessoal do risco de queimaduras. Isto torna-se mais facil caso seja usado o revestimento isolante
opcional.

Distribuicdo de vapor

A instalacéo recomendada € a da conex&o de entrada de vapor na parte superior do manifold. Um purgador deve
ser equipado no fundo. O ideal é o retorno da descarga deste purgador. Caso se pretenda que seja descarregado
para a atmosfera, recomendamos a instalagdo de um difusor.

Recolha de condensado
Ainstalagéo recomendada é a da saida de condensado na parte superior. O fundo do manifold deve ser equipado
com uma valvula de bloqueio para fins de purga. Mais uma vez, recomendamos a instalagdo de um difusor.

Soldadura da tubagem

Qualquer soldadura fornecida por GESTRA ou pelos nossos subfornecedores designados sera realizada de acordo
com os nossos Procedimentos de Soldadura mais recentes e documentagéo associada. Estdo disponiveis copias,
se necessario, sob pedido e que devem ser aprovadas antes de serem feitas quaisquer encomendas.

Qualquer soldadura que néo esteja a ser realizada por GESTRA ou os seus subfornecedores, continuam a ser da
completa responsabilidade do cliente, utilizador ou dos seus proprios contratantes/subfornecedores designados.
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Fig. 2 Vista de cima da instalagao

Manifold MSC

Porca M12
Perno M12

I

I

Armagéao metalica

Colocagao em funcionamento

Apds a instalagdo ou manutengao verifique se o sistema esta totalmente operacional. Teste qualquer alarme ou
dispositivos de protecéo.

Operacao

As valvulas de pistao integral devem estar abertas ou fechadas de forma completa. Nao se destinam a operacdes
de estrangulamento.

Durante a operagao de fecho, o pistdo garante uma vedagao permanente por meio do manipulo. Por conseguinte,
durante o servigo nunca remova o manipulo da haste. Gragas a grande area de vedagao da valvula de pistdo, ndo
é necessario utilizar uma chave da valvula para garantir o fecho estanque.

Durante a operagao de abertura, o pistdo é parado quando a valvula esta completamente aberta, assim que a
parte superior tocar no interior do castelo.

A operacao do manipulo deve ser sempre facil.
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Manutencao

Nota: Antes de iniciar qualquer plano de manutengao, observe as “Informagées de seguranga” na Secgao
1.

Aviso
Os anéis de vedagdo com haste de grafite (itens 8 e 9) contém anéis de suporte finos em ago inoxidavel
que podem causar lesdes fisicas se ndo forem manuseadas e eliminadas com cuidado.

Manutengado em servigo

Apds a primeira colocagédo do manifold em funcionamento ou apés uma substituicdo dos anéis de vedacéo (8 e 9),
as porcas dos castelos (4) devem ser acompanhadas ligeiramente com a valvula em posigéo fechada. Certifique-
se de que o castelo (2) é conduzido diretamente para baixo durante o aperto e de que se tem cuidado com a
operagao do manipulo. Esta operagdo deve ser repetida caso surja qualquer vestigio de fuga. Se néo for possivel
obter uma vedagao perfeita desta forma, recondicione a valvula seguindo o procedimento em baixo. O manipulo
pode ser desaparafusado do conjunto de valvulas de pistdo, seguindo a remogao da porca superior e da porca de
cupula, (11). Uma anilha esta localizada sob estas porcas e também uma entre o manipulo e o castelo da valvula.
Durante a nova montagem, certifique-se de que estas estéo instaladas nos locais corretos, utilizando um composto
antiaderente adequado aplicado as anilhas e aplicando o binario recomendado as porcas - Ver a tabela 1.

A porca superior e a porca de cupula (item 11) devem ser unidas, desaparafusando a porca superior com um Yade
volta, mantendo a posigdo da porca de cupula.

Preparagcao da desmontagem da valvula

Antes de iniciar o trabalho, garanta que dispde das ferramentas e/ou consumiveis necessarios. Antes de tentar
realizar qualquer manutengao, certifique-se de que o manifold estd completamente isolado e despressurizador de
forma segura. Ndo assuma que o sistema esta despressurizado mesmo que o manémetro indique zero. Se a
manutengao for realizada com a tubagem quente, use o vestuario de protegdo adequado. Remova cuidadosamente
o isolamento, se instalado. Ao utilizar o revestimento isolante opcional, ele € removido facilmente desaparafusando
as fixagoes.

Desmontar a valvula:

= Utilizar o manipulo (10) para abrir completamente a valvula.

= Remover as porcas dos castelos (4) e as anilhas (5) dos pernos (3).

= Rodar cuidadosamente o manipulo da direcdo de fecho para levantar o castelo (2).

= Rodar o castelo (2) para garantir que os furos dos parafusos flangeados estédo desalinhados com os pernos (3).

= Rodar o manipulo na direcéo de abertura para desbloquear o pistao (6) dos anéis de vedagao superior e inferior
(8 e 9) e para desbloquear o subconjunto de pistao/castelo do corpo do conector de tubagem (1).

= Analisar o pistéo (6) quanto a sinais de perfuragao, corrosdo etc. que pode afetar o aperto perfeito da valvula.

= Verificar outras pecas quanto a desgaste / danos e substitui-las se necessario.

Tabela 1 Binarios de aperto recomendados

=2 ou e
Item f \ Nm H Ibf ft
\ ) mm
4 14 $h6" x 18 UNC 12 8,9
1 10 M6 12 8,9
819868-01 IM-515-02-PT-1SS2
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Fig. 3 Vista do interior da valvula visivel

Fig. 4 Vista da ferramenta de extragio
do interior da valvula visivel
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Recondicionar a valvula:

Com a valvula desmontada, inserir a ferramenta de extragao do interior da valvula através dos anéis de vedagao
superior e inferior (8 e 9) e lanterna (7) (Ver Figura 7).

Bater com firmeza para garantir que a ferramenta se projeta para fora do furo e com um quarto de volta da
alavanca remover cuidadosamente os dois anéis de vedagao (8 e 9) e a lanterna (7).

Limpar profundamente o alojamento dos anéis de vedacéo e todo o interior.

Instalar o novo anel de vedacéo inferior (9), lanterna (7) e anel de vedacéo superior (8), certificando-se de que
encaixam perfeitamente. (Nota: Os anéis de vedagao inferior e superior sdo os mesmos.)

Apenas aplicar uma camada fina de massa lubrificante a base de grafite nas roscas (ndo no interior nem no
pistao).

Montar de novo a valvula - ver figura 5:

Pegar no subconjunto de valvulas de pistéo (6,7,8 e 9), inseri-lo ligeiramente no corpo do conector de tubagem
(1) e aplicar uma forga para baixo uniforme, usando o conjunto da tampa, (2) sobre os pernos.

Encaixar as anilhas belleville (5) e as porcas (4) e apertar uniformemente o conjunto da tampa (2) a um binario
de 12 Nm (8.9 Ibf ft).

O manipulo da valvula pode ser reinstalado agora de acordo com as instrugdes da secgédo 6.1, dando particular
atengao as figuras acerca da colocacéo das anilhas e binario.

Neste ponto, a folga da valvula deve ser testada, garantindo que n&o é dada mais de um . de volta e que as
porcas de fixagdo ndo rodam com o manipulo.

Tabela 1 Binarios de aperto recomendados

=2 ou =
Item 7 \ Nm H Ibf ft
AN / mm
4 14 $16" x 18 UNC 12 8,9
1 10 M6 12 8,9
819868-01 IM-515-02-PT-1SS2
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Fig. 5 Vista do interior da valvula visivel

Fig. 6 Vista da ferramenta de extracao
do interior da valvula visivel
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Sobressalentes

As pecas sobressalentes disponiveis estéo detalhadas em baixo.
Para evitar quaisquer danos internos, a ferramenta de extragéo correta deve ser utilizada para remover os anéis
de vedagao - Encomendar em separado.

Sobressalentes disponiveis

Conjunto de anéis de vedagéo 8e9
Conjunto de valvulas de pistao 2,4,5,6,7,8,9,10,11 e 12
Subconjunto de vélvulas de pistdo 6,7,8e9
Ferramenta de extragéo Ver Figura 6 na pagina 15
Kit de montagem Ver Figura 2 na pagina 11

Como encomendar sobressalentes

Encomende sempre os sobressalentes usando a descricdo da coluna “Sobressalentes disponiveis” e especifique
a medida e tipo de manifold.

Exemplo: 1- conjunto de anéis de vedagao para uma valvula de pistao integral num manifold em ago de carbono
MSC04-125 DN 15 soldadura de encaixe.

Fig. 7 3+4+5 1
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