IM-S49-02-PT-ISS1

(D GesTRA

Atuadores pneumaticos para utilizagdo
com valvula de controlo GCV

Séerie PN9000

Traducao das Instrucoes de instalagao

PT originais

Portugués 81 9846'00



2  819846-00 IM-S49-02-PT-1ISS1
CTLS



Conteudo

1 Informagbes de seguranca

2 Informacéo geral do produto
3 Instalacéo

4 Colocacao em funcionamento

5 Manutengao

6 Sobressalentes

PN9100

IM-S49-02-PT-ISS1 819846-00 3
CTLS



4  819846-00 IM-S49-02-PT-1ISS1
CTLS



Informacgoes de seguranca

A operagao segura destes produtos s6 pode ser garantida se forem corretamente instalados, colocados
em funcionamento, utilizados e sujeitos a manutengao por pessoal qualificado (veja a secgao 1.11) de
acordo com as instrugdes de operacao. As instrugoes gerais de instalagdo e seguranga para construgao
de tubagens e instalagdes, bem como a correta utilizagdao de ferramentas e equipamento de seguranga
devem ser também cumpridas.

Utilizagao prevista

Verifique se o produto é adequado para a utilizagdo/aplicagdo prevista, consultando as Instrugdes de
instalagdo e manutencgéo, a placa de identificacdo e a ficha de informagées técnicas. Tenha em atengao
que estes produtos estédo fora do ambito de aplicagédo da Diretiva de Equipamentos sob Presséo 97/23/EC.

i) Os produtos foram concebidos especificamente para utilizagdo em ar comprimido pertencente ao Grupo
2 da Diretiva de Equipamentos sob Pressao referida anteriormente. A utilizagdo dos produtos noutros
fluidos pode ser possivel, mas se isto for considerado, deve entrar em contacto com a GESTRA para
confirmar a adequagao do produto a aplicagao pretendida.

ii) Verifique a adequagao do material, a pressédo e temperatura e os respetivos valores minimo e maximo.
Se os limites maximos de operagédo do produto estiverem abaixo do valor do sistema em que vai ser
instalado, ou se um mau funcionamento do produto for capaz de causar excesso de temperatura ou
pressao perigosas, certifique-se de que um dispositivo de seguranga é incluido no sistema para evitar
tais situacoes que ultrapassem o limite.

iii) Determine a situacao de instalagao e a diregcdo do fluxo de fluidos corretas.

iv) Os produtos GESTRA nao foram concebidos para suportar tensdes externas que possam ser causadas
por qualquer sistema no qual se encontrem instalados. Cabe ao instalador a responsabilidade de
considerar estas tensdes e tomar medidas de precaugao adequadas para minimiza-las.

v) Remova as tampas de protecdo de todas as ligagoes e a pelicula protetora de todas as placas de
identificagdo, se apropriado, antes da instalacdo em aplicagdes a vapor ou noutras aplicagdes a alta
temperatura.

Acesso
Assegure-se de que tem acesso seguro e, se necessario, uma plataforma de trabalho segura (devidamente
protegida) antes de tentar trabalhar no produto. Utilize dispositivos de elevagao adequados, se necessario.

lluminagao
Garanta uma iluminagao adequada, particularmente em locais nos quais seja necessario realizar trabalhos
minuciosos ou complexos.

Liquidos ou gases perigosos na tubagem
Tenha em conta o que esta ou pode ter estado dentro da tubagem. Considere: materiais inflamaveis,
substancias perigosas para a saude, temperaturas extremas.
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Ambiente perigoso em redor do produto

Considere: areas com risco de explosao, falta de oxigénio (por exemplo, tanques, fossas), gases perigosos,
temperaturas extremas, superficies quentes, perigo de incéndio (por exemplo, durante soldaduras), ruido
excessivo ou maquinas em movimento.

O sistema

Considere o efeito dos trabalhos em todo o sistema. Alguma acgao proposta (por exemplo, fechar valvulas
de isolamento, isolamento elétrico) coloca qualquer outra parte do sistema ou operador em risco?

Os perigos podem incluir o isolamento de saidas de ar ou dispositivos de protecdo ou a ineficacia de
controlos ou alarmes. Certifique-se de que as valvulas de isolamento sdo abertas e fechadas de forma
gradual para evitar choques no sistema.

Sistemas sob presséo

Assegure o isolamento e o alivio seguro de qualquer pressdo para a pressido atmosférica. Considere o
duplo isolamento (bloqueio e purga duplos) e o bloqueio ou etiquetagem de valvulas fechadas. Ndo assuma
que o sistema esta despressurizado mesmo que o manémetro indique zero.

Temperatura

Dé tempo para que a temperatura normalize apés o isolamento para evitar o perigo de queimaduras.

Ferramentas e consumiveis
Antes de iniciar o trabalho, garanta que dispde das ferramentas e/ou consumiveis necessarios. Utilize
apenas pecas de substituicio GESTRA originais.

Vestuario de protecao

Considere se vocé e/ou alguém ao seu redor precisade usar vestuario de prote¢ao contra perigos decorrentes
de, por exemplo, produtos quimicos, temperatura alta/baixa, radiagao, ruido, queda de objetos e contra
perigos para os olhos e o rosto.

Autorizagoes de trabalho

Todos os trabalhos devem ser realizados ou supervisionados por uma pessoa competente. Os instaladores
e operadores devem receber formagéo sobre a utilizagdo correta do produto de acordo com as Instrugées
de instalagao e manutencgao.

Caso esteja implementado um sistema formal de autorizagdo de trabalho, este deve ser cumprido. Caso
esse sistema nao exista, é recomendavel que um responsavel saiba que trabalho esta a decorrer e, se
necessario, providencie um assistente cuja principal responsabilidade seja a seguranca.

Afixe notificagées de aviso, se necessario.
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Manuseamento

0O manuseamento manual de produtos de grandes dimensdes e/ou pesados pode representarrisco de leséo.
Levantar, empurrar, puxar, transportar ou suportar uma carga com o corpo pode causar lesdes, em especial
nas costas. Recomendamos que avalie os riscos tendo em conta a tarefa, o individuo, a carga e o ambiente
de trabalho e utilize o método de manuseamento apropriado, dependendo das circunstancias do trabalho
a executar.

Perigos residuais

Nalguns casos o produto é fornecido com molas pré-comprimidas. Qualquer operacgao paraabrir o alojamento
damola deve ser realizada respeitando rigorosamente os procedimentos corretos indicados nas Instrugées
de instalacdo e manutencéo.

Congelamento

Deve tomar precaugdes para proteger os produtos que ndo sejam autodrenantes contra danos causados
por congelagdao em ambientes nos quais o produto possa estar exposto a temperaturas abaixo do ponto
de congelagao.

Eliminagao

Este produto é reciclavel e ndo se prevé que qualquer dano ambiental provenha da sua eliminagao, contudo
a seguinte lista de exce¢oes requer eliminagao individual de acordo com a regulamentacéo local de saude
e seguranga:

= PTFE
= Anéis de vedacao de Viton

= Nitrilo

Devolugao de produtos

Relembramos os clientes e concessionarios que, ao abrigo da Legislagao em matéria de Saude, Seguranca
e Ambiente da CE, ao proceder a devolugao de produtos a GESTRA, devem fornecer informagées sobre
perigos e precaugoes a tomar face a residuos contaminantes ou danos mecanicos que possam representar
riscos para a saude, seguranga ou para o ambiente. Estas informagoes devem ser fornecidas por escrito,
incluindo as fichas de dados de salde e seguranca referentes a quaisquer substancias identificadas como
perigosas ou potencialmente perigosas.
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2 | Informacao geral do produto

2.1 | Informacao geral

diferentes pressdes diferenciais.

Opgoes disponiveis

Os atuadores da série PN9000 sdo uma gama compacta de atuadores lineares disponiveis em quatro tamanhos.
Esta gama de atuadores tem diafragmas de quatro tamanhos para se adequar aos requisitos das valvulas com

Cada atuador tem um indicador de curso mecénico instalado e um diafragma integralmente rolante incorporado,
exceto no tamanho 4, o que proporciona uma boa linearidade em todo o curso de operagao.

PN = Padrdo Sufixo E = Extensao por mola
PNP = Niquelado quimicamente Sufixo R = Retragéo por mola
(n&o disponivel para o PN9400)

Extra opcional

Manipulo Sufixo H

Parafusos em acgo inoxidavel Sufixo S

2.2 | Dados técnicos

Nota importante: Ao longo deste documento, fez-se referéncia a um atuador PN.
Com excegao de alguns materiais dos componentes, todos os atuadores sao idénticos.

Intervalo de temperatura

-20°Ca110°C

PN9100 6 barm

PN9200 6 barm
Pressdo maxima de entrada na operagao

PN9300 4 barm

PN9400 4 barm

PN9100 Ya" NPT

PN9200 Ya" NPT
Ligacao de alimentacéo de ar

PN9300 Ya" NPT

PN9400 2 x %" NPT

PN9100 20 mm

PN922_ e PN932_ 20 mm
Curso do atuador

PN923_ e PN933_ 30 mm

PN9400 80 mm

8  819846-00
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Intervalos das molas

Tipos de atuador Intervalo das molas Curso
PN9120 0,2a1,0 bar 20 mm
PN9120 0,4 a1,2 bar 20 mm
PN9125 0,4 a 2,0 bar 20 mm
PN9126 1,0 a2 2,0 bar 20 mm
PN9123 2,0 24,0 bar 20 mm
PN9220 0,2a 1,0 bar 20 mm
PN9230 0,4a1,2bar 30 mm
PN9220 0,4 a1,2 bar 20 mm
PN9226 1,0 22,0 bar 20 mm
PN9223 2,0 24,0 bar 20 mm
PN9233 0,4 a1,2 bar 30 mm
PN9236 1,0 2 2,0 bar 30 mm
PN9320 0,2a1,0 bar 20 mm
PN9320 0,4 a1,2 bar 20 mm
PN9330 0,4 a1,2bar 30 mm
PN9336 1,0 a2 2,0 bar 30 mm
PN9337 2,5a3,5bar 30 mm
PN9483 1,8 a 3,0 bar 80 mm
PN9486 0,9a1,5bar 80 mm
IM-S49-02-PT-ISS1 819846-00

CTLS

23

9



2.4 | Materiais - PN9100, PN9200 e PN9300

N.° Peca Material

1 Suporte Ferro nodular

2 Alojamento superior do diafragma Ago de carbono (estampado)

3 Prato do diafragma Aluminio

4 Diafragma NBR reforgado

5 Mola Ago de mola

6 Haste Aco inoxidavel

7 Anilha Aco de carbono (estampado)

8 Espacador Ago de carbono (estampado)

9 Anel de vedagao Viton

10 Conector Aco inoxidavel BS 970 431 S29

1 Adaptador Ago inoxidavel BS 970 431 S29
PN9000 Ago de carbono

12 Arruela PNP9000 Aco inoxidavel
PN9000S Aco inoxidavel 316L

13 Bragadeira da frente Aco inoxidavel

14 Bragadeira da retaguarda Aco inoxidavel

15 Escala Ago inoxidavel

16 Tampéao de purga Latdo

17 Rolamento Compésito PTFE/aco

18 Vedante Poliuretano
PN9000 Aco de carbono (estampado)

;g l';i:i;“;g gﬁ)gig;@mgi“'ada PNP9000 Ago inoxidavel A2-70
PN9000S Aco inoxidavel A2-70

21 Parafuso Aco de carbono (estampado) Gr. 8,8

22 Parafuso hexagonal (curto) PN9000 Aco de carbono (estampado) Gr. 8.8

23 Parafuso hexagonal (longo) PNP9000 Ago inoxidavel A2-70

24 Porca PNO000S  Ago inoxidavel A2-70
PN9000 Aco de carbono (estampado)

25 Porca de bloqueio PNP9000 Ago inoxidavel A2-70
PN9000S Aco inoxidavel A2-70

10  819846-00

IM-S49-02-PT-1ISS1

CTLS



16

32
21
24
8
9
29
17
18
25
10
12
13e14
1
Fig. 1 PN9200E
PN9000 Aco de carbono (estampado) Gr. 8,8
26 Parafuso de sextavado interior PNP9000 Aco inoxidavel A2-70
27 Porca
PN9000S Aco inoxidavel A2-70
28 Anilha Aco de carbono (estampado)
29 Parafuso Aco de carbono (estampado) Gr. 8,8
30 Junta Grafite reforgada
31 Alojamento inferior do diafragma Aco de carbono (estampado)
PN9000 Aco fundido
32 Olhal de elevagao PNP9000 Ago fundido
PN9000S Aco inoxidavel 316L
IM-S49-02-PT-ISS1 819846-00
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Materiais - PN9400

N.° Peca Material
1 Suporte Ferro nodular
2 Rolamento e elemento do vedante Ago de carbono
3 Rolamento Composito PTFE/aco
4 Vedante Poliuretano
5 Junta Grafite reforcada
6 Alojamento inferior Ago de carbono
7 Haste Aco inoxidavel
8 Prato de protegéo do diafragma Ago de carbono
9 Diafragma NBR reforgado
10 Espacador Aco de carbono
1" Mola Ago de carbono
12 Alojamento superior Ago de carbono
13 Porca de blogueio Ago de carbono
14 Guia superior Aco de carbono
15 Parafuso Ago de carbono
16 Parafuso Aco de carbono
17 Parafuso Ago de carbono
18 Porca Ago de carbono
19 Conector Aco inoxidavel
As pecas 20 a 38 estdo na pagina 14
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Materiais - PN9400 (continuagao)

N.° Peca Material
20 Adaptador Ago inoxidavel
21 Arruela Aco inoxidavel
22 Adaptador Ago inoxidavel
23 Escala Aco inoxidavel
24 Porca de bloqueio Aco de carbono
25 Parafuso Ago de carbono
26 Porca Aco de carbono
27 Parafuso Ago de carbono
28 Porca Ago de carbono
29 Parafuso Aco de carbono
30 Anel de vedagao Viton
31 Tampao de purga Latdo
32 Anel de vedagéo da anilha Aco de carbono
33 Prato intermédio Aco de carbono
34 Prato de guia do diafragma Ago de carbono
35 Prato das molas Aco de carbono
36 Prato de guia das molas Aco de carbono
37 Protegdo da tampa Plastico
38 Anilha Aco de carbono
As pecas 1 a 19 estdo na pagina 12
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Instalacao

Veja as Instrugdes de instalagdo e manutengdo em separado para a valvula de controlo. Para detalhes das pressdes
diferenciais associadas as valvulas GCV, veja a ficha de dados o atuador relevante.

Os atuadores devem ser montados de forma a permitir acesso total quer ao atuador quer a valvula para efeitos de
manutencg&o. A posicéo preferencial de montagem é com o atuador e a haste da valvula na posigéo vertical acima
ou abaixo da tubagem horizontal. A alimentagdo de ar para o atuador deve ser “seca livre de 6leo”. Em condi¢des
de alta temperatura, isole a valvula de controlo e a tubagem para proteger o atuador.

Nota: Se o atuador for montado numa valvula mais antiga, € necessario um anel de adaptagéo. Entre em contacto
com GESTRA para mais informagoes.

Aviso: A caixa do atuador sé deve ser pressurizada no lado oposto ao lado do diafragma que contém as molas. A
tampa da saida de ar do alojamento deve ficar desimpedida.

Instalar o atuador PN9100E, PN9200E, PN9300E ou PN9400E numa
valvula (Figuras 4 e 5):

= Remova as bragadeiras da frente e da retaguarda (13 e 14). Remova o adaptador da valvula (11).

= Coloque o adaptador da valvula (11) na haste da valvula e empurre manualmente o tamp&ao da valvula para
a posicao fechada. Precaugao: Devem ficar visiveis duas roscas fémeas no interior do adaptador quando
enroscado na haste da valvula.

= Aplique a pressao do sinal de controlo necessaria para que a haste se mova para a posi¢cdo de meio curso
(Figura 5). Coloque o suporte do atuador sobre a haste da vélvula e posicione-o no rebordo da tampa. Aperte
a porca de montagem a mao.

= Aplique a pressao de sinal minima de + 0,1 bar ao maximo no fundo do atuador e depois ajuste o conector (10)
de forma que toque no adaptador da valvula (11). Depois, aperte a porca de bloqueio (25).

= Alivie o sinal de ar de controlo. Coloque as bragadeiras da frente e da retaguarda (13 e 14) conforme mostrado
na figura 5.

= Coloque os parafusos e porcas de bloqueio (26 e 27) afrouxadamente - 2 Nm (1,5 Ibf ft).
= Opere o atuador e a valvula no seu maximo curso quatro vezes para garantir o alinhamento.
= Aperte a porca de montagem com o binario recomendado:
Para porca M34: 70 Nm (52 Ibf ft) e 80 Nm (59 Ibf ft) para valvula de ago inoxidavel.
Para porca M50: 100 Nm (74 Ibf ft)
Para porca M70: 160 Nm (119 Ibf ft)
= Aperte a porca de bloqueio com o binario recomendado:
Para a haste M8: 10 Nm (7,5 Ibf ft)
Para a haste M12: 20 Nm (15 Ibf ft)
Para a haste M30: 40 Nm (30 Ibf ft)
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Colocacao em funcionamento

Se o atuador/a valvula for fornecido/a com um posicionador, deve consultar as Instrugdes de instalagdo e manutengédo
em separado fornecidas com o produto.

Ajustar a mola
O intervalo da mola do atuador e a pressao de elevagéo sao indicados na placa de identificagdo. Caso seja necessario
verificar ou ajustar a pressao de elevacéo das molas, o procedimento é descrito nas secgdes 4.1.1 e 4.1.2.

4.1.1 Apenas atuadores PN9100E, PN9200E, PN9300E ou PN9400E com extenséao

por mola

Nota: O ajuste das molas apenas afeta a pressédo do ar do sinal de controlo na qual a valvula comega a sair da
sua sede (ponto de ajuste), mas néo afetara o intervalo de pressdo da mola necessaria para mover a valvula ao
longo do seu curso completo. Ou seja, de 0,2 a 1,0 bar (intervalo de 0,8 bar) a mola comeca a elevar-se, a 0,4 bar
ira precisar de 1,2 bar de presséo de ar (0,4 + 0,8) para atingir o curso completo.

Para ajustar o ponto de ajuste, veja a figura 6 e proceda do seguinte modo:
= Assegure-se de que a valvula de controlo foi isolada e que o alojamento do atuador ndo tem pressé&o.

= Alivie e remova os parafusos e porcas da bragadeira (26 e 27, veja a figura 7) e remova o adaptador da
valvula (11).

= Usando duas chaves e segurando a haste do atuador (6), alivie a porca de bloqueio do adaptador (25).
= Aplique a pressao do sinal de controlo necessaria para comecar a elevacdo da haste do atuador.

= Com o tampao da valvula na respetiva sede, ajuste o conector da valvula (10) até que fique bem encostado
contra o adaptador da valvula (11). Aperte a porca de bloqueio (25). Veja a figura 6 para uma instalagao correta.

Precaugao: Devem ficar visiveis duas roscas fémeas no interior do adaptador quando enroscado na haste da valvula.

Alivie o sinal de ar de controlo. Coloque as bragadeiras da frente e da retaguarda (13 e 14) através do conector
e do adaptador da valvula (10 e 11). Assegure-se de que os parafusos (26) e a porca (27) néo estéo danificados.
Coloque os parafusos e porcas de bloqueio (26 e 27) e aperte-os afrouxadamente. Opere a unidade no seu
maximo curso quatro vezes para garantir o alinhamento. Aperte os parafusos e porcas de bloqueio com 2
Nm (1,5 Ibf ft). Verifigue novamente se a valvula comega a sair da sede na pressdo minima adequada para o
intervalo da mola e se fica completamente aberta na pressdo maxima do intervalo da mola.

Ap0s este teste, verifique a posi¢édo do indicador de curso através da “seta” do conector e ajuste a sua posigao
em conformidade

Aviso: Para prevenir danos na sede da valvula, assegure-se de que o tampao ndo roda ao pressionar a sede
durante a montagem ou o ajuste.

Para prevenir danos no diafragma, assegure-se de que a haste do atuador (6) ndo roda quando o diafragma
esta montado no seu alojamento.

819846-00 IM-S49-02-PT-1ISS1
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—— Haste do atuador (6)

Porca de bloqueio (25)

Conector (10)

Arruela (12)

Bragadeiras da frente e da retaguarda
(13 e 14)

i Adaptador da valvula (11)
Haste da valvula

Fig. 6 Montagem do adaptador do atuador, adaptador da valvula e conectores
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4.1.2 Apenas atuadores PN9100R, PN9200R, PN9300R ou PN9400R com retragao

por mola

Nota: O ajuste das molas apenas afeta a presséo do ar do sinal de controlo na qual a valvula comeca a sair da
sua sede (ponto de ajuste), mas ndo afetara o intervalo de pressdo da mola necessaria para mover a valvula ao
longo do seu curso completo. Ou seja, de 0,2 a 1,0 bar (intervalo de 0,8 bar) a mola comega a elevar-se, a 0,4 bar
ird precisar de 1,2 bar de presséo de ar (0,4 + 0,8) para atingir o curso completo.

Para ajustar o ponto de ajuste, veja a figura 3 e proceda do seguinte modo:

Assegure-se de que a valvula de controlo foi isolada e que o alojamento do atuador no tem pressé&o.

Alivie e remova os parafusos e porcas da bragadeira (26 e 27, veja a figura 8) e remova o adaptador da
vélvula (11).

Usando duas chaves e segurando a haste do atuador (6), alivie a porca de bloqueio do conector do
adaptador (25).

Aplique a presséao do sinal de controlo necessaria para concluir o curso completo da haste do atuador.

Com o tampdo da valvula na respetiva sede, ajuste o adaptador da valvula (11) até que fique bem encostado
contra o conector (10). Veja a figura 7 para uma instalagdo correta.

Precaugao: Devem ficar visiveis duas roscas fémeas no interior do adaptador quando enroscado na haste da valvula.

Coloque as bragadeiras da frente e da retaguarda (13 e 14) através da arruela (12) e do adaptador da valvula
(11).

Assegure-se de que os parafusos (26) e a porca (27) nao estédo danificados.

Coloque os parafusos e porcas de bloqueio da bracadeira (26 e 27) e aperte-os afrouxadamente. Opere a
unidade no seu maximo curso quatro vezes para garantir o alinhamento. Aperte os parafusos e porcas de
blogueio com 2 Nm (1,5 Ibf ft).

Alivie a pressao de controlo de ar e verifiqgue novamente se a valvula se mover na diregdo da sede na pressao
adequada da mola (pressdo minima) e se fica completamente fechada no intervalo da mola (pressdo maxima).
Ap0ds este teste, verifique a posigéo do indicador de curso da escala através da “seta” do conector e ajuste a
sua posicdo em conformidade.

Aviso: Para prevenir danos na sede da valvula, assegure-se de que o tamp&o n&do roda ao pressionar a sede
durante a montagem ou o ajuste. Para prevenir danos no diafragma, assegure-se de que a haste do atuador
(6) ndo roda quando o diafragma esta montado no seu alojamento.
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Haste do atuador (6)

Porca de bloqueio (25)

Conector (10)

Arruela (12)

Bragadeiras da frente e da retaguarda (13 e 14)

i Adaptador da X
valvula (11) Bracadeiras da frente e da retaguarda

Haste da valvula (13 e 14)

|

Parafusos de bloqueio da bragadeira (26 e 27)

Fig. 7
Montagem do adaptador do atuador, adaptador
da valvula e conectores

Fig. 8
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Manutencao

Os atuadores pneumaticos da série PN9000 (e variantes) sdo isentos de manutengdo. Para assegurar uma operagéo
satisfatéria, é vivamente recomendado que o ar do sinal de controlo seja filtrado e alimentado seco e isento de
dleo. Se for necessario substituir pegas sobressalente, deve usar o seguinte procedimento.

PRECAUGAO!

O alojamento do diafragma contém molas poderosas sob compresséao.

Tenha especial cuidado ao desmontar.

Leia esta seccao de Manutengdao completamente antes de iniciar qualquer trabalho.

Remover o atuador da valvula:

= Mova o atuador até aproximadamente a posi¢do de mio curso com a alimentagao de ar.

= Alivie e remova os parafusos e porcas da bracadeira (26 e 27, veja a figura 10) e remova o adaptador da
valvula (11).

= Alivie e remova a porca de montagem do atuador (veja a figura 9) e remova o atuador da valvula.

= Reduza a pressé&o de alimentacdo do ar até que o alojamento esteja completamente despressurizado. Desligue
a alimentacgéo de ar do atuador.

L
i

1
25
10
Meio curso
11
Porca de montagem do atuador
~d L~
Fig. 9
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PN9000E com extensao por mola

5.2.1 Kit do diafragma - como montar:
Nota: os itens 9 e 28 néo se aplicam ao atuador PN9400.

Remova o atuador da valvula como descrito na secgdo 5.1.

Nota 1: Ha 3 parafusos do alojamento mais compridos (23) instalados para permitir a descompressao segura
da mola. Estes devem ser os ultimos a ser removidos e devem ser desapertados lentamente um a um para
ndo haver torgao do alojamento. Consulte a secgéo 5.4, caso esteja montado um manipulo.

Lubrifique as roscas dos trés parafusos de cabeca sextavada longos com uma massa lubrificante a base de
PTFE antes de aliviar a tensdo das molas.

Alivie e remova os parafusos curtos do alojamento e as porcas (22, 23 e 24).

Segurando cada porca com uma chave, rode os parafusos de cabeca sextavada longos algumas voltas de
cada vez. Remova os parafusos e o alojamento superior (2).

Remova as molas (5). Usando uma chave para segurar a haste do atuador (6), desaperte o parafuso (21).
Remova o espagador (8), o anel de vedagao (9), a anilha (28), prato do diafragma (3) e, por fim, o diafragma

(4).

Coloque o novo diafragma (4) e remonte todos os itens na ordem inversa, com cuidado para néo danificar o
anel de vedacao. E recomendavel aplicar Loctite 243 nos Ultimos fios de rosca da haste (6) antes de apertar.
Usando duas chaves e segurando a haste do atuador (6), aperte o parafuso (21). Consulte a tabela 1 para os
binarios de aperto recomendados.

Recoloque o alojamento superior (2)e aperte os parafusos e porcas (22, 23 e 24). Consulte a secgdo 5.4, caso
esteja montado um manipulo.

Nota 2: Segurando a haste do atuador (6) assegure-se e que o diafragma assenta uniformemente no alojamento
inferior. Aperte os parafusos do alojamento uniformemente para evitar distor¢cdes. 3 parafusos do alojamento
longos (23) s&o fornecidos nalgumas gamas de molas para molas mais longas. Se fornecidos, estes devem
ser posicionados a 120° e apertados uniformemente antes de levantar os restantes parafusos.

Para evitar distor¢cao no diafragma n3o aperte completamente os parafusos do alojamento até que todos
estejam na sua posi¢éo. O aperto final deve ser agora executado.

Tabela 1 Binarios de aperto recomendados

Parafusos e porcas Parafuso (item
(Itens 22, 23 e 24) 21)

Série de atuador Medida Binario Medida Binario

Nm Ibf ft Nm Ibf ft
PN9100 Mé 7 5,2 M12 40 29,5
PN9200 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9300 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9400 M10 60 44,0 M16 40 29,5
819846-00 IM-S49-02-PT-1ISS1
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5.2.2 Kit de molas - como montar:
Nota: Os itens 9 e 28 ndo se aplicam ao atuador PN9400.

= Remova o atuador da valvula como descrito na secgéo 5.1.

Nota: Por favor observe a nota 1 acima. Consulte a secgéo 5.4, caso esteja montado um manipulo.

= Lubrifique as roscas dos trés parafusos de cabeca sextavada longos com uma massa lubrificante a base de
PTFE antes de aliviar a tens@o das molas.

= Alivie e remova os parafusos curtos do alojamento e as porcas (22, 23 e 24).

= Segurando cada porca com uma chave, rode os parafusos de cabega sextavada longos algumas voltas de

cada vez. Remova os parafusos e o alojamento superior (2).

= Substitua por novas molas. Segurando a haste do atuador (6) de forma a que o diafragma assente
uniformemente no alojamento inferior, recoloque o alojamento superior (2) e aperte os parafusos uniformemente.
Por favor, observe a nota 2 acima. Consulte a sec¢éo 5.4, caso esteja montado um manipulo.

Tabela 1 Binarios de aperto recomendados

Parafusos e porcas Parafuso
(Itens 22, 23 e 24) (item 21)
Série de atuador Medida Binario Medida Binario
Nm Ibf ft Nm Ibf ft
PN9100 M6 7 52 M12 40 29,5
PN9200 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9300 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9400 M10 60 44,0 M16 40 29,5
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Fig. 12 PN9100E com extensao por mola
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5.3 | PN900OOR com retragao por mola

5.3.1 Kit do diafragma - como montar:
Nota: os itens 9 e 28 néo se aplicam ao atuador PN9400.

Remova o atuador da valvula como descrito na secgdo 5.1.

Nota 1: Ha 3 parafusos do alojamento mais compridos (23) instalados para permitir a descompressao segura
da mola. Estes devem ser os ultimos a ser removidos e devem ser desapertados lentamente um a um para
nao haver tor¢ao do alojamento.

Lubrifique as roscas dos trés parafusos de cabega sextavada longos com uma massa lubrificante a base de
PTFE antes de aliviar a tensdo das molas.

Alivie e remova os parafusos curtos do alojamento e as porcas (22, 23 e 24).

Segurando cada porca com uma chave, rode os parafusos de cabega sextavada longos algumas voltas de
cada vez. Remova os parafusos e o alojamento superior (2).

Usando uma chave para segurar a haste do atuador (6), desaperte e retire o parafuso (21).

Com cuidado para ndo danificar o anel de vedag&o (9) montado entre o prato de suporte do diafragma (3) e o
espagador (8), remova a anilha (28) e o diafragma (4).

Coloque o novo diafragma (4) montando todos os itens na ordem inversa. E recomendavel aplicar Loctite 243
nos ultimos fios de rosca da haste (6) antes de apertar. Assegure-se de que a(s) mola(s) esta(d0) assente(s)
corretamente. Usando uma chave para segurar a haste do atuador (6) e aperte o parafuso (21). Consulte a
tabela 1 para os binarios de aperto recomendados.

Recoloque o alojamento superior (2) e os parafusos e porcas de retencéo (22, 23 e 24).

Nota 2: Aperte os parafusos de retengéo do alojamento uniformemente para evitar distor¢des. 3 parafusos do
alojamento longos (22) sdo fornecidos nalgumas gamas de molas para molas mais longas. Se fornecidos,
estes devem ser posicionados a 120° e apertados uniformemente antes de levantar os restantes parafusos.

Tabela 1 Binarios de aperto recomendados

Parafusos e porcas Parafuso
(Itens 22, 23 e 24) (item 21)
Série de atuador Medida Binario Medida Binario
Nm Ibf ft N m Ibf ft
PN9100 M6 7 52 M12 40 29,5
PN9200 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9300 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9400 M10 60 44,0 M16 40 29,5
28  819846-00 IM-S49-02-PT-ISS1
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Fig. 13 PN900OR com retragdo por mola
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5.3.2 Kit de molas - como montar:
Nota: os itens 9 e 28 ndo se aplicam ao atuador PN9400.

Remova o atuador da valvula como descrito na secgao 5.1.

Lubrifique as roscas dos trés parafusos de cabega sextavada longos com uma massa lubrificante a base de
PTFE antes de aliviar a tens@o das molas.

Alivie e remova os parafusos curtos do alojamento e as porcas (22, 23 e 24).

Segurando cada porca com uma chave, rode os parafusos de cabeca sextavada longos algumas voltas de
cada vez. Remova os parafusos e o alojamento superior (2).

Nota 1: Em certas gamas de molas séo fornecidos 3 parafusos do alojamento mais longos para permitir a
descompressao segura da mola (23). Estes devem ser os Ultimos a ser removidos e devem ser desapertados
lentamente um a um para néo haver tor¢gao do alojamento.

Com cuidado para nao danificar o anel de vedagao (9) montado entre o prato de suporte do diafragma (3) e o
espagador (8), remova a anilha (28) e o diafragma (4).

Usando uma chave para segurar a haste do atuador (6), desaperte e retire o parafuso (21). Remova a anilha
(7), o diafragma (4) e o prato do diafragma (3). Remova as molas (5) anotando a sua localizag&o.

Coloque as novas molas (5) na mesma posigao das antigas.

Recoloque todos os outros itens na ordem inversa. Usando uma chave para segurar a haste do atuador para
que o diafragma assente uniformemente no alojamento inferior, recoloque o alojamento superior (2) e os
parafusos e porcas de retengédo (22, 23 e 24).

Nota 2: Aperte os parafusos de retencéo do alojamento uniformemente para evitar distorgdes. 3 parafusos do
alojamento longos (23) sao fornecidos nalgumas gamas de molas para molas mais longas.

Se fornecidos, estes devem ser posicionados a 120° e apertados uniformemente antes de levantar os restantes
parafusos.

Consulte a tabela 1 para os binarios de aperto recomendados.

Tabela 1 Binarios de aperto recomendados

Parafusos e porcas Parafuso
(Itens 22, 23 e 24) (item 21)
Série de atuador Medida Binario Medida Binario
Nm Ibf ft Nm Ibf ft
PN9100 M6 7 5,2 M12 40 29,5
PN9200 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9300 M10 35 26,0 M12 40 29,5
PN9400 M10 60 44,0 M16 40 29,5
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Conversao do PN9000E em PN9000R (excluindo o PN9400):

Nota: Remova o atuador da valvula como descrito na secgéo 5.1.

Remova todos os parafusos e porcas de bloqueio curtos (22 e 23).

Lubrifique as roscas dos trés parafusos de cabeca sextavada longos com uma massa lubrificante a base de
PTFE antes de aliviar a tensdo das molas.

Alivie e remova os parafusos curtos do alojamento e as porcas (22, 23 e 24).

Segurando cada porca com uma chave, rode os parafusos de cabega sextavada longos algumas voltas de
cada vez. Remova os parafusos e o alojamento superior (2).

Remova o alojamento superior do diafragma e a(s) mola(s) (2 e 5).

Remova o parafuso e a anilha (21 e 28) usando uma chave para segurar a haste do atuador (6).
Remova o espagador (8), o anel de vedagéo (9) e mola/s (5).

Nota: a orientagdo do espacador e do anel de vedacao, deve ser como mostrada na figura 13 e 14.

Cologue o prato do diafragma (3) sobre as molas (5), o diafragma (4) e recoloque o parafuso e a anilha (21 e
28), consulte a tabela 1 para os binarios de aperto corretos. E recomendavel aplicar Loctite 243 nos ultimos
fios de rosca da haste (6) antes de apertar.
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Todos os modelos PN9000EH (manipulo) exceto PN9337EH e
PN9400EH:

Nota: Assegure-se de que o manipulo ndo esta a comprimir as molas do atuador.

= Remova o tampéo de barril plastico (A), segure a haste do atuador no ponto (B) com uma chave e
simultaneamente desaperte e remova o parafuso (C).

= Remova o manipulo (D), com cuidado para nao deslocar o rolamento interno (F).

PN9337: Remova a tampa de plastico (A), segure a haste do atuador no ponto (B) com uma chave e simultaneamente
desaperte o elemento enroscado (C).

Todas as variantes:

= O alojamento superior pode agora ser removido seguindo os passos da secg¢éo 5.2.1

= Remova o conector da haste (E) caso o diafragma tenha que ser substituido.

= Para remontar o manipulo, faga as operagdes em sentido inverso usando os binarios corretos.

= Precaugao: tenha cuidado para ndo danificar o diafragma. Assegure-se de que a haste do atuador ndo roda
quando apertar o conector da haste. O manipulo ndo deve exercer qualquer compressao nas molas quando
se coloca de novo no controlo automatico.

Tabela 2 Binarios de aperto recomendados

Parafuso C Conector da haste E
Nm Ibf ft Nm Ibf ft
20 29,5 40 29,5
819846-00 IM-S49-02-PT-ISS1

CTLS



|

il

I
‘Pm
,i,
O

/) 95

!

HIID (T_MIIE

©] —

—
)
i

B

Fig. 17

IM-S49-02-PT-ISS1 819846-00 35
CTLS



5,6

36

PN9337EH (manipulo):

Nota: Assegure-se de que o manipulo ndo esta a comprimir as molas do atuador. Rodar o manipulo no sentido dos
ponteiros do reldgio retrai a haste, rodar em sentido contrario estende a haste. (O atuador € mostrado na posigédo
completamente estendido).

Remova a tampa de plastico (A), segure a haste do atuador no ponto (B) com uma chave e desaperte o

elemento enroscado (C).

O alojamento superior pode agora ser removido seguindo os passos da sec¢do 5.2.1.

Remova o conector da haste (E) caso o diafragma tenha que ser substituido.

Para remontar o manipulo, faga as operagdes em sentido inverso usando os binarios corretos - veja a tabela 2.

Precaugao: tenha cuidado para nao
danificar o diafragma. Assegure-se de
que a haste do atuador ndo roda quando
apertar o conector da haste. O manipulo
ndo deve exercer qualquer compressao
nas molas quando se coloca de novo no
controlo automatico.
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PN9400EH (manipulo):

= Remova a tampa anti-poeira do topo do conjunto do manipulo.

= Enrosque o adaptador (C) na haste do atuador (D).

= Coloque o espagador do manipulo (B) sobre a haste.

= Assegure-se de que o indicador estd no ponto mais baixo.

= Coloque o conjunto do manipulo (A).

= Coloque e aperte os parafusos de retencéo (E) com um binario de 50 Nm.

= Insira e aperte o parafuso de retengdo (F).

= Coloque a tampa anti-poeira.

5.7.1 Remogao do manipulo PN9400EH

.

Assegure-se de que o indicador estd no ponto mais
baixo.

Remova a tampa anti-poeira.
Desaperte e remova o parafuso de retencao (F).
Desaperte e remova os 4 parafusos de retencéo (E).

Remova o conjunto do manipulo.

(S
Indicador J_ ]_|— E

VIEEEE

Fig. 19 ——

IM-S49-02-PT-ISS1
CTLS

819846-00

5,7

37



5,8

38

PN9100RH, PN9200RH e PN9300RH (manipulo) com exceg¢ao do

PN9400RH:

Nota: Assegure-se de que o manipulo ndo esta a comprimir as molas do atuador

= Com a devida tolerancia para o peso adicional, todo o servico pode ser feito como detalhado na seccéo 5.3. O
conjunto do manipulo pode deixar-se fixado no alojamento superior.

2

||
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Fig. 20
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PN9400RH (manipulo):

= Enrosque o adaptador (C) na haste do atuador (B).
= Assegure-se de que o indicador estd no ponto mais alto.
= Cologue o conjunto do manipulo (A).

= Recoloque e aperte os parafusos de retencédo (D) com um binario de 50 Nm.

5.9.1 Remogéao do manipulo PN9400RH
= Assegure-se de que o indicador esta no ponto mais alto.
= Desaperte e remova os 4 parafusos de retengdo (E).

= Remova o conjunto do manipulo.

Fig. 21
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Sobressalentes

Sobressalentes - PN9100, PN9200 e PN9300

Os Unicos sobressalentes disponiveis estdo indicados abaixo e sdo comuns a versdo de molas em extenséo
e molas em retragéo

Sobressalentes disponiveis

Kit de vedantes da haste = PN9100, PN9200, PN9300 e PN9400 17,18, 30
PN9100, PN9200, PN9300 e PN9400 4,9
Kit do diafragma
PN9400 A
Kit de indicador de curso  PN9100, PN9200, PN9300 e PN9400 15,19, 20
PN9100, PN9200, PN9300 e PN9400 5
Kit das molas
PN9400 B
Kit de ligacao PN9100, PN9200, PN9300 e PN9400
(adequado para valvulas Mk1 e GCV) 10, 13, 14, 26, 27

Como encomendar sobressalentes
Encomende os sobressalentes indicando sempre a descrigcdo da coluna “Sobressalentes disponiveis” e o
modelo de atuador.

Exemplo: 1 - kit de vedante da haste para um atuador pneumatico PN9120.

5
4
30
9 17
18
15,19 e 20
10
13e14
26 e 27
Fig. 22 PN9100, PN9200 e PN9300
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Pecas sobressalentes - PN9400
Os Unicos sobressalentes disponiveis estdo indicados
abaixo e sdo comuns a versdo de molas em extensdo
e molas em retragcao

Sobressalentes disponiveis

3,4e5
9e 30
23,28 e 29

Kit de vedantes da haste

Kit do diafragma

Kit de indicador de curso

Kit das molas 11
19, 20, 21, 22, 25 ¢ 26

Ligacao

Manipulo

=4

1

28 +29

21
25 + 26

23

Fig. 23 PN9400

IM-S49-02-PT-ISS1
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Como encomendar
sobressalentes

Encomende sempre as pegas sobressalentes usando
a descrigao da coluna “Sobressalentes disponiveis” e
especifique o modelo.

Exemplo: 1 kit de molas para um atuador pneumatico
de pistdo PN9483E.
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»), 23
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