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Prefacio

0O presente manual de instruges ajuda a realizar
uma utilizagdo adequada, segura e rentavel dos
purgadores dos seguintes tipos:

D Valvula de fecho rapido de purga de lamas
PA 110 (accionamento manual)

D Vadlvula de fecho rapido de purga de lamas
MPA 110 (accionamento automatico)

Estes modelos sdo doravante designados
abreviadamente por aparelho.

0O presente manual de instruges destina-se a
todas as pessoas que realizem a colocagéo em
funcionamento, a exploragéo, a operagéo, a
manutengéo, a limpeza ou a eliminagao deste
aparelho. Em especial, destina-se a instaladores do
Servigo de Assisténcia Técnica, técnicos
especializados e operadores qualificados e
autorizados.

Todas as pessoas referidas tém de ter lido e
compreendido o conteudo deste manual de
instrugdes.

O cumprimento das instrugdes do manual de
instrugdes ajuda a evitar perigos e a aumentar a
fiabilidade e a vida util do aparelho. Além das
instrugdes deste manual, devem ser cumpridas
também imprescindivelmente as normas de
prevencdo de acidentes obrigatorias, em vigor no
pais e no local de utilizagdo, assim como as regras
técnicas reconhecidas para a execugao de
trabalhos de modo seguro e profissional.

Disponibilidade

Este manual de instrugGes deve ser mantido
sempre junto da documentagdo da instalagéo e
deve assegurar-se de que esta acessivel ao
operador.

0 manual de instrugdes € parte integrante do
aparelho, devendo ser entregue junto com o
mesmo, se o aparelho for vendido ou cedido de
outra forma.

Atributos do texto

Algumas secgdes de texto do manual de instrugbes
tém atributos especificos, o que permite distingui-
las facilmente:

Texto normal
Referéncias cruzadas

D Enumeragdes
D Subpontos de enumeragdes
» Acgoes.

@ Estas sugestdes contém informaces
adicionais, tais como indicacbes especiais
para uma utilizagdo rentdvel do aparelho.

Seguranca

Utilizacdo adequada

Os aparelhos a seguir designados "valvula de fecho
rapido de purga de lamas" sdo instalados em
tubagens para purgar a dgua de caldeiras:

D Vdlvula de fecho rapido de purga de lamas
PA 110 (accionamento manual)

D Valvula de fecho rdpido de purga de lamas
MPA 110 (accionamento automatico)

Estes aparelhos sdo utilizados para purgar a dgua
lamacenta de caldeiras contendo matérias solidas
ndo metdlicas dos geradores de vapor.

0Os aparelhos s6 podem ser utilizados dentro dos
limites de pressdo e temperatura admissiveis, tendo
em atencdo as influéncias quimicas e corrosivas
sobre o aparelho.

0 comprimento da tubagem entre o gerador de
vapor e 0 aparelho pode ser de dois metros, no
maximo.

A utilizagéo adequada inclui também a observagéo
e 0 cumprimento de todas as indicagdes deste
manual, em especial das instrugdes de seguranca.

Todas as outras utilizagbes dadas aos aparelhos
serdo consideradas inadequadas.

Uma utilizagdo inadequada também inclui a
aplicagéo de um aparelho de um material ndo
adequado para o tipo de fluido utilizado.



As seguintes actividades sdo também consideradas
em desacordo com 0 uso previsto:

A operagéo do aparelho sem que este esteja em
perfeitas condiges.

A operagéo do aparelho ou intervences no
aparelho por pessoal ndo qualificado. O pessoal
tem de possuir 0s conhecimentos e as
competéncias necessarios para as actividades a
realizar.

Instrucdes de seguranca basicas

Perigos de explosao

Perigo de exploséo devido a utilizagdo de
aparelhos n&o adequados para as condiges
ambientais. Se a operagao tiver lugar em
atmosferas explosivas, 0s seguintes requisitos
tém de ser satisfeitos:

D Atemperatura superficial admissivel do
aparelho no local de montagem ndo pode ser
excedida.

D Se o0 aparelho for instalado com isolamento
eléctrico, sera necessario tomar as
precaugdes necessarias para descarregar a
electricidade estatica entre os flanges das
tubagens.

A dificuldade de movimento das pecas méveis
pode dar origem a perigo de explosdo devido ao
calor de fricgdo. Assegurar a facilidade de
movimento das pegas moveis.

Durante os trabalhos de soldadura para montar
ou desmontar o aparelho existe perigo de
explosdo ou incéndio devido a projecgdo de
faiscas. E necessario cumprir as disposicdes
vigentes no local de montagem para a
protecgdo contra explosdes e incéndios.

A montagem ou desmontagem do aparelho ou
dos respectivos componentes s6 podem ser
realizadas por pessoal especializado.

0 aparelho foi dimensionado, em termos de
resisténcia mecanica, para o tamanho de
ligagdo DN25. Com cargas de ligagao
superiores a DN25, existe perigo de explosao
devido a uma resisténcia mecanica excessiva.
Neste caso, devem ser tomadas as medidas
construtivas necessarias para assegurar que as

cargas maximas de ligagdo das tubagens ndo
excedem DN25.

Perigo de ferimentos graves
D Durante o funcionamento, o aparelho esta sob

pressao e pode estar quente. SO devem ser
realizadas intervengdes no aparelho, se as
sequintes condigdes tiverem sido satisfeitas:

D As tubagens foram despressurizadas.

» O fluido foi completamente drenado das
tubagens e do aparelho.

» 0 sistema em que o purgador esta instalado
tem de ser desligado antes de qualquer
intervencdo e protegido contra religagdo néo
autorizada.

D As tubagens e o aparelho devem ter
arrefecido para cerca de 20 °C (mornos ao
toque).

No caso de aparelhos utilizados em dreas

contaminadas, existe o perigo de ferimentos

graves ou mortais provocados pelas substancias
nocivas no aparelho. As intervencgoes devem ser
realizadas apenas em aparelhos totalmente
descontaminados. Utilizar o vestuério de
proteccdo prescrito sempre que se trabalhar em
dreas contaminadas.

0 aparelho s6 pode ser utilizado com fluidos
que ndo ataguem o material nem os vedantes.
Caso contrario, podem ocorrer fugas e saida de
fluido quente ou toxico.

0 aparelho e respectivos componentes sd
podem ser montados e desmontados por
pessoal técnico. O pessoal técnico tem de ter
conhecimentos e experiéncia nas seguintes
areas:

D Execucéo de ligagdes em tubagens.

D Escolha de um mecanismo de elevagdo
adequado para o produto e respectiva
utilizagdo segura.

D Trabalhos com fluidos perigosos
(contaminados, quentes ou sob pressao).

Se os limites de utilizago admissiveis forem
ultrapassados, o aparelho pode ser destruido e
ocorrer a fuga de fluido quente ou sob pressdo.
Garantir que o aparelho é utilizado sempre
dentro dos limites de utilizagdo admissiveis.



Consultar os dados sobre os limites de
utilizag@o na placa de caracteristicas e no
capitulo " Dados técnicos'.

Nos componentes mdveis do aparelho existe o
perigo de ferimentos graves ou mortais. Durante
a operagdo ninguém pode permanecer na zona
dos componentes maveis, nem agarrar nos
mesmos. Antes de quaisquer trabalhos no
aparelho, assegurar que 0 accionamento esteja
desligado e néo seja ligado acidentalmente.

Se a vedacdo da caixa de empanque ndo for
hermética, existe perigo de ferimentos graves
devido a saida de fluido quente. Operar o
aparelho apenas se estiver em perfeitas
condices. Substituir as vedagbes néo
herméticas das caixas de empanques.

Perigo de ferimentos ligeiros

Os componentes internos com arestas vivas
podem causar ferimentos por corte. Utilizar
sempre luvas de protecg@o para realizar
qualquer interveng&o no aparelho.

Se 0 aparelho ndo for suficientemente
suportado durante a montagem, pode cair e
provocar esmagamentos. Tomar as providéncias
necessarias durante a montagem para evitar
que o aparelho caia. Utilizar calgado de
seguranga resistente.

Indicacodes relativamente a danos materiais
ou anomalias no funcionamento

Se a montagem for feita contra o sentido do
fluxo indicado ou na posicéo errada, tal dara
origem a anomalias. O aparelho ou o sistema
em que se encontra instalado podem ser
danificados. Montar o aparelho com o sentido
do fluxo indicado no corpo na tubagem.

Os aparelhos de um material ndo adequado
para o tipo de fluido utilizado sofrem um maior
desgaste. Isto pode levar a fuga de fluido.
Assegurar que o material é adequado para o
tipo de fluido utilizado.

Qualificagéo do pessoal

0 pessoal técnico tem de ter conhecimentos e
experiéncia nas seguintes areas:

D Especificacbes sobre proteccdo contra
exploses, proteccdo contra incéndios e
protecg&o no trabalho

D Trabalhos em aparelhos sob presséo
Execugdo de ligacGes em tubagens

D Trabalhos com fluidos perigosos (quentes ou
sob pressao)

Elevacdo e transporte de cargas

D Todas as instrugGes do presente manual de
instrugdes e de outros documentos pertinentes

D Execugdo de ligacOes a respectiva fonte de
energia do accionamento

Atributos das adverténcias no
texto

A PERIGO

0Os avisos precedidos da palavra PERIGO
advertem relativamente a situacoes
perigosas que podem provocar a morte ou
ferimentos graves.

A ADVERTENCIA

Os avisos precedidos da palavra
ADVERTENCIA advertem relativamente a
situagOes perigosas que podem
potencialmente provocar a morte ou
ferimentos graves.

A CUIDADO

0Os avisos precedidos da palavra CUIDADO
advertem relativamente a situagdes que
podem provocar ferimentos ligeiros a
moderados.




Atributos das indicacoes
relativamente a danos materiais

Atengéo!

Estas indicagGes advertem relativamente a
situages que provocam danos materiais.

Descricao

Ambito de fornecimento e
descricao do aparelho

@ Os aparelhos PA 110 e MPA 110
diferenciam-se a nivel do accionamento. A
seguir ambos 0s tipos de accionamento
sdo ilustrados separadamente. A caixa é
idéntica em ambos os aparelhos, mas
também ¢ ilustrada separadamente.

Ambito de fornecimento

0 aparelho PA 110 é fornecido embalado com
extensdo de alavanca incluida.

0 aparelho MPA 110 ¢ fornecido embalado pronto
a ser montado.

Descricao do aparelho

0 aparelho é constituido pelos seguintes
componentes:

D Accionamento
D Caixa

0 accionamento é diferente consoante o tipo de
aparelho. A caixa é idéntica em ambos 0s tipos de
aparelhos.



Accionamento do PA 110

t— 7
g

N.° |Designacdo N.° |Designacio

1 Casquilho do fuso 9 Contrapino

2 Manipulo 10 |Perno de articulagdo
3 Fuso 11 Parafuso

4 Metades da alavanca 12 |Peca sobreposta

5 Porca e parafuso M8 13 |Contraporca

6 Porca e parafuso M12 14 |Casquilho

7 Extensédo de alavanca 15 |Mola de compressdo
8 Alavanca, completa 16 |Pino de fixagdo




Accionamento do MPA 110

0 MPA 110 pode ser fornecido com dois
accionamentos de membrana distintos N Il ou N IlI.
A diferenca principal estd no tamanho da superficie
da membrana.

N.° |Designacao N.° |Designacao
17 |Accionamento de membrana 20  |Pino de fixagéo
18  |Porca 38  |Porca

19 |Extensdo de alavanca




Caixa do PA/MPA 110

N.° |Designacao N.° |Designacao
21 Caixa de empanque 29  |Porca
22 |Parafuso com olhal 30 |Pernos roscados
23 |Placa de caracteristicas na parte superior 31 |Pino de fixagdo
da cahxa 32 |Casquilho de assento
24 Parte superior da caixa "
o5 |Casadlh 33 |Anéis de empanque
asquiho 34 Pino estriado
26 |Cone
— — 35  |Flange em forquilha
27 |Placa de caracteristicas na parte inferior
da caixa 36 Anilha
28  |Parte inferior da caixa 37 |Porca




Acessorios disponiveis

Estdo disponiveis 0s seguintes acessorios para o
aparelho:

D Kit de instalagdo 332614 para convers&o de um
PA 110 para acionamento de membrana

D Acionamento de membrana para PA 110:

D 332610 Acionamento de membrana NIl para
uma pressao diferencial maxima de 160 bar

D 332611 Acionamento de membrana NIl para
uma pressao diferencial maxima de 220 bar

D Comando baseado em software TA para valvula
de purga de lamas MPA 110

Tipos de ligagao

0 aparelho pode ser fornecido com os seguintes
tipos de ligagéo:

D Unido de soldar

D Pontas de soldar

D Flange

Placa de caracteristicas

Na placa de caracteristicas sdo indicados 0s
seguintes dados:

Fabricante

Designacao de tipo

Verséo

Didmetro nominal

Classe de pressdo

Temperatura de servico maxima
Pressdo de servico maxima

Uma das extremidades da placa de
caracteristicas é pontiaguda. A ponta
indica adicionalmente a direcgéo do fluxo.

Adicionalmente, no corpo s&o indicados 0s
seguintes dados:

D Material

» Cddigo de controlo de material

D Data do fabrico

Nas ligagdes sdo indicados os seguintes dados:
D Tamanho da flange

D Indicagdo da fita vedante (nimero RJ)

Aplicacao das diretivas europeias

Diretiva equipamentos sob pressao

0 aparelho estd em conformidade com esta diretiva
(ver secgdo "Declaracdo de incorporacdo”) e pode
ser utilizado com os seguintes fluidos:

D Fluidos do grupo 2

Diretiva ATEX

0 aparelho tem a marcagdo:
CEEcNI2G/Dc X.

Para a utilizagdo em atmosferas potencialmente
explosivas nas zonas (atmosfera ambiente segundo
a Diretiva 1999/92/CE) 1, 2, 21 e 22, observe e
cumpra as seguintes indicagdes:

0 simbolo de indicagéo "X" na marcagao Ex chama
a atengdo para o facto de que, durante o
funcionamento, tem de ser impedida uma
temperatura da superficie demasiado alta causada
pelo fluido. O aparelho em si ndo causa um
aumento extra da temperatura da superficie.

No estado montado é possivel a ocorréncia de
eletricidade estatica entre o aparelho e o sistema
ligado. No caso de utilizagdo em atmosferas
potencialmente explosivas, a descarga ou a
prevengao de possiveis cargas eletrostaticas é da
responsabilidade do fabricante ou da entidade
exploradora da instalagdo. Se estiver prevista a
possibilidade de saida de fluido, p. ex., através de
mecanismos de atuagdo ou fugas em unibes
roscadas, tal deve ser levado em consideragéo pelo
fabricante ou entidade exploradora da instalagéo
aquando da subdivisdo em zonas.

A extrago de ar (ar comprimido) condicionada pelo
funcionamento, no caso de acionamento
pneumatico do MPA, pode dar origem a uma
nuvem de poeiras inflamaveis caso ndo seja feita
uma descarga adequada.



Funcao e funcionamento

Fungao

Estes aparelhos sdo utilizados para purgar manual
ou automaticamente a dgua lamacenta de caldeiras
contendo matérias solidas ndo metalicas dos
geradores de vapor.

Funcionamento

0O aparelho PA 110 foi previsto para operagéo
manual. Para purgar as lamas, o aparelho é aberto
manualmente por completo através de uma
alavanca durante dois a trés segundos. Para o
efeito, 0 cone pressionado por uma mola é afastado
da sede da valvula. As lamas s&o evacuadas
através da vélvula aberta. Ao soltar-se lentamente a
alavanca, o cone € pressionado pela forga da mola
contra a sede da valvula (fecho rapido). A valvula é
fechada.

0 MPA 110 estd equipado para a operagéo
automatica com acionamento de membrana. O
fluido de comando utilizado € o ar comprimido. Para
a purga de lamas, o aparelho é aberto através do
acionamento de membrana.

0 acionamento de membrana esta disponivel em
duas verses. O acionamento de membrana Nl foi
concebido para pressoes diferenciais até 160 bar e
0 acionamento de membrana NIl para pressdes
diferenciais até 220 bar.

0 impulso de abertura pode ser gerado por
diferentes sistemas de comando:

D o comando baseado em software TA, ver folha
de dados do TA,

D o regulador de purga de sais LRR 1-40, ver
folha de dados LRR 1-40 ou

» o comando SPECTORcontrol com bus CAN

Armazenar e transportar o
aparelho

Atencdo!

No caso de armazenamento ou transporte
incorrecto, o aparelho pode ser danificado.

» Fechar todas as aberturas com os
tampdes fornecidos ou tampdes
equivalentes.

» Assegurar que o aparelho é mantido
Seco e protegido contra atmosferas
corrosivas.

» Se se pretender transportar ou
armazenar o aparelho em condigbes
diferentes, deve contactar-se
previamente o fabricante.

Armazenar o aparelho

» Respeitar sempre as condiges de
armazenamento do aparelho seguintes:

D N&o ultrapassar um periodo de armazenamento
superior a 12 meses.

D Todas as aberturas do aparelho tém de ser
fechadas de forma hermética com os bujdes de
fecho fornecidos ou tampdes equivalentes.

D As superficies de ligacao e de vedaco tém de
ser protegidas contra danos mecanicos.

D 0 aparelho e todos os componentes tém de ser
protegidos contra choques e pancadas.

D 0 aparelho sd pode ser armazenado em
espagos fechados com as seguintes condicdes
ambientais:

D Humidade do ar abaixo de 50%, ndo
condensante

D Ar ambiente limpo, ndo salino ou de
qualquer outra forma corrosivo

D Temperatura 540 °C.

» Garantir que as condigdes sdo mantidas de
forma permanente durante 0 armazenamento.

» Se se pretender armazenar o aparelho em

condigdes diferentes, deve contactar-se
previamente o fabricante.



Transportar o aparelho

A PERIGO

Perigo de esmagamento em caso de
queda do aparelho ou dos componentes.

» A elevagdo e a movimentagdo do
aparelho e dos respectivos
componentes devem ser feitas com
um mecanismo de elevacdo adequado
em todas as intervencoes.

» Assegurar que ndo existe o risco de 0
aparelho tombar.

> Assegurar que ndo se encontram
pessoas sob a carga suspensa.

A capacidade de carga do equipamento de
elevacdo tem de ser suficiente para elevar o
aparelho, incluindo o accionamento.

» Cumprir as mesmas condicdes de
armazenamento durante o transporte.

» Antes do transporte, colocar os bujoes de fecho
nas ligagoes.

Se ndo estiverem disponiveis 0s bujdes de
fecho fornecidos com o aparelho, fechar
as ligagbes com tampdes equivalentes.

» 0 aparelho pode ser transportado alguns metros
sem ser necessario embala-lo.

» Para o transporte ao longo de distancias
maiores, 0 aparelho deve ser colocado na
embalagem original.

» Se a embalagem original ndo estiver disponivel,
0 aparelho deve ser embalado de forma a ficar
protegido contra corrosao e danos mecanicos.

@ 0 transporte de curta duragdo também

pode ser realizado a temperaturas abaixo
de 0 °C, se o aparelho estiver
completamente vazio e seco.

Montar e ligar o aparelho

Preparar a montagem
» Retirar o0 aparelho da embalagem de transporte.

> Verificar o0 aparelho relativamente a danos de
transporte.

» Se forem detectados danos de transporte,
contactar o fabricante.

Aquando do fornecimento, as ligagdes podem estar
fechadas com bujoes de fecho.

> Retird-los antes da montagem.

» Guardar os bujoes de fecho e a embalagem
para utilizagdo posterior.

A PERIGO

Durante a realizag&o de trabalhos nas

tubagens podem ocorrer ferimentos graves

ou morte decorrentes de queimaduras ou

intoxicag&o.

> Garantir que ndo se encontram fluidos
quentes ou perigosos no aparelho e
nas tubagens.

» Assegurar que as tubagens no
aparelho estdo despressurizadas.

» Assegurar que a instalagdo esta
desligada e protegida contra religagéo
ndo autorizada.

» Assegurar que o aparelho e as
tubagens arrefeceram para uma
temperatura morna ao toque.

» Usar vestudrio de protecgdo adequado
ao fluido e, se necessario, utilizar
equipamento de proteccdo adequado.

A ficha de dados de seguranca do fluido utilizado
contém informacdes sobre 0 vestudrio e 0
equipamento de proteccdo adequados que devem
ser utilizados.

> Esvaziar as tubagens.

> Desligar a instalacéo e protegé-la contra
religacéo ndo autorizada.



» Para evitar golpes de ariete, a tubagem a
montante do equipamento deve ser instalada
com alguma inclinagéo.

> Se tal ndo for possivel, sera preciso recorrer a
outro método para drenar a agua.

A posicéo da alavanca no PA 110 pode ser

alterada girando a pega sobreposta 90°,
180° ou 270°.

> Rodar o manipulo (2) no sentido contrario ao
dos ponteiros do relégio até ao batente.

> Remover as quatro contraporcas (13) e 0s
parafusos (11) na peca sobreposta (12).

> Pressionar a alavanca (8) para baixo e roda-la,
juntamente com a pega sobreposta, para a
posi¢éo desejada.

» Soltar a alavanca lentamente.
» Colocar os parafusos € as contraporcas.

» Apertar os parafusos com um binario de 22 Nm,

em cruz.

Ligar o aparelho

A PERIGO

Um aparelho ligado de forma incorreta
pode provocar acidentes com ferimentos
graves ou fatais.

» Assegurar que a ligagédo do aparelho a
tubagem € realizada exclusivamente
por pessoal técnico.

» Assegure-se de que o sentido do fluxo
na tubagem corresponde ao indicado
pela seta do sentido do fluxo no
aparelho.

> Assegurar que durante a montagem e
a operagdo ndo ocorrem cargas de
ligagdes dos tubos (forcas e bindrios)
que atuem sobre a caixa.

0 pessoal técnico tem de ter conhecimentos e
experiéncia a nivel da execugao de unides de tubos
com o respetivo tipo de ligag&o.

Atencdo!

Ligacoes fracas podem causar danos no
aparelho.

» Assegurar que as ligagoes sdo
suficientemente resistentes para
suportar o peso do aparelho e das
forgas previstas durante o
funcionamento.

Observar as instrugdes a seguir relativamente a
diferentes posicbes de montagem:

>

>

Montar o aparelho de preferéncia na posigéo
horizontal com o fuso vertical.

0 cliente é responsavel por apoiar 0
accionamento de membrana, se a posicéo de
montagem do fuso for inclinada ou horizontal.

Fixar a extensdo de alavanca no PA 110
paralelamente ao eixo da vdlvula, se a valvula
for montada numa tubagem vertical
descendente.

Assegurar que o comprimento maximo da
tubagem entre o gerador de vapor e 0 aparelho
¢ de dois metros.



De modo a garantir espago suficiente para a
eventual substituicdo de componentes, respeitar as
distancias para assisténcia em relagdo as partes da
instalagdo contiguas.

> Assegurar que o sistema de tubagens da
instalagdo se encontra limpo.

> Assegurar que o aparelho esté isento de
matérias estranhas.

» Montar o aparelho na posicao de montagem
desejada admissivel.

Nos aparelhos do tipo MPA 110 proceder da
seguinte forma:
» Ligar o tubo de presséo do accionamento de

membrana a uma fonte de ar comprimido com
uma pressdo maxima de 6 bar.

®

Determinar a pressdo minima necessaria
através do diagrama "Presséo de
comando" na pagina 35. Para o efeito, ter
em conta a pressao da caldeira e a
variante de accionamento.

Depois de instalada a tubagem, nos aparelhos do
tipo PA 110 é necessario montar a extensdo de
alavanca.

» Remover os parafusos e as porcas (5, 6) das
metades da alavanca (4).

> Remover o casquilho de transporte entre as
metades da alavanca.

» Lubrifique todas as roscas, assim como as
superficies de apoio de parafusos e porcas, com
um lubrificante resistente a temperaturas.

0O lubrificante deve apresentar as mesmas
propriedades do OKS® 217.

» Colocar a extensdo de alavanca (7) entre as
metades da alavanca.

» Colocar os parafusos M8 (5) e M12 (6) nos
furos, tal como ilustrado.

» Colocar as porcas M8 e M12 nos parafusos.

» Apertar as porcas M12 (6) com o bindrio de
aperto de 25 Nm.

» Apertar as porcas M8 (5) com o binrio de
aperto de 85 Nm.

> Assegurar que o aparelho esta montado de
forma segura e que todas as ligages foram
realizadas de modo profissional.

Colocar o aparelho em servico

A ADVERTENGCIA

Perigo de queimaduras devido a
componentes quentes durante a operagao.

» Para accionar a alavanca é necessario
usar luvas de seguranga isoladas e
resistentes ao calor.

A ADVERTENGCIA

Pecas moveis podem causar ferimentos.

0 controlo do aparelho MP 110 é remoto,
podendo abrir ou fechar subitamente.

> Nunca pegar nas pegas moveis
durante a operagéo.

> 0 capitulo a seguir descreve o0 accionamento da
valvula depois de o gerador de vapor ou 0
recipiente sob presséo ter atingido o regime de
operagéo.

A valvula deve fechar hermeticamente por i

propria.



» Se avalvula ndo fechar hermeticamente,
acciond-la varias vezes.

Operar o aparelho

0O utilizador deve determinar e definir os intervalos a

que deve ser realizada a purga de lamas,
individualmente para cada caldeira.

Operar o PA 110

Realizar a purga de lamas

A ADVERTENCIA

Perigo de queimaduras devido a
componentes quentes durante a operagao.

» Para accionar a alavanca é necessario
usar luvas de seguranca isoladas e
resistentes ao calor.

Para realizar a purga de lamas, proceder da
seguinte forma:
> Para desengatar a alavanca, rodar o manipulo

no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio
até ao batente (1).

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos caso a alavanca
retorne descontroladamente a sua posigao
inicial por acgdo da forga da mola.

> Impedir o movimento de retorno
descontrolado da alavanca.

> Agarrar na alavanca e coloca-la

» Pressionar a alavanca (2) para baixo e manté-la
pressionada durante dois a trés segundos.

4
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A alavanca pressionada esta sujeita a forga da
mola.

» Colocar lentamente a alavanca na sua posicao
inicial.
» Se avdlvula ndo fechar hermeticamente devido

a um corpo estranho, realizar a purga de lamas
varias vezes.

> Se a valvula continuar sem fechar, desmontar o
aparelho como descrito na secgéo " Desmoniar
0 aparelho', a partir da pagina 23.

Limpar os componentes do aparelho.
Substituir os componentes defeituosos.

» Para engatar a alavanca, rodar o manipulo no
sentido dos ponteiros do reldgio até ao batente.
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Abrir a valvula de forma permanente

A ADVERTENCIA

Perigo de queimaduras devido a
componentes quentes durante a operagao.

» Para accionar a alavanca é necessario
usar luvas de seguranga isoladas e
resistentes ao calor.

Para abrir permanentemente a valvula, proceder da
seguinte forma:
> Para desengatar a alavanca, rodar o manipulo

no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio
até ao batente.

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos caso a alavanca
retorne descontroladamente & sua posicao
inicial por acgdo da forca da mola.

» Impedir o movimento de retorno
descontrolado da alavanca.

» Agarrar na alavanca e coloca-la

» Pressionar a alavanca para baixo e manté-la
pressionada.

> Inserir o perno de seguranca através do orificio
na peca sobreposta.

» Soltar a alavanca lentamente.
0 aparelho fica aberto.

& ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos caso a alavanca
retorne descontroladamente & sua posicao
inicial por acgdo da forca da mola.

» Impedir o movimento de retorno
descontrolado da alavanca.

» Agarrar na alavanca e coloca-la

Para voltar a fechar a valvula, proceder da seguinte

forma:

» Pressionar a alavanca para baixo e manté-la
pressionada.

» Remover o perno de seguranga do orificio na
pega sobreposta.

A alavanca pressionada estd sujeita a forca da
mola.

» Colocar lentamente a alavanca na sua posicéo
inicial.

» (Guardar o perno de seguranga para utilizagéo
posterior.



Operar o MPA 110

Durante o funcionamento ndo é possivel realizar
qualquer trabalho no aparelho.

A ADVERTENCIA

Pecas moveis podem causar ferimentos.

0 controlo do aparelho MP 110 é remoto,
podendo abrir ou fechar subitamente.

» Nunca pegar nas pegas moveis
durante a operagao.

Apos o funcionamento

A PERIGO

No caso de aparelhos utilizados em areas
contaminadas, existe o perigo de
ferimentos graves ou mortais provocados
pelas substancias nocivas no aparelho.

» 0s trabalhos em aparelhos
contaminados devem ser
exclusivamente realizados por pessoal
técnico.

» Utilizar o vestudrio de protecgao
prescrito sempre que se trabalhar em
areas contaminadas.

> Assegurar que o aparelho é
totalmente descontaminado antes da
realizagdo de qualquer trabalho.

» Observar as instrucdes de
manuseamento das substancias
perigosas em questao.

A PERIGO

Durante a realizacdo de trabalhos nas

tubagens podem ocorrer ferimentos graves

ou morte decorrentes de queimaduras ou

intoxicagao.

» Garantir que ndo se encontram fluidos
quentes ou perigosos no aparelho e
nas tubagens.

> Assegurar que as tubagens no
aparelho estdo despressurizadas.

» Assegurar que a instalagdo estd
desligada e protegida contra religagéo
n&o autorizada.

> Assegurar que o aparelho e as
tubagens arrefeceram para uma
temperatura morna ao toque.

» Usar vestuério de protec¢do adequado
ao fluido e, se necessario, utilizar
equipamento de protecgao adequado.

A ficha de dados de seguranga do fluido utilizado
contém informagdes sobre o vestudrio e 0
equipamento de protecgio adequados que devem
ser utilizados.

A PERIGO

Perigo de ferimentos ao trabalhar no
aparelho durante a operagéo.

» Antes de quaisquer trabalhos na zona
das pegas moveis do aparelho,
desligar o aparelho.

» Assegurar que o aparelho esta
protegido contra religacéo.

Atengao!

0 aparelho pode sofrer danos, se 0s
trabalhos de manutengdo forem realizados
por pessoal nao especializado.

» Assegurar que todos os trabalhos de
manutengéo sdo realizados por
pessoal especializado.




0 pessoal técnico tem de ter conhecimentos e
competéncias nas seguintes areas:

D Trabalhos em aparelhos sob pressdo

D Elevagéo de cargas

D Desmontagem do aparelho em componentes
individuais e montagem

D 0 pessoal especializado tem de observar e
seguir as instrugdes indicadas no presente
manual e nos documentos aplicaveis.

Limpar a sujidade exterior

> Remover a sujidade da caixa com dgua limpa e
um pano.

Ferramentas necessarias para
manutencao e reparacao

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 12, DIN
3113, Forma B

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 13, DIN
3113, Forma B

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 16,
DIN 3113, Forma B

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 17,
DIN 3113, Forma B

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 18,
DIN 3113, Forma B

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 24,
DIN 3113, Forma B

D Chave combinada (boca/estrela) tam. 32,
DIN 3113, Forma B

Chave dinamométrica 20-120 Nm, ISO 6789
Chave dinamométrica 80-400 Nm, ISO 6789
Saca-pinos 20 x 200, ago

Saca-pinos 20 x 200, CuZn (latdo)

Puncdo para contrapinos 8 x 150, DIN 6450 C
Pistola de lubrificagdo de émbolo

Martelo

Binarios

Atengéo!

Problemas de funcionamento devido a
binarios incorrectos.

> Apertar os parafusos e as porcas
indicados na tabela seguinte
exclusivamente com os bindrios de
aperto indicados na tabela.

Peca Binario de aperto
5 85 Nm

6 25 Nm

11,13 22 Nm

29 225Nm




Realizar manutencao do aparelho

Plano de manutencao

Intervalo Componente Actividade
1 més Fuso/cone Mover o cone pelo menos um curso completo.
3 meses Vedagdo da caixa de Controlar visualmente a estanquidade.
empanque Substituir a vedagdo da caixa de empanque se
houver fugas.
D Ligacdes Realizar um controlo visual dos seguintes pontos:
D Vedago da caixa/casquilho [P Estanquidade
de assento D Limpeza
D Guiadoconenacaixade [b Desgaste
empanque }
) Fuso Substituir os componentes ndo estanques ou gastos.
Limpar a sujidade.
D Cone Controlar se o aparelho fecha completamente na
. posicéode fecho do émbolo, realizando uma medicéo
D Casquilho de assento da temperatura.
Substituir os componentes n&o estanques ou gastos.
12 meses Fixacdo do accionamento Verificar se 0s parafusos estdo bem apertados.
Apertar 0s parafusos frouxos.
36 meses Aparelho completo Controlar o estado das pegas internas.
Substituir os componentes defeituosos ou gastos.
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Reajustar a caixa de empanque Realizar a reparacao do aparelho

Se o flange da caixa de empanque tiver fugas, e montar pecas de reserva

reapertar a caixa de empanque. , .
P panq Em caso de desgaste ou danos, é possivel

> Apertar as porcas (37) do flange da caixa de substituir os seguintes componentes do aparelho:
empanque de forma a cumprir as seguintes
condicdes: D Casquilho de assento

0 aparelho tem de estar estanque, mas deve ser D Cone da valvula

possivel acciona-lo. D Empanque

> Se ndo for possivel eliminar as fugas, substituir P Membrana de comando
0s anéis de empanque como descrito na pagina
24,

Lubrificar os componentes

Atengéo!

Danos no aparelho devido a utilizagdo de
lubrificante inadequado.

> Utilizar exclusivamente lubricantes
com as especificagdes indicadas.

» Lubrificar as pecas moveis do aparelho a cada
trés meses.
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Pecas sobresselentes para PA 110 e MPA 110

N.° Designacao Qtd. N.° de encomenda
33, 31 Conjunto de pegas sobresselentes constituido 1 333712
por:
D 6 anéis de empanque
D 1 pino de fixagéo
33, 31, 26, 32 Conjunto de pegas sobresselentes constituido 1 333571
por:
D 6 anéis de empanque
D 1 pino de fixacéo
D 1cone
D 1 casquilho de assento
17 Acionamento de membrana Nl 1 332610
Acionamento de membrana Nill 1 332611
- Membrana para acionamento NIl (s6 MPA 110) 1 147599
- Membrana para acionamento NIl (s6 MPA 110) 1 1503257
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Substituir a membrana de regulagao no Desmontar o accionamento de alavanca no

accionamento com membrana MPA 110
Ver 0 manual de instrugGes do fabricante do » Remover a ligagéo de ar comprimido do
accionamento. accionamento de membrana (17).

» Separar a metade inferior do acoplamento (40)
Desmontar o aparelho da metade superior (39).

» Remover ambas as porcas (38) que estao a fixar
Desmontar o accionamento de alavanca no 0 accionamento de membrana.
PA 110 » Levantar o accionamento de membrana do
» Remover os contrapinos (9) do perno de flange em forquilha.

articulacao (10). > Remover o pino de fixagao entre a extensao do

> Remover o perno de articulagéo. fuso (19) e o cone (26).
» Remover a alavanca (8). » Desaparafusar a extensdo do fuso do cone.

» Remover os parafusos (11) e as porcas (13) da
fixacdo da pega sobreposta (12).

» Remover o pino de fixacdo (31) que fixa o cone
(26) ao fuso (3).

» Desaparafusar o cone do fuso.
» Remover a pega sobreposta junto com o fuso.
» Remover a mola (15).
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Desmontar o empanque e o0 cone
> Desmontar o accionamento.

» Desapertar as porcas (37) dos parafusos com
olhal (22).

Virar os parafusos com olhal para o lado.

Remover as porcas (29) na parte inferior da
caixa (28).

Remover a parte inferior da caixa.
Remover o cone (26).

YV VvV

>

>

» Remover a caixa de empanque (21).
» Remover os anéis de empanque (33).
>

Remover o casquilho (25).

24

Desmontar o casquilho de assento
> Desmontar o accionamento.
> Desmontar 0 empanque € 0 cone.

» Extrair o casquilho de assento (32) da parte
superior da caixa (24) utilizando um saca-pinos
de ago.




Montar o aparelho Montar o empanque
» Colocar o casquilho (25) do empanque.

Colocar 0s novos anéis de empanque (33).
Colocar a caixa de empanque (21).
Montar a parte inferior da caixa (28).

Apertar as ligagdes aparafusadas com o bindrio
> Se a parte superior e a parte inferior de aperto indicado.
da caixa forem separadas, sera
necessario realizar um teste de
pressdo depois da montagem.

A ADVERTENCIA

>
>
Perigo de ferimentos devido a saida de >
fluido quente.

>

Y

Virar os parafusos com olhal (22) para a
cavidades previstas na caixa de empanque.

A\

Apertar as porcas (37) com o binario de aperto

indicado.

Montar o casquilho de assento e o cone

» Antes da montagem, limpar todas as pegas.
» Antes da montagem lubrificar 0s seguintes
componentes e superficies com pasta de alta
temperatura OKS 217:

Superficie de apoio das molas

Roscas de parafusos

Superficies de apoio de porcas e parafusos

Casquilho da extensdo do fuso

A4

Inserir o casquilho de assento (32) na parte
superior da caixa (24) utilizando um saca-pinos
de liga de cobre-zinco.

=]
‘.y,

S——

.

Colocar o cone no casquilho de assento.

A4

» Se 0 cone e 0 casquilho de assento forem
novos, serd necessario esmerilar o cone no
casquilho de assento com uma pasta abrasiva.
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Montar o accionamento de alavanca no
PA 110

» Colocar a mola (15).

» Colocar a peca sobreposta (12) junto com o
fuso.

» Aparafusar o cone (26) no fuso (3).

Se 0 cone for novo, proceder da seguinte forma;

» Furar o cone e o fuso juntos e fixa-los com um
pino de fixacdo.

» Fixar a pega sobreposta com os parafusos (11)
e as porcas (13).

» Apertar as ligagdes aparafusadas com o bindrio
de aperto indicado.

» Colocar a alavanca (8).

» Fixar a alavanca com o perno de articulacao
(10) e os contrapinos (9).

Montar o accionamento de membrana no
MPA 110

> Proceder como descrito no ponto seguinte.

26

Realizar a conversao do aparelho

0 aparelho PA 110 de accionamento manual pode
ser convertido num MPA 110 com accionamento
de membrana. Para tal, é necessario o kit de
instalagdo 332614 e um dos seguintes
accionamentos de membrana:

D Accionamento de membrana NIl (n.° de
encomenda 332610) para uma pressao
diferencial até 160 bar

D Accionamento de membrana NIl (n.° de
encomenda 332611) para uma pressdo
diferencial até 227 bar

0 kit de instalagdo contém os seguintes
componentes:

D Extensdo de alavanca
D Pino de fixacéo

D Contraporca para fixar a ligagéo do
accionamento

0 accionamento de membrana necessario,
incluindo o acoplamento, tem de ser encomendado
separadamente.
@ Para a conversio, é necessario que o
flange em forquilha tenha dois orificios
adicionais com um didmetro de 16 mm.
(Caso contrario, serd preciso executar 0S
orificios no flange.

Desmontar o accionamento de alavanca

» Proceder como descrito no ponto "Desmontar o
accionamento de alavanca no PA110", a partir
da pagina 23.



Montar o accionamento de membrana

» Aparafusar a extensao do fuso (19) no cone
(26).

» Posicionar o orificio existente na extensdo do
fuso de forma a coincidir com o orificio do cone.

» Com uma broca de 5 mm (tolerancia de +0,075
mm) executar um furo na extensdo do fuso e no
Cone.

Atengéo!

Danos no fuso devido a introdugéo
incorrecta do pino de fixagao.

> Utilizar um contra-suporte para
introduzir o pino de fixac&o.

> Introduzir por meio de pancadas o pino de
fixacdo (20) no orificio.

Aparafusar a porca na extensdo do fuso.

A4

» Separar a metade inferior do acoplamento (40)
do accionamento.

» Aparafusar a metade inferior do acoplamento na
extensdo do fuso.

» Colocar 0 accionamento de membrana (17) no
flange em forquilha.

> Fixar o accionamento de membrana com as
porcas (38) no flange em forquilha.

Ajustar o accionamento de membrana
» Colocar 0 cone com a extensao do fuso na

posicéo fechada.

@ Determinar a pressdo minima necessaria

através do diagrama "Presséo de
comando" na pagina 35. Para o efeito, ter
em conta a pressao da caldeira e a
variante de accionamento.

Assegurar que a pressdo do ar comprimido de
alimentagao corresponde a pressao minima
calculada e n&o excede 6 bar.

Ligar o accionamento de membrana a
alimentagao de ar comprimido.

Mover a érvore do accionamento de membrana
para fora até ser possivel aparafusar as
metades do acoplamento. Ver as instrugdes do
fabricante do accionamento.

Aparafusar as metades do acoplamento uma a
outra.

Fixar as metades do acoplamento com a
contraporca.

Montar os indicadores de curso.
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Eliminar erros ou avarias

Sintoma

Causa

Medida

0 cone move-se aos
solavancos ou com dificuldade
ou esta blogueado.

Avaria do accionamento ou dos
acessorios.

Seguir as instrugdes indicadas no
manual do accionamento ou dos
acessorios.

Avaria do comando.

Seguir as instruges indicadas no
manual do comando.

A caixa de empanque causa
interferéncia no curso do cone.

Desapertar ligeiramente as porcas do
flange da caixa de empanque.

Se a caixa de empanque continuar a
causar interferéncia no curso do émbolo,
substituir a caixa de empanque.

A valvula ndo fecha.

0 curso do cone esta a sofrer
interferéncia por um corpo
estranho.

A sede da valvula esta suja ou
bloqueada por um corpo
estranho.

Abrir e fechar varias vezes a valvula.

Se a vdlvula continuar sem fechar,
desmontar o aparelho em componentes
individuais e limpar os componentes.

Substituir os componentes defeituosos.

> Se ndo for possivel resolver as anomalias
através destas instrugoes, contactar o

fabricante.
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Coloque o aparelho fora de servico

Remova as substancias nocivas

A PERIGO

No caso de aparelhos utilizados em dreas
contaminadas, existe o perigo de
ferimentos graves ou mortais provocados
pelas substancias nocivas no aparelho.

» 0s trabalhos em aparelhos
contaminados devem ser
exclusivamente realizados por pessoal
técnico.

> Utilizar o vestudrio de proteccao
prescrito sempre que se trabalhar em
areas contaminadas.

> Assegurar que o aparelho é
totalmente descontaminado antes da
realizagdo de qualquer trabalho.

» Observar as instrucbes de
manuseamento das substancias
perigosas em questao.

0 pessoal técnico tem de ter conhecimentos e
experiéncia relativamente aos pontos seguintes:

D Especificagbes sobre manuseamento de
substancias perigosas vigentes no local de
utilizagéo

D Disposicoes especiais de manuseamento das
substancias perigosas em questao

D Vestuério de protecgdo prescrito.

> Eliminar todos os residuos de acordo com as
especificacbes vigentes no local de utilizagdo.

Desmonte o aparelho

& PERIGO

Durante a realizag&o de trabalhos nas

tubagens podem ocorrer ferimentos graves

ou morte decorrentes de queimaduras ou

intoxicag&o.

» Garantir que ndo se encontram fluidos
quentes ou perigosos no aparelho e
nas tubagens.

» Assegurar que as tubagens no
aparelho estdo despressurizadas.

» Assegurar que a instalagdo esta
desligada e protegida contra religagéo
ndo autorizada.

» Assegurar que o aparelho e as
tubagens arrefeceram para uma
temperatura morna ao toque.

» Usar vestudrio de protecgdo adequado
ao fluido e, se necessario, utilizar
equipamento de proteccdo adequado.

A Cuidado

Possibilidade de danos ambientais
causados por residuos dos fluidos tdxicos.

» Antes da eliminagdo, assegure-se de
que o aparelho foi limpo e esta livre
de residuos de fluidos.

> Elimine todos os materiais de acordo
com as especificagdes vigentes no
local de utilizagéo.

> Retirar todos os residuos do aparelho.

A ficha de dados de seguranga do fluido utilizado
contém informagdes sobre 0 vestudrio e 0
equipamento de protecgdo adequados que devem
ser utilizados.

A CUIDADO

Perigo de ferimentos em caso de queda do
aparelho.

» Tome as medidas adequadas para
evitar a queda do aparelho durante a
desmontagem.

Por medidas adequadas entende-se, por exemplo:

D Solicitar a ajuda de uma segunda pessoa para
segurar aparelhos menos pesados.

D No caso de aparelhos mais pesados, utilizar um
mecanismo de elevagdo com capacidade de
carga suficiente.

» Separar as ligagGes do aparelho das tubagens.
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» Colocar o aparelho sobre uma base adequada.

» Armazenar o dispositivo como descrito a partir
da pagina 12.

Voltar a utilizar o aparelho apds
armazenamento

0 aparelho pode ser desmontado e utilizado noutro
local, desde que sejam cumpridas as seguintes
condigGes:

D Assegurar que todos os residuos de fluidos sao
removidos do aparelho.

D Assegurar que as ligagGes estdo em boas
condigdes.

D Se necessario, poderd ter de se realizar
novamente as ligacGes soldadas para garantir o
estado irrepreensivel do aparelho.

» Utilizar o aparelho apenas nas condices de
utilizacdo aplicaveis a um aparelho novo.

30



Destruir o aparelho

A Cuidado

Possibilidade de danos ambientais

causados por residuos dos fluidos tdxicos.

» Antes da eliminacdo, assegure-se de
que o aparelho foi limpo e esta livre
de residuos de fluidos.

> Elimine todos os materiais de acordo
com as especificagdes vigentes no
local de utilizagéo.

0 aparelho é constituido pelos seguintes materiais:

Componente EN ASTM
Caixa' 13CrMo4-5 (1.7335) A182-F12
Flange em forquilha P250GH (1.0460) A105
Casquilho de assento X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) AISI316Ti

Cone da valvula'

Perno cilindrico roscado’

21CrMoV 5-7 (1.7709)

Porca’ 21CrMoV 5-7 (1.7709)

Empanque

Grafite

Peca sobreposta

EN-GJMW-350-4 (0.8035)

Mola de compressao

EN 10270-1-SH

1

Componentes sob pressdo
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Dados técnicos

Peso e dimensoes
PA 110 MPA 110
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Medida [mm] NI N I

D1 300 405

H1 90

H2 370

H3 180

H4 520 586

H5 (medida de 40

Servigo)

L1 Ver a tabela seguinte

L2 645

L3 150
*Accionamento de membrana

Tipo de ligagao Medida Peso, aprox. [kg]

Li[mm] | pa110 | MPA110/NIl | MPA 110/NIlI

Flange PN 63/100/160, DN25 390 29 49 74
Flange PN 250, DN25 410 30 50 75
Flange classe 400/600, DN25 410 29 49 74
Flange classe 900/1500, DN25 440 30 50 75
Ligag&o para soldar, EN ou ASME DN25 300 23 43 68
Ligag&o para soldar tubos extra, DN25 400 24 44 69
Uni&o de soldar 280 29 49 74
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Caudal

0 diagrama mostra o caudal maximo da agua
quente. A pressao diferencial influencia o caudal. A
pressdo diferencial € obtida a partir da diferenca
entre a pressdo a montante e a pressao a jusante

do aparelho.
[Ib/s] [ka/s]
0 B
50
20 Vi
40 + /'
30 »
¥
= /1
0l 10
8
- 7
6 /‘/
5
10+ p
] 4
8__
T Pa
6T p%
y
5__
2 /
41 /
3__
1 [bar]
A 2— 1 2 3 456 810 20 30 40 60 80100 200250
f — 4 —+——+Y4 f— Ipsi]
10 20 3040 6080100 200 300400 6008001000 2000 3625
>B
A Caudal
B Pressdo diferencial
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Pressao de controlo para MPA 110
0 fluido de comando do acionamento de membrana > Determinar a pressao de comando minima em

¢ ar comprimido. A pressdo de comando ndo pode fungéo da presséo diferencial e do acionamento
exceder 6 bar. a partir do diagrama seguinte.
NI
3626 __
3600 F 250 I
240
3300 4 y
220
3000 + /I
200 I
21001 150 y NI
2400 1 160 ’ /
2100+ 0 I /
1800 + 120
1200 1 go ’ /
900 1+~ 40 I /
600+ 40 ’y //
T 0— 0 { [bar]
0 1 2 3 4 5 6
————1—1—1+—1—1— i
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
—>»B
A Presséo diferencial
B Pressdo de comando
NIl Acionamento para pressdo diferencial até 160 bar/2320 psi
N Il Acionamento para pressdo diferencial superior a 160 bar/2320 psi
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Limites de utilizacao
PA 110, MPA 110

Tipo de ligacao Flange PN 160 e
ligacdes para soldar EN (para tubo 33,7 x > 2,6)
Pressédo’ p [barg] 160 160 160 160 144
Temperatura' T [°C] 20 100 200 300 400
Pressdo maxima no ponto de ebulicdo 154/344
[bar/°C]
1 Valores limite de resisténcia para o corpo/tampa conforme EN 1092-1
Tipo de ligagao Flange PN 250 e
ligagdes para soldar EN (para tubo 33,7 x > 3,6)
Pressdo’ p [barg] 250 250 250 250 225
Temperatura' T [°C] 20 100 200 300 400
Press&o maxima no ponto de ebuli¢do 220/374
[bar/°C]
1 Valores limite de resisténcia para o corpo/tampa conforme EN 1092-1
Tipo de ligagao Flange GLASSE 400/600
Pressdo’ p [barg] 103,0 100,9 92,5 85,7 73,3
Temperatura' T [°C] 38 100 200 300 400
Pressdo maxima no ponto de ebulicdo 85/300
[bar/°C]
1 Valores limite de resisténcia para a caixa/tampa conforme ASME B16.34
Tipo de ligagao Flange GLASSE 1500,
Ligacdes para soldar Sched. 80 e Sched. 160, uniées
de soldar CLASSE 6000
Pressédo’ p [barg] 258,6 252,2 231,3 2144 183,1
Temperatura' T [°C] 38 100 200 300 400
Press&o maxima no ponto de ebuli¢do 195/364
[bar/°C]
1 Valores limite de resisténcia para a caixa/tampa conforme ASME B16.34
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Declaracao de incorporacao

Maiores informag@es sobre a avaliagéo de
conformidade segundo as diretivas europeias
podem ser consultadas em nossa declaragéo de
conformidade ou nossa declaragéo do fabricante.

Pode solicitar a declaracédo de conformidade ou a
declaracéo do fabricante vigentes junto do seguinte
endereco:

GESTRA AG

Minchener StraBe 77

28215 Bremen

Germany

Telefon +49 421 3503-0
Telefax +49 421 3503-393
E-Mail info@de.gestra.com
Web www.gestra.de

Esta declaracéo perde a validade se forem
realizadas alteragdes ndo autorizadas por nds.
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Informagdes sobre 0s representantes em: www.gestra.de

GESTRA AG
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