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Zawory odmulajace szybkiego dziatania
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Wydanie: 01/21

PA 46, PN 40 / CLASS 150 / 300, DN 20-50
PA 47, PN 63 / CLASS 600, DN 25, 40, 50

PA 48, PN 100 / CLASS 600, DN 25, 40, 50
MPA 46, PN 40 / CLASS 150 / 300, DN 20-50
MPA 47, PN 63 / CLASS 600, DN 25, 40, 50
MPA 48, PN 100 / CLASS 600, DN 25, 40, 50

Opis systemu

Wymienione ponizej zawory odmulajgce szybkiego
dziafania s3 montowane w przewodach rurowych i stuza do
odprowadzania wody kottowej:

B Zawor odmulajacy szybkiego dziatania PA 46, PA 47 lub
PA 48 (naped reczny)

W Zawdr odmulajacy szybkiego dziatania MPA 46, MPA 47 lub
MPA 48 (naped automatyczny)

Urzadzenia te stuza do odprowadzania z kottéw parowych
wody kottowej zawierajacej niemetaliczny osad.

Urzadzenia te mozna stosowac wytacznie w dopuszczalnych
granicach cisnienia i temperatury oraz przy uwzglednieniu
oddziatywan chemicznych i korozyjnych.

Zasada dziatania

Otwarcie zaworu odmulajgcego zwalnia nagle droge ujscia o
szerokim przekroju. Zapewnia to odprowadzanie wytrgconych
osadow.

Urzadzenia typu PA sa przeznaczone do obstugi recznej.
W celu odmulenia zawdr jest otwierany recznie dzwignia na
dwie do trzech sekund. Sprezyna naciskowa wypycha grzyb
zaworu z gniazda zaworu. Osad jest odprowadzany przez
otwarty zawor. Przy powolnym zwalnianiu dzwigni recznej
sita sprezyny weiska grzyb zaworu w gniazdo zaworu (szybkie
zamknigcie). Zawor jest zamkniety.

Urzadzenia typu MPA sg przystosowane do obstugi
automatycznej za pomoca sitownika membranowego.
Czynnikiem sterujacym jest sprezone powietrze lub woda
pod ci$nieniem. W celu odmulenia sitownik membranowy
otwiera urzadzenie.

Impuls otwarcia moze pochodzi¢ z réznych uktadéw

sterowania:

W 7 programowalnego uktadu sterowania TA, patrz karta
katalogowa,

B 7 regulatora odsalania LRR 1-40, LRR 1-52, LRR 1-53,
LRR 1-60, patrz karta katalogowa lub

M ze sterownika SPECTORcontrol z magistralg CAN-Bus.

Wyposazenie opcjonalne

W Zestaw montazowy 335130 do doposazenia urzadzenia
PA 46 lub PA 47 w naped istniejagcego zaworu MPA 26
lub MPA 27 w celu utworzenia urzadzenia MPA 46 lub
MPA 47 (tuleja prowadzaca z tarcza, podktadka
dystansowa).

B Sitownik membranowy 337866 dla urzadzenia PA 4x
(sitownik membranowy, podktadka dystansowa)

B Programowalny uktad regulacji TA dla urzadzen MPA 4x

W Zestaw doposazeniowy 337980 wytacznik zblizeniowy dla
urzadzen MPA 4x (jeden wytgcznik kraricowy)

W Zestaw doposazeniowy 337946 wytgczniki zblizeniowe
do urzadzen MPA 4x (dwa wytgczniki krafcowe)

B DZwignia awaryjna 337867 dla urzadzen MPA 46/47 i
338073 dla urzadzenia MPA 48

Rodzaje przytaczy

PA 46, MPA 46

W Kolnierz PN 40, B1 (EN 1092-1)

W Kolnierz CLASS 150, RF (ASME B 16.5)
W Kolnierz CLASS 150, RFS (ASME B 16.5)
W Kolnierz CLASS 300, RF (ASME B 16.5)
B Kolnierz CLASS 300, RFS (ASME B 16.5)

B Gniazdo do spawania DIN EN 12760/ASME B 16.11
CLASS 3000

W Rurowa koricéwka do spawania EN 12627 ksztatt spoiny
ISO 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°)

M Rurowa koncéwka do spawania Sched 40
(ASME B 16.25, ASME B 36.10)

PA 47, MPA 47

W Kotnierz PN 63, B2 (EN 1092-1)

W Kotnierz CLASS 600 RF (ASME B16.5)
W Kotnierz CLASS 600 RFS (ASME B16.5)

W Gniazdo do spawania DIN EN 12760/ASME B 16.11
CLASS 3000

W Rurowa koricowka do spawania EN 12627 ksztatt spoiny
IS0 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°)

W Rurowa kocéwka do spawania Sched 80 xs
(ASME B 16.25, ASME B 36.10)

PA 48, MPA 48

m Kotnierz PN 100, B2 (EN 1092-1)

W Kotnierz CLASS 600 RF (ASME B16.5)

W Kotnierz CLASS 600 RFS (ASME B16.5)

W Gniazdo do spawania DIN EN 12760/ASME B 16.11
CLASS 3000

B Rurowa koricéwka do spawania EN 12627 ksztatt
spoiny 1ISO 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°)

W Rurowa koncéwka do spawania Sched 80 xs
(ASME B 16.25, ASME B 36.10)



Materiat

i PA 46, PA 47, PA 48, MPA 46, MPA 47, MPA 48

Element konstrukcyjny

DIN/EN ASTM / ASME
Korpus?) 1.0460 SA 105
Nakretka kotpakowa') 1.0460 SA 105
Korek zaslepiajacy") 1.7225 SA 193 B7
Pierscien uszczelniajacy PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 1.4301
Pierscien uszczelniajacy PA 48, MPA 48 2.4068
Gniazdo (utwardzone) 1.4034
Grzyb zaworu (utwardzony) 1.4122
Sprezyny talerzowe 1.8159
Sprezyna naciskowa 1.1200
Sitownik membranowy (tylko MPA) stal ocynkowana (1.0334)
Tuleja ze szczeliwem przedza PTFE przedza PTFE
Membrana sterujaca (tylko MPA) EPDM EPDM

1) CzgSci obcigzone cignieniowo

Dopuszczalne parametry robocze urzadzen PA 46, MPA 46

Rodzaj przytacza Kotnierz PN 40, koricowki do spawania EN
Cisnienie’) p [bar] 40,0 371 33,3 27,6
Temperatura') T [°C] 20,0 100,0 200,0 300,0
1) Wartosci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z norma EN1092-1
Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 31 [bar] przy temperaturze wrzenia 237,5 [°C]
Rodzaj przytacza Kotnierz CLASS 150
Cisnienie) p [bar] 19,6 17,7 13,8 10,2
Temperatura!) T [°C] 38,0 100,0 200,0 300,0

') Warto$ci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z norma ASMEB16.34

Rodzaj przytacza Kotnierz CLASS 300, gniazda do spawania i koicowki do spawania ASME
Cignienie!) p [bar] 51,1 46,6 43,8 39,8
Temperatura’) T [°C] 38,0 100,0 200,0 300,0

1) Wartosci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z norma ASMEB16.34

Dane eksploatacyjne: ciSnienie maks. 41,5 [bar] przy temperaturze wrzenia 254 [°C]

Dopuszczalne parametry robocze urzadzen PA 47, MPA 47
Rodzaj przytacza Kotnierz PN 63 i koncowki do spawania EN
Cisnienie!) p [bar] 63,0 58,5 52,5 435
Temperatura’) T [°C] 20,0 100,0 200,0 300,0

1) Warto$ci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z norma EN1092-1
Dane eksploatacyjne: ciSnienie maks. 46,7 [bar] przy temperaturze wrzenia 261 [°C]

Rodzaj przytacza Kotnierz CLASS 600, gniazda do spawania i koricowki do spawania ASME
Cisnienie’) p [bar] 102,1 93,2 87,6 79,6
Temperatura') T [°C] 38,0 100,0 200,0 300,0
1) Wartosci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z norma ASMEB16.34
Dane eksploatacyjne: ci$nienie maks. 55 [bar] przy temperaturze wrzenia 271 [°C]
Dopuszczalne parametry robocze urzadzeri PA 48, MPA 48

Rodzaj przytacza Kotnierz PN 100 i koncowki do spawania EN

Cisnienie’) p [bar] 100,0 97,3 83,3 69,0
Temperatura’) T [°C] -10,0/20,0 100,0 200,0 300,0

1) Wartosci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z norma EN1092-1
Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 70,0 [bar] przy temperaturze wrzenia 287 [°C]

Rodzaj przytacza Kotnierz CLASS 600 i koricowki do spawania ASME
Cignienie) p [bar] 1021 93,2 87,6 79,6
Temperatura’) T [°C] —-29,0/20,0 100,0 200,0 300,0

') Warto$ci graniczne wytrzymatosci korpusu/pokrywy zgodnie z normg ASME B16.5
Dane eksploatacyjne: ciSnienie maks. 70 [bar] przy temperaturze wrzenia 287 [°C]




Sita napedowa dla urzadzen PA

. Maksymalna sita napgdowa [N]
Typ | Rodzaj przytacza
DN 20-32 DN 40, DN 50
Kotnierz PN 40, koricowki do spawania EN 300 490
PA 46 | Kotnierz CLASS 150 210 280
Kotnierz CLASS 300, gniazda do spawania, korcowki do spawania ASME 340 590
PA 47 Kotnierz PN 63, korcowki do spawania EN 360 650
Kotnierz CLASS 600, gniazda do spawania, koricowki do spawania ASME 400 730
PA 48 Kotnierz PN 10, koricowki do spawania EN 459 882
Kotnierz CLASS 600, koricdwki do spawania ASME 400 730

Sita napedowa w zaleznosci od rdznicy cisnien dla urzadzen PA

Roznica cisnien [psi]
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Cisnienie sterujace dla urzadzen MPA

Czynnikiem sterujgcym sitownika membranowego jest sprezone powietrze lub woda pod cisnieniem. Cinienie sterujace
moze wynosi¢ maksymalnie 8 bar.

Minimalne cisnienie sterujace w zalezno$ci od réznicy cisnien nalezy ustali¢ na podstawie ponizszego wykresu.
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Wymiary
PA MPA

@D [mm] 235 235
H1 [mm] patrz tabele ponizej
H2 [mm] DN 20—325 55 mm DN 207325 55 mm

DN 40/50: 80 mm DN 40/50: 80 mm
H3 [mm] 250 360
H4 [mm] 350
H5 (miejsce potrzebne do demontazu tarczy dociskowej) [mm] 25 25
X [mm] PA46 / PA.47: 480

PA 48: 540

L [mm] patrz tabele ponizej

Uwzgledni¢ przestrzen serwisowa. Jezeli urzadzenie jest zainstalowane stacjonarnie, demontaz lub pézniejszy
montaz sitownika wymaga wolnej przestrzeni co najmniej 150 mm!

PA 46 / MPA 46, kotnierz, PN 40

o [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
H1 mml | 1050 | 1150 | 1400 | 1500 | 1650
L mm | 1500 | 1600 | 1800 | 2000 | 2300
Waga PA « 8,8 93 10,6 13,8 15,6
Waga MPA 13,2 13,7 15,0 18,2 20,0
PA 46 / MPA 46, kotnierz, CLASS 150
o [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
H1 [mm 984 | 1079 | 1175 | 1270 | 1524
L mml | 1500 | 160,0 | 1800 | 2300 | 2300
Waga PA y 8,8 9,3 10,6 13,8 15,6
Waga MPA 13,2 137 15,0 18,2 20,0
PA 46 / MPA 46, kotnierz, CLASS 300
o [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
H1 mm | 1175 | 1238 | 1333 | 1556 | 1651
L mm | 1500 | 1600 | 1800 | 2300 | 2300
Waga PA » 8,8 9,3 10,6 13,8 15,6
Waga MPA 13,2 13,7 15,0 18,2 20,0

Wymiary i waga
PA, MPA




Wymiary i waga
PA, MPA

PA 46 / MPA 46, konncowki do spawania,
EN 12627 ksztatt spoiny IS0 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°), DIN 2559-2

DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] Y4 1 1% 1%2 2
Do rury [mm] | 26,9x2,3 | 33,7x2,6 | 42,4x3,6 | 48,3x2,6 | 60,3x3,2
L [mm] 200,0 200,0 200,0 250,0 250,0
Waga PA kg 8,2 8,2 8,9 12,0 13,3
Waga MPA 12,6 12,6 13,3 16,4 17,7

PA 46 / MPA 46, koficowki do spawania, ASME B16.25, Schedule 40, ASME B36.10

DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
Do rury [mm] | 26,7x2,9 | 33,4x3,4 | 42,2x3,6 | 48,3x3,7 | 60,3x3,9
L [mm] 200,0 | 2000 | 2000 | 250,0 | 250,0
Waga PA . 8,2 8.2 8,9 12,0 13,3
Waga MPA 12,6 12,6 13,3 16,4 17,7
PA 47 / MPA 47, kotnierz, PN 63
[mm] 25 40 50
DN [in] 1 1% 2
H1 [mm] 140,0 170,0 180,0
L [mm] 190,0 220,0 250,0
Waga PA " 9,3 13,8 15,6
Waga MPA 13,7 18,2 20,0
PA 48 / MPA 48, kotnierz, PN 100
[mm] 25 40 50
DN [in] 1 1% 2
H1 [mm] 140,0 170,0 195,0
L [mm] 190,0 220,0 250,0
Waga PA o 9,9 14,4 17,8
Waga MPA 13,7 18,2 20,2
PA 47/48 /| MPA 47/48, kotnierz, CLASS 600
[mm] 25 40 50
DN [in] 1 1% 2
H1 [mm] 123,8 155,6 165,1
L [mm 216,0 216,0 250,0
Waga PA 47 9,3 13,8 15,6
Waga PA 48 kg 9,9 14,4 16,2
Waga MPA 13,7 18,2 20,0
PA 47/48 / MPA 47/48, koncowki do spawania,
EN 12627 ksztatt spoiny IS0 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°), DIN 2559-2
[mm] 25 40 50
DN [in] 1 1% 2
Do rury [mm] 33,7x2,6 48,3x2,9 60,3x2,9
L [mm] 200,0 250,0 250,0
Waga PA 47 8,2 12,0 13,3
Waga PA 48 kg 8,8 12,6 13,9
Waga MPA 12,6 16,4 17,7
PA 47/48 / MPA 47/48, koricowka do spawania, ASME B16.25, Schedule 80, ASME B36.10
[mm] 25 40 50
DN [in] 1 1% 2
Do rury [mm] 33,4x4,5 48,3x5,1 60,3x5,5
L [mm] 200,0 250,0 250,0
Waga PA 47 8,2 12,0 133
Waga PA 48 kg 8,8 12,6 13,9
Waga MPA 12,6 16,4 17,7
PA 46/47/48 /| MIPA 46/47/48, gniazdo do spawania,
DIN EN 12760, ASME B16.11, CLASS 3000
DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
Do rury [mm]  |26,9x26,7|33,7x33,4|42,4x42,2|48,3x48,3|60,3x60,3
L [mm] 200,0 | 2000 | 2000 | 250,0 | 250,0
Waga PA 46/47 7.4 7.7 8,6 11,4 12,6
Waga PA 48 kg 8,0 8,3 9,2 12,0 13,2
Waga MPA 11,8 12,1 13,0 15,8 17,0




Zawory odmulajgce szybkiego dziatania
PA 46, PN 40 /

CLASS 150 / 300, DN 20-50
PA 47,PN 63 /

CLASS 600, DN 25, 40, 50
PA 48, PN 100/

CLASS 600, DN 25, 40, 50
MPA 46, PN 40 /

CLASS 150 / 300, DN 20-50
MPA 47,PN 63 /

CLASS 600, DN 25, 40, 50
MPA 48, PN 100 /

CLASS 600, DN 25, 40, 50

Zastosowanie dyrektyw europejskich
Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych
Urzadzenie spetnia wymagania tej dyrektywy i moze by¢
stosowane do nastepujacych czynnikow:

M Media z grupy ptyndw 2

Dyrektywa ATEX

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych informacji odnosnie
zastosowania w $rodowisku zagrozonym wybuchem.
Urzadzenie nie jest potencjalnym zrédtem zaptonu i dlatego
nie podlega tej dyrektywie.

Jesli istnieje mozliwos¢ wycieku medium, np. na skutek
dziatania urzadzen obstugowych lub przeciekéw przy
pofgczeniach Srubowych, wykonawca lub operator instalacji
powinien uwzglednic to przy podziale na strefy.

Urzadzenie posiada nastepujace oznaczenie: CE Ex Il 2G/D
cX.

W przypadku zastosowania w strefach zagrozonych wybuchem
(atmosfera otaczajaca zgodnie z dyrektywa 1999/92/WE) 1,
2,211 22 przestrzegac nastepujacych wskazowek:

Symbol X" w oznaczeniu Ex informuje, ze podczas pracy
nalezy wykluczy¢ zbyt wysoka temperature powierzchni
spowodowana przez przeptywajagce medium. Samo urzadzenie
nie powoduje dodatkowego nagrzewania powierzchni.

Po zainstalowaniu urzadzenia miedzy urzadzeniem
a podtgczonym systemem moga powstawac tadunki
elektrostatyczne. W przypadku zastosowania w strefach
zagrozonych wybuchem ich roztladowanie lub zapobiezenie
ewentualnemu natadowaniu elektrostatycznemu lezy
w gestii wykonawcy wzgl. operatora instalacji. Jegli istnieje
mozliwos¢ wycieku medium, np. na skutek dziatania urzadzen
obstugowych lub przeciekow przy pofgczeniach srubowych,
wykonawca lub operator instalacji powinien uwzglednic to
przy podziale na strefy.

Nieprawidtowo dziatajacy uktad wydmuchu (sprezonego)
powietrza zasilajgcego sitownik pneumatyczny urzadzenia
typu MPA moze doprowadzi¢ do poderwania pytow
potencjalnie wybuchowych.

Obowigzujg nasze Ogolne Warunki Sprzedazy i Dostawy.

Wykres natezenia przeptywu
Wykres wskazuje maksymalny przeptyw goracej wody. Réznica cisnien wptywa na przeptyw. Roznica ci$nien to wartos¢
obliczana poprzez odjecie warto$ci cisnienia za urzadzeniem od wartosci ciSnienia przed urzadzeniem.
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Charakterystyka przeptywu
DN Wspétczynnik Kvs [m3/h]
20, 25, 32 5,1
40, 50 16,5

Wspotczynnik Kvs to zmierzony przeptyw wody (5 do 30°C) w [m3/h] przy spadku ci$nienia rownym
1 bar i catkowicie otwartej dZwigni.

Wskazowki dotyczace projektowania

W Wartosci momentow skrecajgeych i zginajacych w przewodzie rurowym sg zalezne od maksymalnego dozwolonego cisnienia
(pmax) i poprzecznej lub podtuznej pozycji dzwigni urzgdzenia PA w stosunku do kierunku przewodu rurowego. Maksymalne
sity napedowe sa podane w punkcie ,Sita napgdowa/cisnienie sterujgce”.

B Jezeli jako czynnik sterujacy sitownika napgdowego wykorzystywana jest woda pod cignieniem, przewdd sterujgey sitownika
membranowego musi by¢ wykonany z materiatu odpornego na korozjg.

B W celu wykluczenia uderzen wody zalecamy utozenie przewodu rurowego za zaworem odmulajacym ze spadkiem Iub
oproznianie przewodu rurowego przed kazdym odmuleniem!

B Dhugos¢ przewodu rurowego miedzy kottem parowym i zaworem odmulajgcym nie moze by¢ wigksza niz dwa metry!
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