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GMF Kompaktowe rozdzielacze pary i kolektory kondensatu

MSC-125 i MSC-160

Opis

Gama kompaktowych rozdzielaczy pary i kolektoréw
kondensatu odkuwanych ze stali weglowej, z wbudowanymi
zaworami odcinajgcymi ttoczkowymi do przesytania pary
i odbioru kondensatu.

Rozdzielacze i kolektory MSC moga by¢ stosowane zaréwno
do przesyfania pary wodnej, jak i do odbioru kondensatu,
w zaleznosci od zamontowania.

Zasada dziatania

Podczas pracy zawdr tloczkowy powinien by¢ catkowicie
otwarty lub catkowicie zamknigty: Nie jest on przeznaczony
do dtawienia.

Z powodu duzej powierzchni uszczelniania zaworu
tloczkowego, do zapewnienia catkowitego odciecia nie jest
konieczne uzycie klucza do zawordw. Dostgpne s3 rowniez
rozdzielacze bez zaworéw tloczkowych.

Normy
To urzadzenie spetnia wymagania Europejskiej Dyrektywy
Cisnieniowej.

Certyfikacja

Dla urzadzenia dostepny jest certyfikat materiatowy zgodny
zZEN 10204 3.1.

Uwaga: Wymagania odnosnie certyfikatéw nalezy podawac
przy sktadaniu zamoéwienia.

Dostepne typy, wielkosci i przytacza

Rozdzielacze i kolektory MSC dostepne sg z 4, 8 lub 12 zigczami, z lub bez wbudowanych zaworéw odcinajacych toczkowych,

Z 0znaczeniami:

MSC04-125, MSC08-125 i MSC12-125 z dystansem 125mm migdzy portami parogrzejek DN15 lub DN20 z przytgczami
gwintowanymi BSP, NPT lub z prztagczami do spawania B16.11 klasa 3000.

MSC04-160, MSC08-160 i MSC12-160 z dystansem 160 mm migdzy portami parogrzejek DN15 lub DN20 z przytaczami
gwintowanymi BSP, NPT lub z przytaczami do spawania B16.11 klasa 3000.

Przytacze gtéwnej linii pary/powrotu kondensatu to DN40 standardowo do spawania wg ASME B16.11.

Alternatywne przytacza, rowniez kotnierzowe, dostgpne sg na zyczenie.

Opcje wykonania
Za dodatkowa optatg dostepne sa nastepujgce pozycje: =

Zestaw montazowy obejmujacy trzpienie, elementy dystansowe
i nakretki.

Plaszcz izolacyjny.
Zabudowane odwadniacze dla projektéw szybkich instalacji.

Zalecane alternatywy

Kierunek przeptywu przy przesytaniu pary wodnej

Kierunek przeptywu przy odbiorze kondensatu

MSC04-160

przedstawiony z przylagczami do spawania



Graniczne wartosci cisnien/temperatur
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PMA  Maksymalne cignienie dopuszczalne 51 bar g przy 38°C | Wszystkie wielkosci przytaczy Ky18
TMA  Maksymalna temperatura dopuszczalna 425°C przy 28 bar g Do konwersji:
Minimalna temperatura dopuszczalna -46°C Cy (UK) =Ky x 0,963
Cy (US) =Ky x 1,156
ppo  Maksymalne cisnienie robocze dia nasyconej pary ASME 150 14 bar g
wodnej ASME 300, SW. NPT i BSP 415parg | Wartosci Ky sa podane dia kazdego zaworu, a nie dia
kompletnego rozdzielacza.
ASME 150 425°C przy 5,5 bar g
T™MO Maksymalna temperatura robocza -
ASME 300, SW, NPT i BSP 425°C przy 28 bar g
Minimalna temperatura robocza Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy 0°c
0 kontakt z firmg GESTRA
Przeznaczone dla nastepujgcych maksymalnych wartosci cisnienia préby hydraulicznej na zimno 76 bar g
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MSC04-160 przedstawiony z :

przytaczami do spawania
Materiaty
Poz. Czesé Materiat
1 Korpus Stal weglowa ASTM A105N/LF2
2 Pokrywa (S;ya['ﬂ‘(’z @m?;(r’]‘g’)a ASTM A105N/LF2
3 Sruby dwustronne Stal (platerowana) ASTM A193 B7
4 Nakretki Stal (platerowana) ASTM A194 2H
5  Podktadki Stal nierdzewna
6  Wrzeciono z tiokiem  Stal nierdzewna AISI 410: 1,4006
7  Tuleja z otworami Stal nierdzewna ASTM A276: AISI 431
8  Pierscien gorny Grafit i stal nierdzewna
9  Pierscien dolny Grafit i stal nierdzewna
10 Pokretio (S;;'“‘(’g,g;?]‘g)a EN 10213: 1.0619N

11 Nakretki pokretta Stal nierdzewna
12 Nitronic 60 podktadki ~ Stal nierdzewna

13  Tabliczki znamionowe  Stal nierdzewna

Uwaga: Rozmieszczenie tabliczek znamionowych: jedna na pokretle, dwie
na korpusie (nieprzedstawione na ilustracj.




555555555555

11111111111111111111111111111111111111111111

555555555555

ansem 160 mm

MMMMMMMMMMMM

00000000000000000000000000000000000000000000000

111111111111




Bezpieczernstwo, instalacja i konserwacja
Szczegoétowe informacje mozna znalezé w Oryginalnej
instrukcji montazu dostarczonej wraz z urzadzeniem.

10
Rozdzielacz/kolektor MSC

Informacje ogéine

Rozdzielacze/kolektory te sa przeznaczone do instalacji
pionowych. Tyt jest wyposazony w gwintowane zfgcza M12
dla utatwienia instalacji poprzez przymocowanie do
konstrukeji nosnej.

Element Nakretka M12
dystansowy

Sruba dwustronna M12

@)

I

Zestawy montazowe

Rozdzielacz/kolektor jest zazwyczaj dogodnie przymocowany
do konstrukcji stalowej podtrzymujgcej instalacje.
Zaizolowanie rozdzielacza utatwia dotozenie co najmniej
50 mm elementéw dystansowych.

Konstrukcja stalowa

Widok instalacji z gory

Dia wygody dostepne s3 nastepujace zestawy montazowe:
= Zestaw pojedynczy sktadajacy sie z 2 $rub dwustronnych, nakretek i elementéw dystansowych odpowiednich do instalacji jednego MSCO04 lub MSCO8.

= Zestaw pojedynczy sktadajacy sie z 4 $rub dwustronnych, nakretek i elementow dystansowych odpowiednich do instalacji jednego MSC12.

= Zestaw zlozony sktadajacy sie z 12 $rub dwustronnych, nakretek i elementéw dystansowych odpowiednich do instalacji 6 x MSC04, 6 x MSCO8 lub 3 x MSC12.

Po instalacji zalecamy zaizolowanie rozdzielacza/kolektora, aby zminimalizowaé straty promieniowania cieplnego i chroni¢ personel przed poparzeniami. Najtatwiej zrobi¢ to przy pomocy
opcjonalnej pfaszcza izolacyjnego.

Przesytanie pary wodnej
Zalecamy instalacje przytacza wiotowego pary w gérnej czesci rozdzielacza. Odwadniacz nalezy zamontowac u dotu. W idealnym przypadku kondensat z rozdzielacza powinien by¢ odprowadzany
do systemu zwrotu kondensatu. W przypadku odprowadzania do atmosfery zalecamy zamontowanie dyfuzora ttumigcego.

0dbior kondensatu
Zalecamy instalacje z wylotem kondensatu u gory kolektora. W dolnej czesci kolektora kondensatu nalezy zabudowac zawdr spustowy, tu rdwniez zalecamy zabudowe dyfuzora ttumigcego
na spuscie do atmosfery.

Sposob zamawiania
Przyktad: rozdzielacz pary i kolektor kondensatu GESTRA MSC08-160 z dystansem 160mm, podwdjnie certyfikowany ASTM A105N/A350LF2 korpus kuty ze stali weglowej z
wbudowanymi zaworami ttoczkowymi 8x DN20 z przytaczami do spawania wg ASME B16.11. Komplet ze standardowym certyfikatem EN10204-3.1 dla korpusu i pokryw.



Cze$ci zamienne
Dostepne czesci zamienne sg wymienione ponizej. Dla utatwienia wymiany dostepne jest narzedzie do demontazu pierscieni uszczelniajacych.

Dostepne czesci zamienne

Zestaw pierscieni uszczelniajgcych 8i9
Zespot zaworu ttoczkowego 2,4,5,6,7,8,9,10,11i12
Podzespdt zaworu tloczkowego 6,7,819
Narzedzie do demontazu Patrz ponizej

- Zestaw pojedynczy sktadajacy sie z 2 Srub dwustronnych, nakretek i elementéw dystansowych odpowiednich do instalacji jednego MSC04 lub MSC08.

Zestaw montazowy
(patrz poprzednia = Zestaw pojedynczy sktadajacy sie z 4 Srub dwustronnych, nakretek i elementow dystansowych odpowiednich do instalacji jednego MSC12.
strona)

- Zestaw ztozony skfadajacy sie z 12 $rub dwustronnych, nakretek i elementéw dystansowych odpowiednich do instalacji 6 x MSC04, 6 x MSCO8 lub 3 x MSC12.

Sposob zamawiania czesci zamiennych
Przy zamawianiu czesci prosimy uzywaé okreslen podanych w kolumnie ,Dostepne czesci zamienne”, a takze podac typ i wielko$¢ rozdzielacza/kolektora.

Przyktad: 1 zestaw pierscieni uszczelniajacych do wbudowanego zaworu ttoczkowego na rozdzielaczu/kolektorze ze stali weglowej MSC04-160 DN15 do spawania.
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