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Zawor kulowy petnoprzelotowy GBV API 6D, ognioodporny API 607

DN 50 do DN 200 ASME 150 i ASME 300
M33F ISO

Opis

Wyprodukowany zgodnie z normg API 6D, posiadajacy
dwuczesciowy korpus zawor kulowy M33F ISO z kulg
plywajaca ma konstrukcje ognioodporng zaprojektowang
wedtug normy API 607 . Jest przeznaczony do stosowania jako
zawor odcinajacy, a nie zawor regulacyjny. Jest przeznaczony
do pracy z wigkszoscig ptynéw przemystowych, w zastoso-
waniach, w ktérych wykorzystuje sie pare wodna, kondensat,
wode, olej i inne ptyny. Nie jest zalecany do zastosowan
gazowych. M33F ISO ASME ma standardowg podkfadke
montazowa ISO, wyprodukowang zgodnie z norma IS0 5211.

Ognioodporna konstrukcja

W normalnych warunkach roboczych zawor spoczywa na
dwdch gniazdach PDR 0,8, dzieki czemu jest catkowicie
zamkniety. Gdy na zawor dziata temperatura przekraczajaca
limity ustalone dla gniazda, gniazdo ulega deformacji i
wyttaczaniu. Gdy gniazda zostang catkowicie zniszczone,
kula oprze sie mocno o0 metalowe gniazda w korku, metalowe
powierzchnie przywra do siebie tworzac Sciste zamknigcie.
Podwdjne gniazdo w korku zaworu gwarantuje prace zaworu
zgodna z migdzynarodowag norma APl 607.

Dostepne odmiany

M33F3 IS0

Korpus ze stali nierdzewnej, gniazda PDR 0,8 (do pracy w wysokiej temperaturze).

Normy

Produkt spetnia wszystkie wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz ma znak c € CE dla tych wielkosci, dla

ktdrych jest wymagany.

Certyfikacja

Dla urzadzenia dostgpny jest certyfikat materiatowy zgodny z EN 10204 3.1.
Uwaga: Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatow nalezy podawac przy sktadaniu zamoéwienia.

Opcje

e Kula wydrgzona dla DN150 i DN200 - nie zastosowano oceny zgodnosci z API 6D.

e Kula samoodpowietrzajaca.
e Kotnierze typu Ring Joint.

e \Wydtuzone trzpienie umozliwiajace petng izolacje.

e (Obstuga wszystkich wersji za pomocg sitownika mechanicznego lub pneumatycznego serii BVA300.

e (Obstuga za pomoca sitownika pneumatycznego serii BVA300 i mechanicznego sitownika wysprzeglanego.

e Uchwyt z blokadg.
e Materiaty zgodne z NACE MR 0175.

e Korek spustowy.

Przytacza, wielkosci
DN50, DN65, DN80, DN100, DN150 i DN200.

Standardowy z kotnierzem ASME B 16.5 class 150 i 300, o wymiarach wedtug B 16.10.

Dane techniczne

Charakterystyka przeptywu

Zmodyfikowana liniowa

Przelot

Petnoprzelotowy

Test szczelnoSci zgodny z ISO 5208 (A)/EN 12266-1 (A), BS 5351 i BS 5351

Urzadzenie antystatyczne

Zgodne z1S0 7121 i BS 5351




Graniczne wartosci ci$nien/temperatur
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Cisnienie bar g
Warunki dotyczace konstrukcji korpusu ASME B 16.34

o ASME 150 20 bar g przy 38°C 290 psi g przy 100°F

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne -
ASME 300 51 bar g przy 38°C 740 psi g przy 100°F

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 260°C przy 0 bar g 500°F przy 0 psi g
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C -20°F
PMO Maksymalne cisnienie robocze dla nasyconej pary wodnej 17,5barg 254 psi g
T™MO Maksymalna temperatura robocza 260°C przy 0 bar g 500°F przy 0 psi g
Minimalna temperatura robocza
Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt -29°C -20°F
z firmg GESTRA
APMX  Maksymalna réznica cisnien jest ograniczona do wartosci PMO
Przeznaczone dla nastepujacych maksymalnych wartosci ASME 150 28,5barg 413 psig
cisnienia proby hydraulicznej na zimno: ASME 300 76,5 bar g 1109 psi g

Nie stosowac produktu w tym obszarze.

A —B Zkotnierzem ASME 300.
A—GC 7 kotnierzem ASME 150.

Materiaty Czesci sktadowe zaworu DN50

Poz. Czesé Materiat

1 Korpus M33F3 IS0 Stal nierdzewna ASTM A 351 CF8M
2 Wktadka M33F3 IS0 Stal nierdzewna ASTM A 351 CF8M




Materiaty (cigg dalszy)

Czesci sktadowe zaworu DN50 (cigg dalszy)
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Poz. Czesé Materiat
3 Kula Stal nierdzewna AISI 316
4 Gniazda Wegiel i grafit, teflon wzmocniony PDR 0,8
5 Uszczelka korpusu Graphoil z metalowa wktadka
6 Trzpien Stal nierdzewna AISI 316/AISI 420
7 Uszczelnienie dolnego trzpienia Wegiel i grafit, teflon wzmocniony
8 Pierscien uszczelniajacy Viton
9 Uszczelnienie gornego trzpienia Graphoil
10 Separator Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
1 Plytka blokujaca ze wskaznikiem DN50 Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
12 Podkfadka krazkowa trzpienia Stal weglowa/stal nierdzewna
13 Nakretka dtawikowa Stal weglowa SAE 1214
14 Ptytka blokujaca Stal nierdzewna AISI 304
15 Adapter DN50 Ocynkowane zeliwo sferoidalne
16 Sruba Stal weglowa Klasa 5
17 Uchwyt Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
18 Rekojesc Winyl (czerwony)
19 Trzpien Stal nierdzewna A193-B8
20 Nakretka Stal nierdzewna A194-8MA
21 Fotochemiczna tabliczka znamionowa Stal nierdzewna AlISI 304
22 Sruba oporowa Ocynkowana stal weglowa SAE 12114
23 Kula antystatyczna Stal nierdzewna AISI 304
24 Korek spustowy (opcjonalnie) Stal weglowa
25 Adapter ze wskaznikiem dla DN65 do DN200 Ocynkowane zeliwo sferoidalne
26 Sruba oporowa dla DN65 do DN200 Stal weglowa
27 E;Z%gt(;ﬁ?odn?szema (tylko dia DN200) - nie Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
28 Podkfadka krazkowa sworznia Stal nierdzewna
29 Pierdcien uszczelniajacy Viton
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DN65 do DN200




Wymiary/masa
(w przyblizeniu) w mm i w kg

Z kotnierzem ASME 150

Wielkosc A B C D E F Masa

DN50 178 275 140 152 50 70 10,8

DN65 190 415 160 178 63 825 16,2

DN80 203 515 168 191 74 87 20,0

DN100 229 700 202 229 100 106 353

DN150 394 850 283 279 150 197 80,2

DN200 457 950 317 343 201 228  140,0

Z kotnierzem ASME 300

Wielkosé A B C D E F Masa

DN50 216 275 140 165 50 855 14,8

DN65 241 415 160 191 63 90,5 22,8

DN80 283 515 168 210 74 99 30,0

DN100 305 700 202 254 100 122 50,0

DN150 403 850 283 318 150 179 1112

DN200 502 950 317 381 201 213 1853
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K, wartosci

DN 50 65 80 100 150 200
Ky 300 430 750 1030 2410 4800

Do konwersji:
Cy (UK) = K, x 0,963
Cy (US) =Ky x 1,156

Roboczy moment obrotowy (N m)
DN 50 65 80 100 150 200
Nm 75 120 190 250 720 1150

Podane wartosci momentu obrotowego odnoszg sig do czgsto
uzywanego zaworu przy maksymalnym cignieniu roboczym.
Zawory, ktére nie sa uzywane przez dituzszy czas, moga
wymagac wigkszego rozruchowego momentu obrotowego.

Bezpieczenistwo, instalacja i konserwacja
Szczegbtowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji montazu i konserwacii dostarczonej wraz z urzadzeniem.

Sposob zamawiania

Wielko$é DN50, DN65, DN80, DN100, DN150, DN200

Model M33F_ISO

Okreslic:
Materiat korpusu 3 = Stal nierdzewna

Kotnierze ASME 150 lub ASME 300

Przyktad: 1 komplet zawierajacy zawdr kulowy M33F3 ISO DN50 z kotnierzem ASME 150 produkcji GESTRA




Cze$ci zamienne
Dostepne czesci zamienne pokazano czarna linig na rysunku ponizej. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym nie sa dostarczane jako czgsci zamienne.

Dostepne czesci zamienne

Komplet zawierajgcy gniazda, uszczelki korpusu, uszczelnienia trzpienia, o-ringi trzpienia i o-ringi gniazda 4,5,7,8,9,29

Sposdob zamawiania czesci zamiennych
Przy zamawianiu czgsci prosimy uzywac okreslen podanych w kolumnie ,Dostgpne czesci zamienne”, a takze podac wielkos¢ i typ zaworu kulowego.

Przyktad: 1 — Komplet zawierajgcy gniazda, uszczelki korpusu, uszczelnienie trzpienia, o-ringi trzpienia dla zaworu kulowego M33F3 1SO DN8O produkcji GESTRA z kotnierzem ASME
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