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Zawor kulowy GBV DN %4" do DN 2%2”

M10S

Opis Dostegpne odmiany

Posiadajacy trzyczesciowy korpus zawor kulowy M10S jest Korpus z ocynkowanej stali weglowsj,
przeznaczony do stosowania jako zawor odcinajacy, a nie | M1082__ Gniazda PDR 0.8,

regulacyjny, i mozna go serwisowa¢ bez koniecznosci
usuwania z rurociggu (tylko wersje gwintowane i spawane). | M10S4_ _
Mozna go stosowa¢ w ukfadach zawierajacych wigkszo$é
plynéw przemystowych, w réznych zastosowaniach, od
prézniowych po wysokoci$nieniowe i 0 wysokich
temperaturach.

Korpus ze stali nierdzewnej
Gniazda PDR 0,8.

Uwaga: Dalej bedzie uzywany skrét RB (reduced bore).

Normy

Produkt spetnia wszystkie wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz ma znak c € CE dla tych wielkosci,
dla ktdrych jest wymagany.

Certyfikacja
Dla urzadzenia dostgpny jest certyfikat materiatowy zgodny z EN 10204 3.1.
Uwaga: Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatéw nalezy podawac przy sktadaniu zamdwienia.

Przytacza, wielkosci

Zredukowany przelot

Ya', 318", 2", 3", 1", 1Va", 1%2", 2" | 212" Z kotnierzem

Gwintowany i spawany DN15 do DNB5

Gwint BSP, gwint BSPT, gwint API/NPT, koricéwki do ASME klasa 150, ASME klasa 300 i EN 1092 PN40.

spawania, gniazda do spawania

Dane techniczne
Charakterystyka przeptywu Zmodyfikowana liniowa
Przelot Wersja ze zredukowanym i petnym przelotem

Test szczelno$ci zgodny z 1SO 5208 (A)/EN 12266-1 (A)

Urzadzenie antystatyczne Zgodne z1SO 7121 i BS 5351




Graniczne wartosci ci$nien/temperatur
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Warunki dotyczace konstrukcji korpusu PN100
PMA Maksymalne cinienie dopuszczalne 100 bar g przy 60°C
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 260°C przy 0 bar g
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C
PMO Maksymalne cisnienie robocze dla nasyconej pary wodnej 17,5 barg
T™MO Maksymalna temperatura robocza 260°C przy 0 bar g
Minimalna temperatura robocza 29°C
Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt z firma GESTRA
APMX  Maksymalna réznica cisnien jest ograniczona do wartosci PMO
Przeznaczone dla nastepujacych maksymalnych wartosci cisnienia proby hydraulicznej na zimno: 150 bar g

Nie stosowac produktu w tym obszarze.

A — B Gwintowany, z koricowka do spawania i
Gniazdem do spawania ¥4" - 172", RB oraz 2" RB.

A — C Gwintowany, z koricéwka do spawania i gniazdem
do spawania, wytacznie 2" i 212" RB.

A —D Z kotnierzem ASME (ANSI) 300.
A —E Zkotnierzem EN 1092 PN40.
A —E 7 kotnierzem ASME (ANSI) 150.

Uwaga 1: W zaworach 2" oraz 2}%” RB teflonowa uszczelka
znajduje sie miedzy korpusem a korkiem.

Uwaga 2: Norma dotyczaca kotnierzy moze ogranicza¢
maksymalne cignienie robocze. Prosimy zapyta¢ firme
GESTRA.

Uwaga 3: W zastosowaniach gazowych maksymalne
cisnienie robocze jest ograniczone do 40 bar g.

Uwaga: Zawory kulowe gwintowane M10V z koncéwka i gniazdem do spawania sg wyposazone w $ruby i nakretki.

Kotnierzowe zawory kulowe M10V sg wyposazone w trzpienie i nakretki.
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Poz. Czesc Materiat
M10S2 Ocynkowana stal weglowa ASTM A105
1 Korpus
M10S4 Stal nierdzewna ASTM A 182 F 316L
M10S2 Ocynkowana stal weglowa ASTM A105
2 Pokrywa
M10S4 Stal nierdzewna ASTM A 182 F 316L
3 Kula Stal nierdzewna AISI 316
4 Trzpien Stal nierdzewna AISI 316
5 Gniazdo Teflon wzmocniony weglem/grafitem PDR 0,8
6 Uszczelnienie trzpienia Teflon wzmocniony antystatyczny
M10S2 Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
7 Separator
M10S4 Stal nierdzewna AlSI 316
8 Podkfadki sprezyste Stal nierdzewna AISI 301
M10S2 Ocynkowana stal weglowa SAE 1214
9 Nakretka
M10S4 Stal nierdzewna AISI 304
10 Tabliczka znamionowa Stal nierdzewna AISI 430




Materiaty (cigg dalszy)

Uwaga: Zawory kulowe gwintowane M10V z koncéwka i gniazdem do spawania sg wyposazone w Sruby i nakretki.
Kotnierzowe zawory kulowe M10V sg wyposazone w trzpienie i nakretki.

Poz. Czesc Materiat

M10S2 Ocynkowana stal weglowa SAE 12114
1" Nakretka trzpienia

M10S4 Stal nierdzewna AISI 304

M10S2 Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
12 DZwignia

M10S4 Stal nierdzewna AISI 316
13 Tabliczka znamionowa Stal nierdzewna AISI 430
14 Rekojesc Winyl

) M10S2 Ocynkowana stal weglowa A193B7

15* Sruby

M10S4 Stal nierdzewna AISI 304

M10S2 Ocynkowana stal weglowa SAE 1010
16 Nakretki

M10S4 Stal nierdzewna AISI 304

M10S2 Ocynkowana stal weglowa Klasa 5
17 Trzpienie

M10S4 Stal nierdzewna AISI 304

* Uwaga: Pozycji 15 nie przedstawiono — Wytacznie w wersji gwintowanej, koricowki i gniazda do spawania.



Wymiary (przyblizone) w mm

Zredukowany przelot
Wielkos¢ A Al A2 A3 M B B1 H C1 D D1 D2 D3 E
" 63 60 - - 120 61 24 11
3/8" 63 63 - - 120 61 24 11
" 63 51 108 130 140 120 120 61 87 24 89 95 9% M
3" 68 59 117 150 152 120 120 63 89 26 98 105 117 14
" 86 84 127 160 165 157 157 91 91 31 108 115 124 21
1" 97 93 140 180 178 157 157 95 9% 37 118 140 133 25
12" 106 102 165 200 190 180 180 109 109 41 127 150 156 31
2" 124 118 178 230 216 180 180 115 115 48 152 165 165 38
215" 152 152 191 - 241 245 132 132 57 190 51
A: Gwintowany, koricéwki do spawania ' B, B1
A1:  Gniazda do spawania )
A2: 7 kotnierzem ASME 150
A3: 7 kotnierzem PN40
A4: 7 komierzem ASME 300 — — C,
B: Gwintowany, koncowki i gniazda do spawania ¢
B1:  Zkotnierzem ASME 150, PN40
C: Gwintowany, koricowki i gniazda do spawania D1, _¢_
C1:  Zkolnierzem ASME 150, Z kofnierzem PN40 Bi' I _”? —D'
D: Gwintowany, koncowki i gniazda do spawania d =g h ¥
D1:  ZXkotnierzem ASME 150 L AA —
D2:  Zkotnierzem PN40 y | | L
D3: 7 kotierzem ASME 300 L— A2, A3, A4 4,|
Masy (w przyblizeniu) w kg Roboczy moment obrotowy (N m)
Zredukowany przelot Wielkosé V" 3/8" "
Wielkosé Gwint/Koncowki Gwint/Koncowki Zredukowany przelot 2 2 2
do spaw./Gniazda PN40 ASME 150 ASME 300 |do spaw./Gniazda
do spaw. do spaw. Wielkos¢ w1
W 0,61 0,61 Zredukowany przelot 35 13 21
3/8" 0,61 0,61
" 0,61 2,2 1,65 2,2 0,70 Wielkosé 12" 2" 22"
3" 0,70 2,9 2,20 2,9 1,27 Zredukowany przelot 30 40 45
" 1,21 39 3,38 45 LI Podane momenty obrotowe dotycza czgsto uzywanych
1" 1,77 5,4 4,44 7,0 2,50 zaworéw, ktore podlegajg maksymalnej réznicy cisnien
19 2,50 6,5 5,84 8,36 3,50 Vynoszacej 62 bary.
" 3,50 8,8 8,99 11,2 6,90 Zawory, ktore nie sg uzywane przez dluzszy czas, moga
oY 6.90 175 wymagac wigkszego rozruchowego momentu obrotowego.
K, wartosci
Wielkosé " 3/8" " 3" 1" 1%" 192" 2" 2"
Zredukowany przelot 25 6,8 6 10 27 49 70 103 168
Do konwersji:

Cy (UK) = Ky x 0,963
Cy (US) = Ky x 1,156




Bezpieczenstwo, instalacja i konserwacja
Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji montazu i konserwacii dostarczonej wraz z urzadzeniem.

Spawanie

Spawac mozna wytgcznie te zawory, ktdre sa wyposazone w ztacza przeznaczone do spawania (gniazda do spawania, korcowki
do spawania, ztgcza rurowe Imperial). Zawory wyposazone w gniazda do spawania lub koncowki do spawania nalezy
zdemontowac przed ich przyspawaniem do rurociagu. Koncowki nalezy przyspawac oddzielnie, a zawdr mozna zmontowac
ponownie, gdy koncowki sa catkowicie chtodne. Zawordw ze stali weglowej wyposazonych w przytacza gwintowane (BSPT,
BSP Iub NPT) lub kotnierzowe nie mozna spawac, poniewaz spawanie moze uszkodzi¢ zawor i/lub spowodowac obrazenia
ciata.

Przyktad zaméwienia:
1 zawor kulowy gwintowany BSP M10S2RB 12" produkcji GESTRA.

Opcje wykonania:

= Kula samoodpowietrzajaca.
- Wydtuzone trzpienie o diugosci 50 mm (2") i 100 mm (4"), umozliwiajgce petng izolacje.
= Uchwyt z blokada

- Catkowicie odttuszczony na zadanie (tj: Do zastosowan z tienem).

Cze$ci zamienne

Dostgpne czgsci zamienne pokazano ciagfg linig na rysunku
ponizej.

Czg$ci oznaczone linig w kolorze szarym nie sg dostarczane
jako czarng zamienne.

Dostepne czesci zamienne

Komplet uszczelek gniazda i trzpienia 5,6

Sposob zamawiania czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych
w kolumnie ,Dostgpne czesci zamienne”, a takze podac
wielko$¢ i typ zaworu kulowego.

Przyktad: 1 - Komplet uszczelnien gniazda i trzpienia zaworu
kulowego M10S2RB 12"
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