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Wstep

Zadaniem niniejszej instrukcji obstugi jest pomoc

w zgodnym z przeznaczeniem, bezpiecznym

i ekonomicznym uzytkowaniu zaworu regulacyjnego
ZK 313 i jego wariantéw, zwanego dalej
urzadzeniem.

Niniejsza instrukcja jest skierowana do wszystkich
0s6b uruchamiajgcych, uzytkujgcych,
obstugujacych, konserwujacych, czyszczacych lub
zajmujgcych sie utylizacjg urzadzenia. Jest ona
przeznaczona zwfaszcza dla monterow
serwisowych, przeszkolonego personelu oraz
wykwalifikowanych i autoryzowanych pracownikéw
obstugi.

Kazda z tych os6b musi zapoznac sie z instrukcja
obstugi i konserwacji i zrozumie¢ jej tresc.
Postgpowanie zgodne ze wskazéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi i konserwacsji
pomoze unikna¢ zagrozen i przyczyni sie do
zwigkszenia niezawodnosci i wydtuzenia okresu
trwato$ci uzytkowej urzadzenia. Oprocz wskazowek
zamieszczonych w tej instrukciji obstugi

i konserwacji nalezy obowigzkowo przestrzegac
przepiséw BHP i uznanych regut technicznych dot.
bezpiecznej i fachowej pracy obowigzujacych

w kraju, w ktdrym urzadzenie jest uzytkowane.

Dostepnosé

Instrukcje montazu i konserwacji nalezy zawsze
przechowywac wraz z dokumentacjg instalacji.
Dopilnowaé, aby instrukcja montazu i konserwacji
byta dostgpna dla operatora.

Instrukcja montazu i konserwacji stanowi integralng
cze$¢ urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzadzenia nalezy réwniez przekazac te
instrukcje montazu i konserwacji.

Wraz z instrukcijg obstugi nalezy przechowywac
wspdtobowiazujgce dokumenty wyszczegolnione na
stronie 7.

Oznaczenia w tekscie

Rozne elementy instrukcji obstugi i konserwacii s3
przedstawione w tekscie w okreslony sposéb. Dzigki
temu elementy te mozna tatwo rozroznic:

Zwykty tekst
oanosniki

D wyliczenia
D podpunkty w wyliczeniach
> poszczegoine czynnoSci
Te wskaz6wki zawierajg dodatkowe

informacje, np. na temat ekonomicznego
uzytkowania urzadzenia.

Przedstawione i opisane typy
urzadzen

W tej instrukcji obstugi przedstawiono urzadzenia
typu

ZK 313/11.

Tam, gdzie przedstawiono inne typy urzadzen, jest
to wyraznie zaznaczone.

Instrukcja obstugi zawiera opis urzadzen
standardowych. Informacje dotyczace typow
urzadzen, ktdre nie sg tutaj opisane, mozna uzyskac
u producenta.



Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzadzenie stuzy do regulacji poziomu, cignienia

i natgzenia przeptywu cieczy w technice procesowe;
i cieplnej.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
takze przestrzeganie wszystkich zalecen
zamieszczonych w tej instrukeji, a zwtaszcza
wskazowek bezpieczeristwa.

Wskazdwki i dane zawarte we wspotobowigzujgcych
dokumentach stanowig integralng czesc tej
instrukcji obstugi.

Kazde inne zastosowanie tych urzadzen uznaje sie
za niezgodne z przeznaczeniem.

Za niezgodne z przeznaczeniem uznaje sie takze

eksploatacje urzadzenia wykonanego z materiatow

nieodpowiednich dla stosowanego czynnika.

Nastepujgce czynnosci rowniez uznaje sie za

niezgodne z przeznaczeniem:

D eksploatacja urzadzenia, ktorego stan
techniczny budzi zastrzezenia

D przekraczanie dopuszczalnych parametrow
roboczych podanych w tej instrukcji obstugi oraz
wspdtobowigzujgcych dokumentach

D przezbrajanie lub przebudowa urzadzenia bez
pisemnej zgody producenta

D montaz czesci zamiennych nieposiadajacych
akceptaciji producenta

D poditgczanie sitownikéw nieposiadajacych
akceptaciji producenta

D eksploatacja urzadzenia lub wykonywanie prac

przy urzgdzeniu przez niewykwalifikowany
personel.

Personel musi posiada¢ wiedze i umiejetnosci
wyszczegolnione w rozdziale , Kwalifikacje
personell/’ na stronie 6.

Podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa

Zagrozenie wybuchem

D Niebezpieczenstwo wybuchu na skutek
stosowania urzadzen nieprzeznaczonych do
eksploatacji w otoczeniu zagrozonym
wybuchem. Stosujac urzadzenia w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, nalezy przestrzega¢
nastepujacych zalecen:

D Nie przekracza¢ temperatury powierzchni
urzadzenia dopuszczalnej w miejscu jego
ustawienia.

D W przypadku elektrycznie izolowanego
montazu urzadzenia zapewni¢ odpowiednie
roztadowanie statycznych tadunkow
elektrycznych migdzy kotnierzami przewodow
rurowych.

D W przypadku trudno poruszajacych sie czesci
moze doj$¢ do eksplozji na skutek ciepta tarcia.
Upewnic sig, ze ruchome czesci swobodnie Sig
poruszajg.

D W przypadku prac spawalniczych przy montazu
lub demontazu urzadzenia zachodzi
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru na
skutek wyrzucania iskier. W migjscu ustawienia
urzadzenia przestrzegac obowigzujacych
przepisow dot. ochrony przed wybuchem i
ochrony przeciwpozarowe.

Urzadzenie i jego podzespoty moze montowac
lub demontowac wytgcznie wykwalifikowany
personel.

Niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
obrazen

D Podczas pracy urzadzenie sig nagrzewa.
Urzadzenie mozna eksploatowac tylko wtedy,
gdy izolacja lub ochrona przed dotykiem
zabezpiecza przed dotknieciem gorgcych
powierzchni,

D Podczas eksploatacji urzgdzenie znajduje sig
pod cisnieniem i moze by¢ gorgce. Prace przy
urzadzeniu przeprowadza¢ wytgcznie wtedy, gdy
spetnione sg nastepujgce warunki:

D Przewody rurowe nie mogq znajdowac sie
pod cisnieniem.



D Czynnik roboczy musi by¢ catkowicie
usuniety z przewodow rurowych i urzadzenia.

D Podczas wszystkich prac gtowna instalacja
musi by¢ wytgczona i zabezpieczona przed
wiaczeniem przez nieupowaznione 0soby.

D Przewody rurowe i urzadzenie muszg
ostygna¢ do temperatury ok. 20 °C (tak by
mozna byto dotkngc je reka).

W przypadku urzgdzer stosowanych w
obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych lub
$miertelnych obrazen na skutek kontaktu z
substancjami szkodliwymi. Prace przy
urzadzeniu przeprowadza¢ wytgcznie wtedy, gdy
jest ono catkowicie zdekontaminowane. Podczas
wszelkich prac prowadzonych w obszarze
skazonym nalezy nosi¢ przepisowg odziez
ochronna.

Urzadzenie mozna stosowac wytgcznie do
czynnikdw roboczych, ktdre nie uszkadzajg
materiatu i uszczelek urzadzenia. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do rozszczelnienia i uwolnienia
gorgcego lub trujgcego czynnika roboczego.

Urzadzenie i jego podzespoty moze montowac
lub demontowac wytgcznie wykwalifikowany
personel. Personel musi posiada¢ wiedzg i
do$wiadczenie w nastegpujacych dziedzinach:

D Wykonywanie przytaczy na przewodach
rurowych.

D Wyhor urzadzen podnoszacych odpowiednich
dla produktu i ich bezpieczne uzytkowanie.

D Prace z wykorzystaniem czynnikow
niebezpiecznych (skazonych, goracych lub
znajdujgcych sie pod cisnieniem).

W przypadku nieprawidtowego obchodzenia sig

z dzwignicami lub stosowania nieodpowiednich

dzwignic urzadzenie lub jego czesci moga

spasc.

D Urzadzenie lub jego czesci konstrukcyjne
powinien podnosi¢ wytgcznie
wykwalifikowany personel.

D Upewnic sig, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

D Upewnic sig, ze dzwignica posiada udzwig
odpowiedni dla fadunku, a tadunek jest
pewnie przymocowany. Informacje 0 masie

czesci konstrukeyjnych i bezpiecznych
punktach mocowania mozna otrzymac
u producenta.

D UpewniC sig, ze przestrzegane s3 wszystkie
lokalnie obowigzujgce przepisy BHP.

Przy przekroczeniu dopuszczalnych granic
eksploatacyjnych urzadzenie moze ulec
zZniszczeniu, co spowoduje wyciek gorgcego lub
znajdujgcego sie pod cisnieniem czynnika.
Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest zawsze
eksploatowane w zakresie dopuszczalnych
parametréw roboczych.

Informacje o granicach eksploatacyjnych mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej i w rozdziale
,Dane techniczné’.

Eksploatacja bez podpdr o odpowiedniej
no$nodci i stabilnego potgczania z rurociggami
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.
Goracy lub znajdujacy sie pod cisnieniem
czynnik moze wyciec. Urzadzenie powinno by¢
montowane i podtgczane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

W przypadku niewystarczajgcego podparcia
podczas montazu moze doj$¢ do zmiazdzen na
skutek upadku urzadzenia. Podczas montazu
zabezpieczy¢ urzadzenie przed przewrdceniem
lub upadkiem. Nosi¢ odziez ochronng zalecang
w migjscu eksploatacji urzadzenia.

Nieszczelne uszczelki dtawnicy stwarzajg
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
obrazen na skutek wycieku gorgcego czynnika.
Eksploatowa¢ urzadzenie wytgcznie wtedy, gdy
znajduje sig w nienagannym stanie. Wymienia¢
nieszczelne uszczelki dtawnicy.

Urzadzenie moze by¢ wyposazone w rozne
rodzaje sitownikéw, np. sitownik elektryczny lub
pneumatyczny. W zaleznosci od zrodta energii
sitownika zachodzi niebezpieczenstwo
odniesienia powaznych, a nawet smiertelnych
obrazen z réznych przyczyn. Przed
przystagpieniem do wszelkich prac przy
urzgdzeniu upewnic sie, ze sitownik jest
odtaczony od Zrodta energii. Przestrzegaé
wszystkich ostrzezen zamieszczonych

w instrukeji obstugi sitownika. W przypadku
pytan skontaktowac sig z producentem
sitownika.



D W zasiegu dziatania ruchomych czesci
urzadzenia zachodzi niebezpieczenstwo
powaznych lub Smiertelnych zmiazdzen.
Podczas eksploataciji dopilnowac, aby nikt nie
przebywat i nie wkiadat rak w zasieg dziatania
ruchomych czesci. Przed przystgpieniem do
wszelkich prac przy urzadzeniu upewnic sig, ze
naped urzadzenia jest wytgczony i
zabezpieczony przed wtgczeniem przez
nieupowaznione osoby.

Niebezpieczenstwo odniesienia lekkich
obrazen

D Czesci konstrukeyjne urzadzenia o ostrych
krawedziach moga spowodowac rany ciete.
Podczas wszystkich prac przy urzadzeniu nosi¢
rekawice ochronne.

D Podczas pracy urzadzenie moze by¢ gorgce.
Zachodzi niebezpieczenstwo oparzenia na
skutek promieniowania ciepinego lub dotknigcia
urzadzenia. Nigdy nie dotykac pracujgcego
urzadzenia. Podczas wszystkich czynnosci przy
urzadzeniu nosi¢ odziez ochronng odporng na
wysoka temperature.

Mozliwos$¢ poniesienia szkod
materialnych lub zaktdcen
w dziataniu

D Montaz z kierunkiem przeptywu przeciwnym do
podanego kierunku przeptywu lub w
nieprawidtowej pozycji skutkuje nieprawidtowym
dziataniem. Urzadzenie lub gtdéwna instalacja
moga ulec uszkodzeniu. Urzadzenie wbudowac
w przewdd rurowy zgodnie z kierunkiem
przeptywu zaznaczonym na korpusie.

D Urzadzenia z materiatu nieodpowiedniego dla
danego czynnika szybciej ulegajg zuzyciu. Moze
spowodowac to wyciek czynnika. Upewnic sig,
ze materiat jest odpowiedni dla stosowanego
czynnika roboczego.

Kwalifikacje personelu
Personel musi posiadac wiedze i doswiadczenie w
nastepujacych dziedzinach:

D przepisy w zakresie ochrony
przeciwwybuchowej, ochrony przeciwpozarowe;
i ochrony pracy obowigzujace w miejscu
eksploatacji urzadzenia

D praca przy urzadzeniach cisnieniowych

D wykonywanie przytaczy na przewodach
rurowych

D Dpraca z wykorzystaniem czynnikéw
niebezpiecznych (skazonych, goracych lub
znajdujgcych sie pod cisnieniem)

D podnoszenie i transport tadunkow

D wszystkie wskazowki w tej instrukcji montazu i
konserwacji oraz obowigzujgca dokumentacja

D wykonywanie przytaczy do zrédta energii napedu

0dziez ochronna

Wymagane $rodki ochronne sg zalezne od
uzywanych rodzajow ptynow i przepisow
zaktadowych. Dalsze informacje na temat
odpowiedniej odziezy i srodkow ochronnych sg
zawarte w karcie charakterystyki chemicznej
uzywanego ptynu.

Pojecie "srodki ochronne™ obejmuje nastepujace
przedmioty:

D kask ochronny

D obuwie robocze

D przemystowe rekawice skdrzane

Przebywajac w poblizu urzadzenia (w odlegtosci 1 m
lub mnigjszej) w czasie jego pracy nalezy nosic
odpowiednie $rodki ochronne.



Oznaczenie wskazowek
ostrzegawczych w tekscie

f NIEBEZPIECZENSTWO

Wskaz6wki ze stowem
NIEBEZPIECZENSTWO ostrzegajg przed
sytuacjg niebezpieczna, ktéra skutkuje
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

c OSTRZEZENIE

Wskazéwki ze stowem OSTRZEZENIE
ostrzegaja przed sytuacja niebezpieczng,
ktéra moze skutkowac powaznymi
obrazeniami lub $miercig.

OSTROZNIE

Wskazowki ze stowem OSTROZNIE
ostrzegajg przed sytuacjg, ktéra moze
skutkowac lekkimi lub $redniociezkimi
obrazeniami.

Oznaczenie ostrzezen przed
poniesieniem szkdd materialnych

Uwaga!

Te wskazdwki ostrzegajg przed sytuacja
skutkujgcg szkodami materialnymi.

Opis

Zakres dostawy i opis urzadzenia

Zakres dostawy

Urzadzenie jest dostarczane w stanie gotowym do
montazu.

Obowiazujace dokumenty

Zakres dostawy urzadzenia obejmuje nastepujace

dokumenty:

D deklaracja wigczenia

D dokumentacja producenta dot. Napedu

D rysunek wymiarowy z danymi dot. Srodka
ciezkosci

D arkusz danych

D wykaz czesci

Dokumenty te stanowig integralng czes$¢

dokumentacji uzytkownika i nalezy przechowywac je
razem z instrukcjg obstugi.

Opis urzadzenia

Urzadzenie sktada sie z nastepujgcych
podzespotow:

D korpus
D pokrywa gérna
D jarzmo
D dysza

Urzadzenia sg dostarczane w réznych wariantach.
Mozna je zidentyfikowac na podstawie oznaczenia
typu.

D Dostepne sg urzadzenia o srednicach
nominalnych miedzy DN 25 a DN 150.

D Korpusy dostepne sg w wersji przelotowej lub
katowej. Litera ,D” oznacza wersje przelotowa,
a litera ,E” wersje katowa.
Urzgdzenia o $rednicy nominalnej DN 100—
DN 150 typu kagtowego sg dostepne z korpusem
kutym. Posiadajg one w oznaczeniu typu
dodatkowa literg ,0”.
Jako konstrukcja specjalna dostepny jest
réwniez korpus kuty w ksztafcie litery Z.



D Urzadzenia mogg by¢ wyposazone w rézne
rodzaje sitownikow, ktdre w oznaczeniu typu sg
o0znaczone nastepujgcymi kodami cyfrowymi:

D 02: pokretto (pdzniejsze przezbrojenie na
elektryczny sitownik obrotowy jest mozliwe)

11: elektryczny sitownik obrotowy
12: elektryczny sitownik obrotowy
13: elektryczny sitownik liniowy

20: pneumatyczny sitownik membranowy lub
ttokowy

D 31: sitownik dzwigniowy z zamontowanym
sitownikiem niepetnoobrotowym

D 40: sitownik hydrauliczny

D Ukfad dtawigcy posiada trzy stopnie redukcji
cisnienia.
Na zamdwienie dostepne sg konstrukcje
specjalne z jednym stopniem lub z dodatkowym
czwartym stopniem.

Konstrukcje specjalne nie sg opisane w tej
instrukcji obstugi.

Przyktady oznaczen typu

WZK 313-E/11”
Urzadzenie typu katowego z elektrycznym
sitownikiem obrotowym

,ZK 313-D/20”
Urzadzenie typu przelotowego z sitownikiem
pneumatycznym.

W tej instrukcji obstugi opisane sg gtownie
urzadzenia typu katowego z tozyskiem
wrzeciona do elektrycznych sitownikow
obrotowych.

Gdy przedstawiane lub opisywane sg inne
warianty urzadzen, jest to wyraznie
zaznaczone.

Rodzaje przytaczy

Urzadzenie jest dostarczane z nastgpujgcymi
rodzajami przytaczy:

D koricowki do spawania

D gniazdo do spawania

D Kkotnierze

Oznaczenie typu nie zawiera identyfikatora rodzaju
przytacza.

Urzadzenia z przytaczami ,gniazdo do
spawania” i ,kotnierz” sg konstrukcjami
specjalnymi i nie sg opisane w tej instrukcji
obstugi.
> W celu uzyskania dalszych informacji
0 konstrukcjach specjalnych nalezy
skontaktowac sie z producentem.



Nazwy czesci

Jarzmo

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa
1 Mechaniczne przytgcze sitownika, 4 Korpus
w urzadzeniach z sitownikiem Strzatka kierunku przeptywu (po obu
obrotowym jest to tozysko wrzeciona stronach)
dstawione tutaj
(przedstaviione tta) 6 Tabliczka znamionowa

Pokrywa gorna




Na jarzmie zamontowane sg nastepujace czesci:

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa
Gorna cze$¢ wrzeciona 10 |Wskaznik potozenia grzyba
Sprzegto 11 Podziatka
Dolna czes$¢ wrzeciona

10



Uszczelnienie dtawnicowe zawiera nastgpujace

elementy:

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa
12 |Dlawik 14 |Podkfadka dystansowa
13 |Pierscien zabezpieczajacy 15 |Pierscienie uszczelniajace




Nastepujgce czesci sg zamontowane we wnetrzu

urzadzenia lub we wkfadzie:

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa

9 Grzyb zewngtrzny z wrzecionem 20  |Pierscien

16 |Pokrywa gorna 21 Tuleja perforowana
17 |Uszczelka gérna 22 |Tuleja siedziska

18  |Tuleja dociskowa otworowana 23 |Grzyb wewngtrzny
19 |Uszczelka dolna
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W urzadzeniach z tozyskiem wrzeciona na jarzmie
umieszczona jest smarowniczka.

Nr Nazwa

24 |Smarowniczka (tylko w przypadku
sitownika z pokrettem lub elektrycznego
sitownika obrotowego)




Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podano nastepujace

informacie:

producent

oznaczenie typu

wersja

$rednica nominalna

cisnienie nominalne

maksymalna temperatura robocza
maksymalne cinienie robocze
maksymalna dopuszczalna réznica cisnien
wspotczynnik przeptywu

znak CE

numer seryjny

Na korpusie podano nastepujace informacje:
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oznaczenie materiatu

oznaczenie odbioru materiatu
oznaczenie partii materiatu korpusu
kierunek przeptywu

data produkciji (kwartat/rok)

Zastosowanie dyrektyw europejskich

Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych

Urzadzenie spetnia wymagania tej dyrektywy (patrz
rozdziat ,Deklaracja wigczenia”) i moze by¢
stosowane do nastepujgcych mediow:

D piyny grupy 2

Dyrektywa ATEX

Urzadzenie posiada nastepujgce oznaczenie:
CEEx 1l 2G/D ¢ X.

W przypadku zastosowania w strefach zagrozonych
wybuchem (atmosfera otaczajaca zgodnie

z dyrektywg 1999/92/WE) 2, 21 i 22 przestrzega¢
nastepujgcych wskazowek:

Symbol ,X” w oznaczeniu Ex informuje, ze podczas
pracy nalezy wykluczy¢ zbyt wysoka temperature
powierzchni spowodowang przez przeptywajgce
medium. Samo urzadzenie nie powoduje
dodatkowego nagrzewania powierzchni.

W stanie wbudowanym miedzy urzadzeniem

a podtgczonym systemem mogg wytwarzac sie
tadunki elektrostatyczne. W przypadku
zastosowania w strefach zagrozonych wybuchem
ich roztadowanie lub zapobiezenie ewentualnemu
natadowaniu elektrostatycznemu lezy w gestii
producenta wzgl. operatora instalacji. Jeli istnieje
mozliwos$¢ wycieku czynnika, np. na skutek
dziatania urzadzen obstugowych lub przeciekow
przy potaczeniach Srubowych, wykonawca lub
operator instalacji powinien uwzglednic to przy
podziale na strefy.

Oznaczenie urzadzenia i deklaracja zgodnosci nie
obowigzujg dla ewentualnie dostepnego sitownika
elektrycznego, hydraulicznego lub pneumatycznego.

W przypadku stosowania urzadzenia z sitownikiem
kategoria urzgdzenia 2G/D moze zosta¢ warunkowo
obnizona przez kategorie sitownika.

> Nalezy przestrzegac informacji zawartych
w dokumentacji producenta sitownika.



Zadanie i zasada dziatania

Zadanie

Urzadzenie stuzy do redukcji ci$nienia
w rurociggach, przez ktére przeptywajg nastepujgce
czynniki robocze:

D woda
D para wodna
D kondensat z pary wodnej

Oprocz tego za pomocg urzadzenia mozna
regulowac natgzenie przeptywu i poziom czynnika
roboczego. Urzadzenie umozliwia catkowite
zatrzymanie przeptywu czynnika roboczego

i zamkniecie rurociggu bez pecherzy powietrza.

Gniazdo tandemowe redukuje predkoSc przeptywu
na powierzchni gniazda w czasie otwierania

i zamykania, co minimalizuje zuzycie pierscieni
gniazdowych.

Zasada dziatania

Urzadzenie jest wyposazone w system komaor
rozpreznych, gdzie cisnienie roznicowe jest
stopniowo redukowane i dzielone na wiele strumieni
czesciowych.

Dzigki temu urzgdzenie wolniej sie zuzywa,

a poziom hatasu pracy obniza sie.

Urzadzenie posiada ttok uruchamiany przez sitownik
zewnetrzny. Podczas otwierania ttok odstania
sukcesywnie rzedy komor rozpreznych i w ten
sposob reguluje ilo$¢ przeptywajgcego czynnika
roboczego.

Gdy ttok znajduje sie w pozycji zamknietej, przeptyw
czynnika roboczego jest catkowicie zablokowany,

a ttok zapewnia szczelne zamkniecie bez pecherzy
powietrza.

Siedzisko podwdjne stanowi podwojne zamkniecie.
W stanie zamknigtym grzyb zewnetrzny (9) i grzyb
wewnetrzny (23) znajdujg sie w najnizszej pozycji.
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Podczas otwierania najpierw unoszony jest tylko
grzyb zewnetrzny. Nastepnie rozprezaja sie
sprezyny talerzowe (25).
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Na koniec pierscien osadczy rozprezny (26) unosi
grzyb zaworu. Urzadzenie jest teraz otwarte.
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Przechowywanie i transport
urzadzenia

Przechowywanie urzadzenia

» Urzadzenie przechowywac wytgcznie, gdy
spetnione sg nastepujace warunki:

D Urzadzenie jest odtgczone od wszystkich
przytaczy.

D Urzadzenie jest oczyszczone z resztek czynnika
roboczego i osuszone.

D Urzadzenie jest zabezpieczone opakowaniem.
Opakowanie musi chroni¢ przed czynnikami
mechanicznymi i przed wilgocia.

D Urzadzenie nalezy przechowywac w pozycji
poziomej.

D Przynajmniej co dwa miesigce wprowadzac ttok
urzadzenia w ruch, aby nie dopusci¢ do
zablokowania pierscieni uszczelniajgcych.

C OSTROZNIE
Kontakt z wrzecionem i grzybem zaworu

grozi zmiazdzeniem.

» Podczas montazu nosi¢ wytrzymate
rekawice skorzane.

» Upewnic sie, ze w strefie montazu nie
przebywajg zadne 0soby.

» Ostroznie i powoli sterowac napedem.

Uwaga!

Nieprawidtowe przechowywanie lub
transportowanie urzadzenia moze
spowodowac jego uszkodzenie.

» Wszystkie otwory zamkngc
dotaczonymi ostonami lub
porownywalnymi zatyczkami.

» Upewnic sig, ze urzadzenie jest
zabezpieczone przed wilgocig
i atmosferg korozyjna.

> W przypadku transportowania lub
przechowywania urzadzenia w innych
warunkach skontaktowac sie
z producentem.
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> Przestrzegac rowniez wszystkich wskazéwek
zamieszczonych w instrukcji obstugi sitownika.

» Przy przechowywaniu dopilnowaé, aby warunki
te byly spetnione przez caty okres sktadowania.

> W przypadku przechowywania urzadzenia
w innych warunkach skontaktowac sie
Z producentem.



Transport urzadzenia

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzadzenia lub jego elementow
konstrukcyjnych.

> Podczas wszystkich prac nosi¢
odpowiednig odziez ochronng.

» Podczas wszystkich prac podnosi¢
i przemieszczac urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomocg
odpowiednich dzwignic.

» Upewni¢ sig, Ze urzadzenie sig nie
przewrdci.

» Podnosi¢ urzadzenie tylko za korpus
lub za jarzmo.

> Upewni¢ sig, Ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

(Odziez ochronna musi obejmowac co najmniej
nastepujace elementy:

D kask ochronny zgodnie z normg EN 397

D obuwie ochronne zgodnie z norma
EN IS0 20345

D wytrzymate rekawice skorzane zgodnie z normg
EN 388

Informacje na temat odziezy ochronnej

i wyposazenia ochronnego mozna znalez¢

w arkuszu danych bezpieczenstwa stosowanego
czynnika roboczego.

Dzwignice muszg mie¢ udzwig odpowiedni dla
urzadzenia wraz z sitownikiem.

Informacje o masie urzgdzenia mozna znalez¢

w dotgczonej dokumentacji. Informacje o0 masie
sitownika mozna znalez¢ w dotaczonej dokumentacii
jego producenta.

Informacje o punktach mocowania i srodku
cigzkosci mozna znalez¢ w dotgczonej
dokumentacji.

> Przed transportem starannie oczyscic
urzadzenie.

» Podczas transportu zapewni¢ podobne warunki
jak przy przechowywaniu.

> Przed transportem w przytgcza whozy¢ zatyczki.

W przypadku braku dotgczonych zatyczek
przytacza zamkna¢ pordwnywalnymi
ostonami.

> Urzadzenie bez opakowania mozna
transportowac na odlegtosé kilku metrow.

> Na dtuzsze odlegtosci transportowac urzadzenie
w oryginalnym opakowaniu.

> Jesli oryginalne opakowanie nie jest dostepne,
opakowac urzadzenie tak, by byto
zabezpieczone przed korozjg lub uszkodzeniami
mechanicznymi.



Montaz i podtaczanie urzadzenia

C NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementéw
konstrukcyjnych.

» Podczas wszystkich prac nosi¢
odpowiednig odziez ochronna.

» Podczas wszystkich prac podnosi¢
i przemieszczac urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomocg
odpowiednich dzwignic.

» Upewnic sie, ze urzadzenie sig nie
przewroci.

» Podnosi¢ urzadzenie tylko za korpus
lub za jarzmo.

»  Upewnic sie, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

(Odziez ochronna musi obejmowac co najmniej
nastepujace elementy:

D kask ochronny zgodnie z normg EN 397

D obuwie ochronne zgodnie z norma
EN IS0 20345

D wytrzymate rekawice skorzane zgodnie z normg
EN 388

Informacje na temat odziezy ochronnej

i wyposazenia ochronnego mozna znalez¢

w arkuszu danych bezpieczenstwa stosowanego
czynnika roboczego.

DZwignice musza mie¢ udzwig odpowiedni dla
urzadzenia wraz z sitownikiem.

Informacje o0 masie urzgdzenia mozna znalez¢

w dotgczonej dokumentacii. Informacje o masie
sitownika mozna znalez¢ w dotgczonej dokumentacii
jego producenta.
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Przygotowanie montazu
» Zdja¢ opakowanie transportowe.

» Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ew. uszkodzen
transportowych.

> W razie stwierdzenia uszkodzen transportowych
skontaktowac sie z producentem.

W momencie dostawy przytacza mogg by¢
zamkniete zatyczkami.

» Przed montazem wyjac zatyczki.

» Zachowaé zatyczki i opakowanie w celu
p6zniejszego wykorzystania.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $miertelnych obrazen na skutek
poparzen lub zatruc.

» Upewnic sig, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikdw roboczych.

» Upewnic sig, ze rurociagi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewnic sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewnic sig, ze urzadzenie i rurociggi
ostygly do temperatury pozwalajacej
na dotkniecie ich dtonia.

» Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

> Oprozni¢ przewody rurowe.

> Wylgczy¢ instalacje i zabezpieczy¢ jg przed
wiaczeniem przez nieupowaznione 0soby.



Podtaczanie urzadzenia

f NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowo podtgczone urzadzenie

moze doprowadzi¢ do wypadkow

skutkujgcych powaznymi obrazeniami lub

Smiercia.

» Dopilnowa¢, aby urzadzenie podtgczat
do przewoddw rurowych wytacznie
wykwalifikowany personel.

> Upewni¢ sig, 7e kierunek przeptywu
W rurociaggu zgadza sie ze strzatkg
wskazujgcg kierunek przeptywu na
urzadzeniu.

» Upewnic sig, ze podczas montazu
i eksploataciji na korpus nie oddziatujg
obcigzenia przytacza rurowego (Sity
i momenty).

Wykwalifikowany personel musi posiada¢ wiedze
i doswiadczenie w zakresie wykonywania potgczen
rurowych danego typu.

Strzatka wskazujaca kierunek przeptywu
jest umieszczona po obu stronach na
doptywie korpusu.

Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia na skutek

nieodpowiednio zaprojektowanych lub Zle

umiejscowionych podpdr.

> Podpory montowac na rurociggach
obok urzadzenia.

> Upewni¢ sig, ze podpory s3
wystarczajgco sztywne, by przyjac
mase urzadzenia i sity oddziatujgce
podczas eksploatacji.

> Podpory mozna montowac

bezposrednio do urzadzenia wytgcznie
po konsultacji z producentem.

Urzadzenie jest przeznaczone do instalacji
7 ttokiem ustawionym pionowo

i sitownikiem znajdujgcym sig u gory.
Inne pozycje montazowe s3 mozliwe.

» Jesli urzadzenie ma by¢ zainstalowane
w innej pozycji montazowe;,
skontaktowac sie z producentem.

> UstawiC urzadzenie w wybranej pozycji
montazowe;.

> Podeprze¢ urzadzenie na rurociggach.

Jesli podpory mozna przymocowac tylko
bezposrednio do urzadzenia, informacje
dotyczace ich umiejscowieniu mozna
uzyskac u producenta.

> Prawidtowo podigczy¢ przytacza urzadzenia do
rurociggow.

Po wspawaniu urzadzenia niektore materiaty
wymagajg obrdbki termicznej w obszarze spoin.
W przypadku poddania obrobce termicznej nalezy
przestrzegac ponizszych wskazowek.

Do obrdbki termicznej nie trzeba
wyjmowac czesci wewnetrznych
urzadzenia.

Uwaga!

Mozliwe uszkodzenie urzadzenia.

> Obrobke termiczng moze wykonywac

wytgcznie wykwalifikowany personel.
» Przed przystgpieniem do obrobki

termicznej upewnic sig, ze urzadzenie

nie jest zaizolowane.

Wykwalifikowany personel musi posiadac wiedze
i doswiadczenie w zakresie wykonywania
bezpiecznych potaczen spawanych stosowanych
materiatéw. Informacje o materiatach, z ktérych
wykonane jest urzadzenie, mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowe;.

> Ustawi¢ zawdr na p6t skoku.

> Obrobke termiczna spoin zlecac wytgcznie
wykwalifikowanemu personelowi.

> Jedli to konieczne, po obrdbce zaizolowac
urzadzenie.



f NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowo podtgczone urzadzenie

moze doprowadzi¢ do wypadkow

skutkujacych powaznymi obrazeniami lub

$miercia.

» Dopilnowac, aby urzadzenie podtgczat
do zasilania w energie wytacznie
wykwalifikowany personel.

» Dopilnowac, by przestrzegane byty
instrukcje producenta sitownika.

Wykwalifikowany personel musi posiada¢ wiedzeg
i doswiadczenie w zakresie podtgczania urzadzen
do danego Zrddta energii.

» Prawidtowo podtgczy¢ sitownik do przytacza
mechanicznego urzadzenia.

Podfgczanie sitownika do ttoka oraz montaz
przytacza mechanicznego sg opisane od
strony 38.

> Prawidtowo podtgczy¢ sitownik do zasilania
W energie.
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Kontrola dziatania

> Upewnic sig, ze urzadzenie jest pewnie
zamontowane, a wszystkie przytacza sg
prawidtowo wykonane.

Aby po zakoniczeniu instalacji usung¢
pozostatosci z rurociggdw i urzadzenia,
przeptukac rurociag czynnikiem roboczym,
ktdry bedzie pozniej stosowany.
Postepowac w sposdb opisany w rozdziale
JPrzeptukiwanie urzaadzenia“na str. 24

i nastepnej.

f OSTROZNIE
Kontakt z wrzecionem i grzybem zaworu

grozi zmiazdzeniem.

» Podczas montazu nosi¢ wytrzymate
rekawice skorzane.

» Upewnic sie, ze w strefie montazu nie
przebywajg zadne 0soby.

» Ostroznie i powoli sterowac napedem.

> Przeprowadzic test dziatania urzadzenia.
Ttok musi wykona¢ co najmniej jeden petny skok.

> Jesli to konieczne, zmieni¢ ustawienia sitownika
w sposob opisany w instrukciji jego producenta.



Eksploatacja urzadzenia

Podczas eksploataciji nie wolno wykonywac zadnych
prac przy urzadzeniu.

Po zakonczeniu pracy

f NIEBEZPIEGZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas
wykonywania prac przy urzadzeniu w
trakcie eksploatacji.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac w obszarze ruchomych czgsci
wytaczy¢ urzadzenie.

» Upewnic sig, ze w urzadzenie jest
zabezpieczone przed ponownym
wigczeniem.

Ttok urzadzenia porusza sie odpowiednio do
ustawien sitownika.
> W przypadku konieczno$ci zmiany ustawien

nalezy postepowac zgodnie ze wskazowkami
w instrukciji obstugi sitownika.

Uwaga!

Jezeli trzonek nie wykonuje ruchdw przed

dtuzszy okres czasu, moze dojs¢ do

uszkodzenia lub nieprawidtowego dziatania

urzadzenia.

> Nalezy zapewni¢ wykonywanie przez
trzonek co najmniej jednego petnego
skoku na miesigc.

C NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku urzgdzen stosowanych

w obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $miertelnych obrazen na skutek
kontaktu z substancjami szkodliwymi.

» Prace przy urzadzeniach skazonych
moze wykonywac wytgcznie
wykwalifikowany personel.

» Podczas wszelkich prac w obszarze
skazonym nosic przepisowg odziez
robocza.

»  Przed przystgpieniem do wszelkich
prac upewnic sig, ze urzadzenie jest
catkowicie zdekontaminowane.

> Przestrzegac przy tym wskazéwek dot.
obchodzenia sig z wchodzgcymi
w rachube substancjami
niebezpiecznymi.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $miertelnych obrazen na skutek
poparzen lub zatruc.

> Upewni¢ sig, e w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

> Upewni¢ sig, Ze rurociggi urzgdzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewni¢ sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wiaczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewni¢ sie, ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajacej
na dotknigcie ich dtonig.

> Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do

danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacije na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢é w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.
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f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas
wykonywania prac przy urzadzeniu w
trakcie eksploatacji.

» Przed przystapieniem do wszelkich
prac w obszarze ruchomych czesci
wytaczy¢ urzadzenie.

» Upewnic sig, ze w urzadzenie jest
zabezpieczone przed ponownym
wigczeniem.

Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia na skutek
nieprawidtowo przeprowadzonych prac
konserwacyjnych.

> Dopilnowac, by wszelkie prace

konserwacyjne wykonywat
wykwalifikowany personel.

Personel musi posiada¢ wiedze i umiejetnosci
w nastepujgcych dziedzinach:

D prace przy urzadzeniach cisnieniowych

D podnoszenie obcigzen

D rozktadanie na czesci i sktadanie urzadzenia
>

wykwalifikowany personel musi przestrzega¢
wskazéwek zamieszczonych w tej instrukcji
obstugi oraz we wspotobowigzujacej
dokumentacji.
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Konserwacja urzadzenia

Harmonogram konserwacji

Interwat Element konstrukcyjny Czynnos$é
2 miesigce Grzyb z wrzecionem Grzyb zaworu musi wykona¢ co najmniej jeden petny
Skok.
3 miesigce Uszczelka drawnicy Sprawdzi¢ wzrokowo szczelnos¢.
Nieszczelne uszczelnienie dfawnicy wyregulowac, a w
razie koniecznosci wymienic.
D Przylacza Sprawdzi¢ wzrokowo:
D Uszczelka korpusu D szczelnodc
D Prowadnica wrzeciona D czystosc
w drawnicy D zuzycie
P Wrzeciono Wymieni¢ nieszczelne Iub zuzyte elementy
konstrukcyjne.
Usuna¢ zabrudzenia.
D Grayb Poprzez pomiar temperatury sprawdzi¢, czy w pozycji
— zamkniecia grzyba urzadzenie jest prawidtowo
D Siedzisko Zamkniete.
Wymieni¢ nieszczelne lub zuzyte elementy
konstrukcyjne.
tozysko wrzeciona Przesmarowac zalecanym smarem (patrz nastepny
rozdziat) i szmatkg niepozostawiajgcg widkien.
Gniazdo smarowe na fozysku  |Zasili¢ zalecanym smarem (patrz nastepny rozdzia).
wrzeciona w urzgdzeniach
z sitownikiem obrotowym
12 miesiecy Mocowanie sitownika Sprawdzi¢, czy $ruby s dobrze dokrecone.
Luzne $ruby dokrecic zalecanym momentem
dokrecenia.
Informacje na temat wymaganych momentow
dokrecenia mozna znalez¢ w instrukciji obstugi
sitownika.
36 miesiecy Cate urzadzenie Sprawdzi¢ stan czesci wewnetrznych.
Sprawdzi¢ stan wrzeciona.
Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte elementy
konstrukcyjne.
Przed ztozeniem urzadzenia wymienic uszczelki
gtéwne.
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Smarowanie urzadzenia

Uwaga!
Uszkodzenie urzadzenia na skutek uzycia
nieodpowiednich srodkéw smarnych.

» Stosowac wytgcznie srodki smarne o
zalecanych specyfikacjach.

> Stosowac wytgcznie smar litowy o stopniu
penetraciji 2 z dodatkiem MoS..

Do smarowania urzadzenia zaleca sie nastepujgce
$rodki smarne:

D WINIX 5000

» Ruchome cze$ci urzadzenia smarowac co trzy
miesigce.

Usuwanie zabrudzen

> Zabrudzenia z korpusu usuwac czystg wodg
i niepozostawiajgcg widkien szmatka.

» Mocne zabrudzenia usuwac Srodkiem
czyszczacym odpowiednim dla danego materiatu
i niepozostawiajgcg widkien szmatka.

Informacje o materiatach, z ktdrych wykonane jest

urzadzenie, mozna znalez¢ w rozdziale , Ulylizacja

urzgazenia'.

> W celu uzyskania dalszych informacji
0 materiatach nalezy skontaktowac sie
Z producentem.

Wymiana czesci

Aby wymieni¢ czes¢, nalezy postgpowac

W nastepujacy sposob:

> Rozlozy¢ urzadzenie w sposeb opisany od
strony 26.

> Wymieni¢ czes¢ na oryginalng cze$¢ zamienng
producenta.

Informacje dot. zamawiania czgsci zamiennych

mozna znalez¢ w wykazie czesci.

> Dwie uszczelki gtdwne urzadzenia nalezy
wymienia¢ zawsze.

» Ztozy¢ urzadzenie w Sposob opisany od
strony 38.
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Przeptukiwanie urzadzenia

Aby usung¢ zanieczyszczenia lub pozostatosci
czynnika roboczego z urzadzenia, urzadzenie nalezy
przeptukac.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $Smiertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatrug.

»  Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

» Upewnic sie, Ze rurociggi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewnic sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewnic sie, ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajgcej
na dotkniecie ich dtonia.

> Nosic odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.



Przygotowanie urzadzenia do ptukania

Aby przeptukac urzadzenie, nalezy wymontowac
z korpusu wszystkie czesci.

» Roztozy¢ urzadzenie w sposdb opisany od
strony 26.

> Zatozy¢ na korpus kotnierz Slepy.

W celu uzyskania informacji o kotnierzu slepym
odpowiednim dla danego urzadzenia nalezy
skontaktowac sig z producentem.

» Przymocowac kotnierz $lepy i uszczelke
dodatkowymi tulejami dystansowymi, Srubami
dwustronnymi i nakretkami szesciokgtnymi do
czesci gornej.

> Dokrecic nakretki szesciokatne takim samym
momentem dokrecenia, jaki jest zalecany do
mocowania czgsci gornej.

Ptukanie urzadzenia i przewodow rurowych

Urzadzenie mozna przeptukiwac takim samym
czynnikiem roboczym, jaki jest stosowany podczas
normalnej eksploatacji. Mozna réwniez zastosowac
specjalny czynnik czyszczacy.

Informacije na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalezé w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia na skutek uzycia

nieodpowiedniego czynnika czyszczacego.

» Przeptukiwac rurocigg takim samym
czynnikiem, jaki jest stosowany
podczas normalnej eksploatacii.

» (Gdy do czyszczenia stosuje sie czynnik
inny niz zwykle, upewnic sie, ze nie
uszkodzi on materiatu, z ktérego jest
wykonane urzadzenie.

> Upewni¢ sig, 7e czynnik stosowany do
czyszczenia nie zmieszat sig
Z czynnikiem stosowanym podczas
normalnej eksploatacii.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $miertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatruc.

> Upewni¢ sig, e w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub

niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

» Upewni¢ sig, Ze rurociggi urzgdzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewni¢ sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wiaczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewni¢ sie, Ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajacej
na dotknigcie ich dtonig.

> Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do

danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacje o materiatach, z ktérych wykonane jest
urzadzenie, mozna znalez¢ w rozdziale , Ulylizacja
urzgazenia’.

> W celu uzyskania dalszych informacji
0 materiatach nalezy skontaktowac sie
z producentem.

> Wigczy¢ instalacje i przeptukac rurociagi.
> Sprawdzi¢ przy tym szczelnoS¢ przytaczy.

> Po przeptukaniu pozostawi¢ instalacje wigczona,
az rurociggi zostang oproznione.

> Wytaczy¢ instalacje i zabezpieczy¢ jg przed
wigczeniem przez nieupowaznione osoby.
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Montaz czesci po ptukaniu

Aby po przeptukaniu przygotowac urzadzenie do

pracy, nalezy ponownie zamontowa¢ wymontowane

wczesniej czesci.

> Odkreci¢ nakretki szesciokatne kotnierza
Slepego.

» Zdjac tuleje dystansowe i kotnierz Slepy.

> Schowac tuleje dystansowe i kotnierz $lepy, aby
mac z nich ponowie skorzysta¢ w pdzniejszym
czasie.

» Ztozy¢ urzadzenie w Sposob opisany od
strony 38.

Demontaz urzadzenia
Urzadzenie trzeba roztozy¢ na czesci
w nastepujacych przypadkach:
D przed przeptukaniem rurociggu i urzadzenia
D w celu przeprowadzenia konserwacji czgsci
D w celu wymiany czesci

Poprzez wymiang czesci mozna

przystosowac urzadzenie do innych
warunkow eksploatacyjnych.

Nie trzeba przy tym wymontowywac
urzadzenia z instalacji.

> Aby uzyskac informacje o mozliwosciach
modyfikacji urzadzenia, nalezy skontaktowac sie
Z producentem.

f OSTROZNIE
Ostre krawedzie czesci mogg spowodowac

rany ciete.

> Podczas wszystkich prac przy
czeSciach urzadzenia nosi¢
wytrzymate rekawice ochronne.

Do roztozenia i ztozenia urzadzenia potrzebne sg
nastepujace narzedzia:

D wkretak ptaski z ostrzem o szerokosci 3—4 mm

D hak z wytrzymatego drutu z koricowka
0 szerokosci ok. 2 mm

D klucz dynamometryczny 20-300 Nm
D klucz ptaski
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Rozmiar narzedzi zalezy od typu
urzadzenia.

> Stosowac wytacznie narzgdzia
W pasujgcych rozmiarach.

Do demontazu i montazu czgsci wewngtrznych
potrzebny jest ,Zestaw montazowy $ciggacz
wewnetrzny” do zawor6w typu ZK 313. Zestaw
montazowy mozna zamdwic u producenta, numer
katalogowy:

D 368220

Do zestawu montazowego przynalezy dokument nr
4-7K 428. Dokument ten zawiera szczegdtowy opis
zestawu montazowego i jego zastosowania.

> Aby zamdwi¢ zestaw montazowy lub uzyskac
dalsze informacje, nalezy skontaktowac sie
Z producentem.



Przygotowanie urzadzenia do demontazu

f NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $miertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatruc.

> Upewni¢ sig, e w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

> Upewni¢ sig, Ze rurociggi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

> Upewni¢ sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed

wiaczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewni¢ sie, ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajacej
na dotknigcie ich dtonig.

> Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

» 0dcigC rurociagi przed i za urzadzeniem.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementow
konstrukcyjnych.

> Podczas wszystkich prac nosi¢
odpowiednig odziez ochronng.

» Podczas wszystkich prac podnosi¢
i przemieszczac urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomocg
odpowiednich dzwignic.

» Upewni¢ sig, Ze urzadzenie sig nie
przewrdci.

» Podnosi¢ urzadzenie tylko za korpus
lub za jarzmo.

> Upewni¢ sig, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

Odziez ochronna musi obejmowac co najmniej
nastepujgce elementy:

D Kkask ochronny zgodnie z normg EN 397

D obuwie ochronne zgodnie z norma
EN IS0 20345

D wytrzymate rekawice skdrzane zgodnie z normg
EN 388

Informacije na temat odziezy ochronnej

i wyposazenia ochronnego mozna znalez¢

w arkuszu danych bezpieczenstwa stosowanego
czynnika roboczego.

Dzwignice muszg mie¢ udzwig odpowiedni dla
urzadzenia wraz z sitownikiem.

Informacje o0 masie urzgdzenia mozna znalez¢

w dofgczonej dokumentaciji. Informacje o masie
sitownika mozna znalez¢ w dotaczonej dokumentacii
jego producenta.

Potaczy¢ urzadzenie lub czesc, ktdra ma by¢

uniesiona, z dzwignica.

> W tym celu skorzystac z petli z odpowiednio
wytrzymatego materiatu.

> Przymocowac petle w dostgpnych punktach
mocowania lub do kotnierza.

llo$¢ miejsca potrzebnego do roztozenia
urzadzenia na czgsci i ponownego ztozenia
zalezy od dostepnych opcji i od typu
sitownika.

Informacje dot. zapotrzebowania na
miejsce mozna znalez¢ na dotgczonych
rysunkach.

Uwaga!

Przy rozktadaniu lub sktadaniu urzadzenia
w nieprawidtowej kolejnosci moze dojs¢ do
uszkodzenia urzadzenia lub czesci.
> Czynnosci nalezy wykonywac
w kolejnosci podanej w ponizszych
rozdziatach.
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Uwaga!

W przypadku prac przy uzyciu

nieodpowiednich narzedzi moze doj$¢ do

uszkodzenia urzadzenia.

» Do prac przy urzadzeniu stosowac
wytacznie narzedzia dostosowane do
rozmiaru czesci.

> Jesli dostarczona zostafa lista
narzedzi, nalezy uzywac wytgcznie
narzedzi, ktdre sg tam
wyszczegolnione.

» W celu uzyskania dalszych informacji
0 odpowiednich narzedziach nalezy
skontaktowac sig z producentem.

Demontaz czesci sitownika
Jedli sitownik jest potaczony z urzadzeniem, nalezy
do najpierw zdemontowac.

» Odkrecic od sitownika wszystkie przytacza

w sposob opisany w instrukciji obstugi sitownika.
> Zdemontowa¢ sitownik w sposob opisany

w instrukeji obstugi sitownika.

Teraz mozna zdja¢ z urzadzenia przytacze
mechaniczne sitownika.

W urzadzeniach z elektrycznym sitownikiem
obrotowym nalezy zdemontowac sprzegto
wrzeciona. W tym celu nie trzeba wyjmowac
wrzeciona.

> Odkrecic¢ nakretki szesciokatne (27).

> Wyja¢ Sruby z tbem szesciokgtnym (28) wraz
z podktadkami sprezystymi (29).

> Zdjac obie potdwki sprzegta (8) i wskazowke
(10) podziatki.
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Teraz mozna zdemontowac przytagcze mechaniczne > Odkrecic dwie Sruby z them szesciokatnym (34).
sitownika.

W urzadzeniach z elektrycznym sitownikiem
obrotowym nalezy zdemontowac tozysko wrzeciona
wraz z wrzecionem.

Ponizsza ilustracja przedstawia urzadzenie
z fozyskiem sitownika do elektrycznego
sitownika obrotowego. W przypadku tego
fozyska sitownika przytacze mechaniczne
> Odkrecié nakretki (32). sitownika jest skonstruowane jako tozysko
wrzeciona (33). Wrzeciono (7) jest
potaczone z tozyskiem wrzeciona i mozna
je wyja¢ razem z nim.

> Wyja¢ sruby dwustronne (30) wraz
z podktadkami sprezystymi (31).

» Odtaczy¢ od urzadzenia ztgcze mechaniczne
aktywatora.

> W razie potrzeby wykrecic¢ wrzeciono z tozyska
wrzeciona.
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Demontaz jarzma

W zaleznosci od sitownika jarzmo jest
przymocowane do korpusu w rézny
sposob.

W urzadzeniach z sitownikami
pneumatycznymi jarzmo jest
przymocowane nakretkg rowkowa.

W pozostatych typach sitownikéw jarzmo
jest przymocowane do korpusu wkretami
bez tha.

Postepowanie w przypadku réznych
Sposobdw mocowania jest opisane
w nastepujacych rozdziatach.

Demontaz jarzma standardowego
> Wykreci¢ wkrety bez tha (35).

> Na kotnierz jarzma zatozy¢ petle dzwignicy
0 odpowiednim udzwigu.

> Zdjg¢ jarzmo (2).
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Demontaz jarzma w urzadzeniach
z sitownikiem pneumatycznym

W urzadzeniach z sitownikiem
pneumatycznym jarzmo jest czescig
sitownika.

W tych urzadzeniach jarzmo jest zwane
takze ,nasadkg”.

Na ponizszej ilustracji, w celu lepszego
odréznienia od jarzma standardowego,
przedstawiony jest sitownik. Przed
przystapieniem do demontazu jarzma
nalezy zdja¢ sitownik.
> Jarzmo demontowac dopiero po zdjeciu
wszystkich czesci sitownika tacznie
Z gniazdem.

> W tym celu postepowac w sposob
opisany w rozdziale ,DemontaZ czesci
Sitownika’ od strony 28.

» Zdja¢ adapter wkrecany (38) z ttoka (1)

» Odkrecic nakretke rowkowa (36) (2.).

» Zdjac¢ do gry jarzmo (2) wraz z sitownikiem (3.).
> Zdjg¢ do gory pierscien dystansowy (37).
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Demontaz czesci gornej

Nastepujace czesci s3 demontowane jednoczesnie
z czescig goma:

D wrzeciono (9) z grzybem zaworu

D uszczelnienie dtawnicy z dtawikiem (12)

» Odkrecic nakretki szesciokatne (39) w czesci
gornej (1.).

> Odkrecic dtawik (12), tak by mdc porusza¢
wrzecionem (2.).

» Wyciggna¢ wrzeciono (9) powoli do oporu do
gory (3.) i przytrzymac go w tej pozycji.

> Zdjac cze$¢ gorng (16) ze $rub dwustronnych
(40) (4.).

» Odtozy¢ wymontowane czesci w miejsce, gdzie
beda zabezpieczone przed uszkodzeniem
i zanieczyszczeniem.

Aby wymontowac czesci wewngtrzne przy uzyciu
zestawu montazowego, Sruby dwustronne (40)
musza by¢ potgczone z korpusem, a nakretki
szesciokgtne (39) muszg by¢ nakrecone.

> Nakreci¢ nakretki szesciokgtne (39) recznie na
Sruby dwustronne (40).
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Demontaz czesci wewnetrznych
Do demontazu i montazu czgsci wewngtrznych
potrzebny jest ,Zestaw montazowy $ciggacz
wewnetrzny do ZK 313",
Zestaw montazowy sktada sie z nastepujacych
czesci:
D Sciggacz do rdznych typdw urzadzen
D jarzmo
D nakretka szesciokgtna
D wrzeciono do $ciggacza
Za pomoca zestawu montazowego mozna

wymontowac jednoczesnie czgsci
wewngtrzne.

Nastepujace czesci s3 wymontowywane

jednoczesnie z tulejg osadcza:

D gorna uszczelka gtdwna (17)

D element dociskowy (18)

D dolna uszczelka gtdwna (19)

D pierscien (20)

D cylindryczne elementy diawigce (21)

D gniazdo (22)
Na ponizszych ilustracjach, w celu
zapewnienia lepszej przejrzystosci, nie sg

przedstawione nakretki na srubach
dwustronnych.

Zestaw montazowy zawiera rézne
$ciggacze do roznych typow urzadzen.

> Nalezy wybrac $ciggacz, kierujac sie
instrukcjami w dokumencie ,Zestaw
montazowy sciggacz zewngtrzny do
zaworow typu ZK 313" (4-ZK 428).

W tym dokumencie znajdujg sie takze
wskazowki dotyczace demontazu czesci
wewnetrznych z korpusow kutych.
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> Wiozy¢ Sciggacz (41) z adapterem (42)
W gniazda zaworu (22).

> Przytrzymac $ciggacz kluczem ptaskim.

> Obréci¢ adapter w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, az $ciggacz bedzie mocno
osadzony.

Sciggacz jest teraz mocno zacigniety w tulei gniazda
zaworu. Teraz mozna wyja¢ czesci wewnetrzne
z korpusu za pomocg $ciggacza.

Uwaga

Mozliwe uszkodzenia wskutek obsuniecia

Sig jarzma przy demontazu.

» Nalezy upewnic sig, ze powierzchnie
przylegania jarzma spoczywajg na
$rubach dwustronnych i nakretkach.

> Natozy¢ jarzmo (43) na sruby dwustronne (40)
(1.).

> Upewnic sig, ze powierzchnie przylegania (44)
jarzma spoczywajg na $rubach dwustronnych
i nakretkach (39).
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> Wihozy¢ wrzeciono (45) przez otwdr w jarzmie
(43) (2.).
» Skreci¢ wrzeciono ze $ciggaczem (41) (3.)

» Nakreci¢ nakretke szesciokgtng (46) na
wrzeciono (4.)

> Aby wyjac¢ gniazdo z czesciami wewnetrznymi
z korpusu, powoli dokreca¢ nakretke
sze$ciokgtna.

Demontaz dtawnicy

Dtawnice nalezy demontowac wytgcznie

w celu wymiany czesci uszczelnienia
dtawnicy:

W celu roztozenia na czgsci wrzeciona

i grzyba zaworu demontaz dtawnicy nie jest
konieczny.

> Aby zdemontowac wrzeciono, poluzuj
dfawnice.

Uwaga!

Mozliwo$¢ uszkodzenia pierscieni
uszczelniajgcych.
> Uwazaé, aby przy demontazu
i montazu nie uszkodzi¢ pierscieni
uszczelniajacych.

> Przy demontazu i montazu pierscieni
uszczelniajgcych nie uzywaé sity i nie
ustawiac pierscieni skosnie.

» OdkreciC dtawik (12) z czesci gornej.

> Wyjac pierscien zabezpieczajacy (13) z dtawika.
> Wyja¢ podktadke dystansowg (14) z dtawika.

> Wyjac¢ uszczelke pierscieniowg (15) z dtawika.
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> Wyjac tuleje dtawnicy (47) z czesci gornej.
> WyjaC uszczelki pierScieniowe (15) uszczelnienia
dtawnicy z czesci gornej.

Liczba pierscieni z czystego grafitu zalezy

od wielko$ci urzadzenia.

> Zanotowaé rodzaj i kolejnos¢
poszczegdlnych pierscieni
uszczelniajgcych na potrzeby
ponownego montazu.

> Wyjac pierscien drawnicy (48) z czesci gornej.

7’
FE0000-(0

==
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Demontaz grzyba zaworu i sprezyn
talerzowych

Grzyb zaworu jest potgczony z wrzecionem za
pomoca pierscienia osadczego rozpreznego.
Pierscien osadczy rozprezny jest dostepny przez
szczeling miedzy grzybem zaworu a ttokiem.

Do demontazu pierscienia osadczego
rozpreznego potrzebny jest waski wkretak
ptaski i hak z wytrzymatego drutu.

Ostrze wkretaka ptaskiego powinno mie¢
szeroko$¢ ok. 3—4 mm.

Kofcdwka haka powinna mie¢ szerokos¢
ok. 2 mm.

Do zamocowania wrzeciona potrzebny jest
przyrzad mocujgcy z podgumowanymi
szczekami.

> W celu uzyskania dalszych informacii
nalezy skontaktowac sie z producentem.

OSTROZNIE

Mozliwos$¢ odniesienia obrazen na skutek
niekontrolowanego rozprezenia sprezyn
talerzowych!

» Podczas wszystkich prac przy
wrzecionie i grzybie zaworu nosi¢
wytrzymate rekawice i okulary
ochronne.

» Roztaczac i taczy¢ wrzeciono
z grzybem zaworu tylko wtedy, gdy
WrZzeciono jest przytrzymywane za
pomoca stabilnego urzadzenia
mocujgcego.

» Wecisna¢ grzyb zaworu odpowiednim
przyrzadem.

Przyrzad ten musi mie¢ mozliwo$¢ ustalenia
w pozycji. Odpowiednim przyrzadem jest
np. wiertarka stojakowa.



Uwaga > Wyja¢ pierscien osadczy rozprezny (26)
9 wkretakiem z rowka w ttoku (9).
Mozliwe uszkodzenia na skutek

zastosowania nieodpowiedniego przyrzadu

mocujacego.

> Stosowac wytgcznie przyrzady
mocujgce z podgumowanymi
szczekami.

» W celu uzyskania dalszych informacji
nalezy skontaktowac sie
z producentem.

> Wprowadzi¢ koricéwke haka z drutu pod
pierécien osadczy rozprezny.

> Wyjac pierscien osadczy rozprezny hakiem ze
szczeliny migdzy wrzecionem (9) a grzybem
zaworu (23).

> Zamocowac wrzeciono (9) w przyrzadzie
mocujgcym.

» Wcisna¢ grzyb zaworu (23) we wrzeciono.

» Ustali¢ grzyb zaworu za pomocg odpowiedniego
przyrzadu w pozycji weisnietej.
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f OSTROZNIE
Mozliwos¢ odniesienia obrazen na skutek

niekontrolowanego rozprezenia sprezyn

talerzowych!

> Podczas wszystkich prac przy
wrzecionie i grzybie zaworu nosic¢
wytrzymate rekawice i okulary
ochronne.

» Roztaczac i faczy¢ wrzeciono
z grzybem zaworu tylko wtedy, gdy
wrzeciono jest przytrzymywane za
pomocg stabilnego urzadzenia
mocujacego.

»  Weisna¢ grzyb zaworu odpowiednim
przyrzadem.

Sktadanie urzadzenia

Prace przed ponownym montazem

f OSTROZNIE
Ostre krawedzie czesci mogg spowodowac

rany ciete.

> Podczas wszystkich prac przy
czeSciach urzadzenia nosi¢
wytrzymate rekawice ochronne.

Przyrzad ten musi mie¢ mozliwo$¢ ustalenia

w pozycji. Odpowiednim przyrzadem jest

np. wiertarka stojakowa.

> Powoli zwolni¢ przyrzad.

> WyjaC grzyb zaworu (23) z wrzeciona.

> Zwolni¢ wrzeciono z przyrzagdu mocujgcego.
> WyjaC sprezyny talerzowe (25) z wrzeciona.
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> 0czysci¢ wszystkie czesci przed ich ponownym
zamontowaniem.

> Upewnic sig, ze powierzchnie uszczelniajace
ttoka i siedziska sg dotarte.

Uwaga!
Uszkodzenie uszczelek moze spowodowaé
nieszczelno$¢ urzadzenia.

» Przy montazu urzadzenia zawsze
montowac nowe uszczelki gtéwne.

> Przed montazem sprawdzi¢ wszystkie
uszczelki i pierscienie uszczelniajace.

»  Wymieni¢ wszystkie uszkodzone
uszczelki i pierscien uszczelniajgcy.

» Sprawdzi¢ stan wszystkich czesci.

> Wymieni¢ dwie uszczelki gtdwne i wszystkie
uszkodzone komponenty.



Uwaga!

Zaktdcenia w dziataniu lub uszkodzenie

urzadzenia na skutek ukosnie
zamontowanych czesci.

» Zawsze wktada¢ czesci przy uzyciu

odpowiedniej dzwignicy.

» Uwazaé, by przy wktadaniu czesci nie

byty ustawione skosnie.

» Uwazaé, by nie doszto do uszkodzenia

czesci na skutek uderzen.

Wymagany udzwig dzwignicy zalezy od typu

urzadzenia. Informacje dotyczace masy
poszczegdinych czesci mozna uzyskac
u producenta.

Montaz grzyba zaworu i sprezy talerzowych

> Natozy¢ sprezyny talerzowe (25) w takim samym
potozeniu jak przy demontazu na grzyb zaworu

(23) (1.).

» Wtozy¢ grzyb zaworu ze sprezynami talerzowymi

do wrzeciona (2.).

=

f OSTROZNIE
Mozliwo$¢ odniesienia obrazen na skutek

niekontrolowanego rozprezenia sprezyn

talerzowych!

» Podczas wszystkich prac przy
wrzecionie i grzybie zaworu nosic
wytrzymate rekawice i okulary
ochronne.

» Roztaczac i faczy¢ wrzeciono
zZ grzybem zaworu tylko wtedy, gdy
wrzeciono jest przytrzymywane za
pomocg stabilnego urzadzenia
mocujacego.

> Wcisng¢ grzyb zaworu odpowiednim
przyrzadem.

Przyrzad ten musi mie¢ mozliwo$¢ ustalenia

w pozycji. Odpowiednim przyrzadem jest

np. wiertarka stojakowa.

Uwaga

Mozliwe uszkodzenia na skutek
zastosowania nieodpowiedniego przyrzadu
mocujgcego.

> Stosowac wytgcznie przyrzady

Z producentem.

1.
./@ mocujgce z podgumowanymi
2. szczgkami.
' » W celu uzyskania dalszych informacji
nalezy skontaktowac sie
\
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> Zamocowac wrzeciono (9) w szczekach
przyrzadu mocujgcego.

» Wcisna¢ grzyb zaworu (23) odpowiednim
przyrzadem (1.).

> Ustali¢ grzyb zaworu w pozycji weisniete.

> Wiozy¢ pierdcien osadczy rozprezny (26)
w szczeling miedzy wrzecionem a grzybem
zaworu (2.).

> Weisng¢ pierscien osadczy rozprezny
wkretakiem w rowek we wrzecionie (3.).

> Powoli zwolni¢ grzyb zaworu.

> Wyjgc wrzeciono z przyrzagdu mocujgcego.
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Montaz czesci wewnetrznych

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementow
konstrukcyjnych.

»  Przy wszystkich pracach podnosi¢
i przemieszczac urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomoca
odpowiednich dzwignic.

» Upewnic sig, ze urzadzenie sig nie
przewraci.

»  Upewnic sie, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

Uwaga!

Zakf6cenia w dziataniu lub uszkodzenie
urzadzenia na skutek ukosnie
zamontowanych czesci.

» Zawsze wktadac czgsci przy uzyciu
odpowiedniej dzwignicy.

» Uwazaé, by przy wktadaniu czesci nie
byly ustawione skosnie.

» Uwazaé, by nie doszto do uszkodzenia
czesci na skutek uderzen.

Wymagany udzwig dzwignicy zalezy od typu
urzadzenia. Informacje dotyczace masy
poszczegdinych czesci mozna uzyskac

u producenta.

Przedstawione elementy dyszy zamontowac¢ na
zewnatrz korpusu.



> Wiozy¢ gniazdo (22) w korpus (1)

> NatozyC pierscien (20) rowkiem na wystep
gniazda (2.).

» Natozy¢ dolng uszczelke gtowna (19) na
pierscien (3.).

> Natozy¢ element dociskowy (18) na gniazdo
i dolng uszczelke gtéwng (4.).

> Wiozy¢ tuleje perforowang (21) w element
dociskowy (5.).

> Natozy¢ gorng uszczelke gtéwng (17) na tuleje
perforowang (6.).

Wktad mozna zmontowac takze poza
korpusem, a nastepnie wtozy¢ w korpus
przy uzyciu pomocy montazowej.

> Zmontowac wktad w przedstawionej
kolejnosci.

» Zamontowa¢ pomoc montazowg na
korpusie w sposob opisany w rozdziale
“Demontaz czesci wewnetrznyel? od
strony 33.

> Wiozy¢ zmontowany wkfad w korpus,
wykonujac czynno$ci w kolejnosci
odwrotnej do demontazu.
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Montaz uszczelnienia dtawnicy

Uwaga!

Zakidcenia w dziataniu na skutek
nieprawidtowego wbudowania uszczelek
pierscieniowych.
> Dopilnowac, by uszczelki
pierscieniowe (15) uszczelnienia
dtawnicy byty wktadane
w nastepujacej kolejnosci.

D jeden oring wykonany z grafitu i CrNi
D pierscienie wykonane z samego grafitu

7
60000 (@

D jeden oring wykonany z grafitu i CrNi

Liczba pierscieni z czystego grafitu zalezy !
od wielko$ci urzadzenia. @ )

Doktadng liczbe mozna znalez¢ w wykazie
czesci.

(¢

> W celu uzyskania dalszych informacji
nalezy skontaktowa¢ sie z producentem.

Uwaga!
Zakidcenia w dziataniu na skutek
uszkodzonych pierscieni uszczelniajgcych.

> Przed montazem wymienic¢
uszkodzone pierscienie uszczelniajace.

» Uwazac, by przy montazu nie wiozy¢
pierscieni uszczelniajgcych skosnie,
ani nie uszkodzi¢ ich w inny sposab.

> Wihozy¢ pierscien dfawnicy (48) w cze$¢ gorna.

> Wihozy¢ uszczelki pierscieniowe (15) w cze$¢
gorng.

> Wiozy¢ tuleje drawnicy (47) w cze$¢ gorna.
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> Wkrecic luzno dfawik (12) w czes$¢ gomna.
> Wihozy¢ uszczelke pierscieniowg (15) w dtawik.

> Wiozy¢ podktadke podtrzymujaca (14) w dtawik.

> Wihozy¢ pierdcien zabezpieczajgcy (13) w rowek
dfawika.

> Dokreci¢ recznie diawik (12).
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Montaz czesci gornej

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementéw
konstrukcyjnych.

> Przy wszystkich pracach podnosi¢
i przemieszczac urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomoca
odpowiednich dzwignic.

» Upewnic sig, ze urzadzenie sig nie
przewraci.

» Upewnic sie, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

> Zamontowa¢ wrzeciono i grzyb zaworu.

> Zamontowac uszczelnienie dfawnicy.

> Upewnic sig, ze dtawik (12) jest nieco
poluzowany.

» Przesuna¢ wrzeciono (9) powoli do oporu do
gory i przytrzymac go w tej pozycji.

> Natozy¢ cze$¢ gorng (16) z wrzecionem na Sruby

dwustronne (40) w korpusie (1.).
Podczas wktadania wrzeciona z grzybem zaworu
uwazac, aby go nie ustawia¢ skosnie, ani nie
uderzac.

» Dokreci¢ recznie nakretki szesciokgtne (39) (2.).

» Dokreci¢ nakretki szesciokatne na krzyz
momentem dokrecenia 300 Nm.

> Dokreci¢ drawik (12) (3.).
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Moment dokrecenia potgczenia gwintowanego
zalezy od stanu uszczelnienia dtawnicy. Potgczenie
gwintowane nalezy dokreci¢ tak, by spetione byty
nastepujgce warunki:

D 7 dtawnicy nie moze wyciekac czynnik roboczy.
D Dfawnica nie moze ograniczac ruchu ttoka.

> Jesli nie mozna spetnic jednoczesnie tych
dwaoch warunkow, nalezy wymienic¢
uszczelnienie drawnicy.




Mocowanie jarzma i sitownika Mocowanie jarzma

Ten rozdziat zawiera opis montazu > Zatozy¢ jarzmo (2) na korpus z czescig gorna.
w urzadzeniach standardowych. > Przesmarowac gwinty wkretéw bez tha (35)
W urzadzeniach z sitownikiem pasta MoSe.

pneumatycznym jarzmo jest czescig > Dokreci¢ Sruby recznie na krzyz.

sitownika. Wskazdéwki dot. montazu w tych
typach urzadzen znajdujg sie w rozdziale
wMontaz jarzma i sitownika
pneumatycznego.” od strony 49,

@ W zaleznoci od sitownika jarzmo jest
przymocowane do korpusu w rézny
Sposadb.
W urzadzeniach z sitownikami
pneumatycznymi jarzmo jest
przymocowane nakretka rowkowa.
W pozostatych typach sitownikdw jarzmo
jest przymocowane do korpusu wkretami
bez tha.

Postgpowanie w przypadku réznych
sposobow mocowania jest opisane
w nastepujgcych rozdziatach.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementow
konstrukcyjnych.

> Przy wszystkich pracach podnosi¢
i przemieszcza¢ urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomocg
odpowiednich dzwignic.

> Upewni¢ sig, ze urzadzenie sig nie
Przewraci.

> Upewni¢ sig, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

Uwaga!

Zakidcenia w dziataniu lub uszkodzenie

urzadzenia na skutek nieprawidtowych

momentow dokrecenia potgczen

gwintowanych.

> Dokrecac Sruby nastepujgcym
momentem:

> Dokreci¢ sruby i wkrety bez tha momentem
dokrecenia 80 Nm.



Mocowanie tozyska wrzeciona i sitownika

Czynnosci objete montazem aktywatora
zalezg od typu aktywatora. Wykonac¢
czynnosci analogiczne do demontazu
w odwrotnej kolejnosci.

Ponizszy rysunek pokazuje elementy
aktywatora obrotowego.

Uwaga!
Jezeli wrzeciono bedzie zbytnio wystawac,
moze uszkodzi¢ trzonek.

»  Wkreci¢ wrzeciono dalej do tozyska
wrzeciona.

Uwaga!

Zakidcenia w dziataniu lub uszkodzenie

urzadzenia na skutek nieprawidtowych

momentow dokrecenia potgczen

gwintowanych.

» Dokrecac $ruby nastepujacym
momentem:

Moment dokrecenia zalezy od typu sitownika:

D sitownik rgczny i elektryczny sitownik obrotowy
ZK313/11: 50 Nm

D elektryczny sitownik obrotowy ZK313/12:
200 Nm

» W urzadzeniach z sitownikiem obrotowym
natozy¢ tozysko wrzeciona (33) z wkreconym
wrzecionem (7) na jarzmo.

» Przymocowac fozysko wrzeciona srubami (34).
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W celu zapewnienia lepszej przejrzystosci
na ponizszej ilustracii sitownik nie jest
przedstawiony.

> Natozy¢ sitownik na jarzmo.

> Wihozy¢ Sruby dwustronne (30) przez tozysko
wrzeciona i jarzmo w sitownik.

» Przymocowaé Sruby dwustronne z podktadkami
(31) za pomocg nakretek (32).

> Dokreci¢ nakretki podanym momentem
dokrecenia.
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Mocowanie sprzegta

» 0broci¢ wrzeciono gorne (7) i wrzeciono dolne
(9) tak, aby przylegaty do sobie bez nacisku.

> Umiescic dwie potdwki sprzegta (8) wokot
wrzeciona gornego i wrzeciona dolnego, jak
pokazano na rysunku.

> Ustali¢ wrzeciono i potéwki sprzegta Srubg
z tbem szesciokatnym (28).

» Wiozy¢ pozostate Sruby z them szeSciokatnym
(28).

> Aby ustawi¢ sprzegto w jednej linii z gwintem
wrzeciona, obroci¢ nieco wrzeciono i sprzegto
i dokrecic lekko dolne Sruby.

> Wihozy¢ wskazowke podziatki (10) w sprzegto.

Wskazdwka podziatki (10) musi znajdowac sig obok
podziatki w wycieciu jarzma.

> Aby ustawi¢ sprzegto, obrdci¢ wrzeciono
i sprzegto.

Uwaga!

Zakidcenia w dziataniu lub uszkodzenie

urzadzenia na skutek nieprawidtowych

momentow dokrecenia potaczen

gwintowanych.

» Dokrecac Sruby nastepujgcym
momentem:

Pofgczenia $rubowe sprzegta: 20 Nm.

> Natozy¢ na Sruby z them szesciokatnym
podkfadki (29) i nakretki szesciokatne (27).

> Dokreci¢ nakretki szesciokgtne (27) podanym
momentem dokrecenia.

48



Montaz jarzma i sitownika pneumatycznego.

W urzadzeniach z sitownikiem
pneumatycznym jarzmo jest czescig
sitownika.

W tych urzadzeniach jarzmo jest zwane
takze ,nasadkg”.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementow
konstrukcyjnych.

> Przy wszystkich pracach podnosi¢
i przemieszcza¢ urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomocg
odpowiednich dzwignic.

> Upewni¢ sig, ze urzadzenie sig nie
przewraci.

> Upewni¢ sig, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

> NatozyC pierscien dystansowy (37) na czgsc¢
gorng (1.).

> Umiescic sitownik z jarzmem (2) na pierscieniu
dystansowym (2.).

> Natozy¢ nakretke rowkowg (36) na czes¢ gorna.

> Aby przymocowac jarzmo do czesci gornej,
dokrecic nakretke rowkowg (3.).

> Nakreci¢ adapter wkrecany (38) na wrzeciono
4.).

» Dokreci¢ recznie nakretke zabezpieczajaca
adaptera wkrecanego.

Uwaga!

Mozliwe uszkodzenie urzadzenia lub
zaktocenia w dziataniu na skutek
nieprawidtowego ustawienia czesci
sitownika.

» Upewni¢ sig, ze wrzeciono wzgl.
adapter wkrecany sg potaczone
z wrzecionem sitownika w jednej linii

> Pofgczy¢ wrzeciono sitownika przez gniazdo
z adapterem wkrecanym lub wrzecionem
W urzadzeniu.
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Podtaczanie sitownika

> Prawidtowo podtaczy¢ sitownik do zasilania
w energie.

Naprawa urzadzenia i montaz
czesci zamiennych

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia mozna
wymieni¢ nastepujgce elementy konstrukcyjne
urzadzenia:

Numery katalogowe oraz informacje

0 materiale, z ktérego wykonane sg czesci,
mozna znalez¢ w dotaczonym wykazie
czesci.

> Rozlozy¢ urzadzenie w sposeb opisany od
strony 26.

> Wyja¢ uszkodzong czgs¢ z urzadzenia.

Uwaga!
Uszkodzenie uszczelek moze spowodowac
nieszczelno$¢ urzadzenia.

» Przy montazu urzadzenia zawsze
montowa¢ nowe uszczelki gtowne.

» Przed montazem sprawdzi¢ wszystkie
uszczelki i pierscienie uszczelniajace.

> Wymieni¢ wszystkie uszkodzone
uszczelki i pierscien uszczelniajgcy.

> Zamontowa¢ nowy komponent.

> Przed ponownym montazem sprawdzi¢
wszystkie komponenty.

> Wymieni¢ uszkodzone komponenty.
> Wymienic¢ obie uszczelki gtdwne.

» Ztozy¢ urzadzenie w Sposob opisany od
strony 38.
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Usuwanie btedow i usterek

Usterka

Przyczyna

Postepowanie

Wrzeciono wykonuje ruch
szarpany lub porusza sie
z trudem.

Sitownik wytacza sig
automatycznie.

Usterka sitownika.

Postepowac zgodnie ze wskazowkami

w instrukcji obstugi sitownika.

Usterka uktadu sterowania.

Postgpowac zgodnie ze wskazowkami
w instrukcji obstugi uktadu sterowania.

Uszczelnienie dtawnicy
ogranicza skok ttoka.

Odkrecic nieco Srube drawnicy.

Jesli uszczelnienie drawnicy nadal
ogranicza skok ttoka, wymienic
uszczelnienie.

Natezenie przeptywu jest za
mate.

Ciata obce ograniczajg sok
ttoka.

Dysze sg zabrudzone lub
zablokowane ciatem obcym.

Gtosna praca.

Dysze sg zabrudzone lub
zablokowane ciatem obcym.

Przeptukac instalacjg.

Jedli to konieczne, rozlozy¢ urzadzenie na
czesci i oczyscic elementy konstrukeyjne.

Z dtawnicy wycieka czynnik
roboczy.

Dtawnica jest niewystarczajgco
dokrecona.

Dokrecic $rube dtawnicy.

Dtawnica nie moze utrudnia¢ ruchu tloka.

Czynnik roboczy nie moze wyciekac.

Uszczelnienie drawnicy jest
uszkodzone.

Wymieni¢ uszczelnienie dtawnicy.

> Jesli usterki nie mozna usunac, postepujac
wedtug powyzszych wskazowek, skontaktowac

sie z producentem.
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Wytaczanie urzadzenia
z eksploatacji

Usuwanie substancji szkodliwych

C NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku urzadzen stosowanych

w obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $Smiertelnych obrazen na skutek
kontaktu z substancjami szkodliwymi.

» Prace przy urzadzeniach skazonych
moze wykonywac wyfgcznie
wykwalifikowany personel.

» Podczas wszelkich prac w obszarze
skazonym nosic przepisowg odziez
robocza.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac upewnic sig, ze urzadzenie jest
catkowicie zdekontaminowane.

» Przestrzegac przy tym wskazowek dot.

obchodzenia sie z wchodzgcymi
w rachube substancjami
niebezpiecznymi.

Wykwalifikowany personel musi posiada¢

nastepujacg wiedze i doSwiadczenie:

D przepisy dot. obchodzenia sig ze substancjami
szkodliwymi obowigzujgce w miejscu
eksploatacji urzadzenia

D przepisy specjalne dot. obchodzenia sig ze
substancjami szkodliwymi

D uzywanie zalecanej odziezy roboczej

» UsunaC z urzadzenia wszystkie pozostatosci.

> UsungC wszystkie pozostatosci zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
eksploataciji.

Demontaz urzadzenia
C NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $Smiertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatrug.

»  Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

» Upewnic sie, Ze rurociggi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewnic sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewnic sie, ze urzadzenie i rurociggi
ostygty do temperatury pozwalajgcej
na dotkniecie ich dtonia.

> Nosic odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Ostroznie

Mozliwe zanieczyszczenie Srodowiska
naturalnego przez pozostatosci
toksycznych czynnikdw roboczych.

» Przed utylizacjg dopilnowac, aby
urzadzenie byto czyste i wolne od
pozostatosci czynnika roboczego.

> Wszystkie materiaty utylizowa¢
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w miejscu eksploatacii.
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Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.



f NIEBEZPIEGZENSTWO

Niebezpieczeristwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementéw
konstrukcyjnych.

» Podczas wszystkich prac nosi¢
odpowiednig odziez ochronng.

> Podczas wszystkich prac podnosi¢
i przemieszcza¢ urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomocg
odpowiednich dzwignic.

> Upewni¢ sig, ze urzadzenie sig nie
przewraci.

» Podnosi¢ urzadzenie tylko za korpus
lub za jarzmo.

> Upewni¢ sig, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

f OSTRZEZENIE

Niefachowy demontaz sitownika moze
skutkowa¢ powaznymi, a nawet
Smiertelnymi obrazeniami.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac przy sitowniku upewnic sie, ze
jest on odfgczony od zasilania
w energie.

> Dopilnowaé, by przestrzegane byty
wszelkie instrukcje i wskazowki
zamieszczone w instrukceji obstugi
sitownika.

> Dopilnowac, by prace przy sitowniku
i jego przytaczach wykonywat
wytacznie wykwalifikowany personel.

Odziez ochronna musi obejmowac co najmniej
nastepujgce elementy:

D kask ochronny zgodnie z normg EN 397

D obuwie ochronne zgodnie z norma
EN ISO 20345

D wytrzymate rekawice skorzane zgodnie z normg
EN 388

Informacje na temat odziezy ochronnej

i wyposazenia ochronnego mozna znalez¢

w arkuszu danych bezpieczenstwa stosowanego
czynnika roboczego.

DZwignice musza mie¢ udzwig odpowiedni dla
urzadzenia wraz z sitownikiem.

Informacje 0 masie urzadzenia mozna znalez¢

w dotgczonej dokumentacji. Informacje o masie
sitownika mozna znalez¢ w dotgczonej dokumentacii
jego producenta.

> Wytaczy¢ instalacje i zabezpieczy¢ jg przed
wigczeniem przez nieupowaznione osoby.

Personel musi posiadac wiedze i doswiadczenie
w zakresie nastepujgcych czynnosci:
D Dbezpieczna praca przy instalacji

D prace przy przytaczach poszczegdinych zrodet
energii sitownika

D prace mechaniczne przy rurociggach
> Prawidtowo odtgczy¢ sitownik od zasilania
W energie.

> Prawidtowo odtgczy¢ sitownik od przytacza
mechanicznego urzadzenia.

> Odtaczy¢ przytacza urzadzenia od przewodow
rurowych.

> Umiesci¢ urzadzenie na odpowiedniej
podkfadce.

Podktadka musi posiada¢ udzwig odpowiedni do

masy urzadzenia.

> Jedli to konieczne, roztozy¢ urzadzenie na czgsci
i oczysci¢ elementy konstrukcyjne.

> Przechowywac urzadzenie w sposob opisany od
strony 16.
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Utylizacja urzadzenia

Ostroznie

Mozliwe zanieczyszczenie Srodowiska
naturalnego przez pozostatosci
toksycznych czynnikdw roboczych.

» Przed utylizacjg dopilnowac, aby
urzadzenie byto czyste i wolne od
pozostatosci czynnika roboczego.

> Wszystkie materiaty utylizowa¢
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w miejscu eksploatacii.

Materiat
Element EN ASME
konstrukcyjny
Korpus 1,0460 A105

1,5415 -

1,7383 A182F22

1,4903 A182F91

Gorna cze$¢ korpusu | 1,0460 A105

1,4903 A182F91

Sruby 1.7709 | A193B16
1.4980

Nakretki 1.7709 A194-7
1.4980

Dane techniczne

Wymiary i masa
Informacje o wymiarach i cigzarze znajduja sie
w karcie katalogowej.

Informacje o wymiarach i masie sitownikéw mozna
znalez¢ w dokumentaciji producenta sitownika.

> W celu uzyskania dalszych informacji nalezy
skontaktowac sie z producentem.

54



Natezenie przeptywu czynnika roboczego i ciSnienie roznicowe

Wartosci natezenia przeptywu, woda zimna
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B Natezenie przeptywu
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Wspétczynnik Kvs | Wspétczynnik Cv
1 1 1,2
2 1,5 1,7
3 2,3 2,7
4 3,6 4,2
5 55 6,4
6 8 94
7 11 12,7
8 13 15,0
9 20 23,1
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Wartosci natezenia przeptywu, woda goraca, ts-5 K
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A Cisnienie réznicowe, w odniesieniu do przeciwcisnienia atmosferycznego.

Przy wyzszym przeciwcinieniu nalezy uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik korygujacy. Zmierzony
przeptyw zmnigjsza si¢ o ten wspotczynnik korygujacy.

B Natezenie przeptywu
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1 1 1,2
2 1,5 1,7
3 2,3 2,7
4 3,6 4,2
5 55 6,4
6 8 94
7 11 12,7
8 13 15,0
9 20 23,1




Wykres przeciwcisnienia
Nadcisnienie robocze

1.0 Doktadne informacje o dopuszczalnych parametrach
roboczych znajdujg sie na tabliczce znamionowej
08 \ i w karcie katalogowej.
0,6 \
0,4
0,2
T 0 1
Y

02 04 06 08 10
X—»

Y  Wspdtczynnik korygujgcy
X Stosunek cisnien p2/p1 (bezwzgl.)

Dalsze informacje mozna znalez¢
w arkuszu danych.

Dopuszczalne parametry robocze

Ponizsze dane odnoszg sie do urzadzenia
a nie do rodzaju przytacza.

> Aby otrzymac¢ dalsze informacje
0 dopuszczalnych parametrach
roboczych dla stosowanego rodzaju
przytacza, nalezy skontaktowac sig
z producentem.

Dopuszczalna réznica cisnien APMX

[bar] [psig]
Jednostopniowy 40 580
Trzystopniowy 300 4 350
Trzystopniowy 370 5365
z dodatkowa dysza
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Deklaracja wiaczenia

Szczegoty dotyczace oceny zgodnosci urzadzen

z dyrektywami europejskimi znajdujg sie w naszej
deklaracji zgodnosci lub w deklaracji wigczenia.
Obowigzujgcg deklaracje zgodnosci lub deklaracje
wigczenia mozna pobra¢ z Internetu pod
nastepujgcym adresem:

GESTRA GmbH

Miinchener StraBe 77

28215 Bremen

Niemcy

Telefon +49 421 3503-0
Telefaks +49 421 3503-393
E-mail info@de.gestra.com
Strona www.gestra.com
internetowa

Powyzsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku
dokonania nieuzgodnionych z nami modyfikacii
urzadzenia.
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(D GesTRA

Przedstawicielstwa firmy na calym $wiecie mozna znalez¢ na stronie: www.gestra.com

GESTRA GmbH

Miinchener StraBe 77

28215 Bremen

Niemcy

Telefon  +49 421 3503-0
Telefaks  +49 421 3503-393
E-mail  info@de.gestra.com

Web www.gestra.com
850250-00/08-2026 kx_mw (808600-05) © GESTRA Bremen
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