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1.1

1.2

1.3

Bezpieczenstwo

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji produktu jest jego prawidiowy montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja,
ktore to czynnosci powinny by¢ wykonywane przez nalezycie przeszkolony personel (patrz rozdziat 1.11), zgodnie
z niniejszg instrukcja. Ponadto nalezy przestrzega¢ ogélnych zasad montazu i bezpieczenstwa dotyczacych
rurociggow i instalacji, oraz stosowa¢ odpowiednie narzedzia i Srodki bezpieczenstwa.

Przeznaczenie
Kierujac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej produktu oraz w karcie
katalogowej, upewnij sie, ze dany produkt jest przeznaczony do zamierzonego zastosowania.

Nizej wymieniony produkt spetnia wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz ma znak c €
CE dla tych wielkosci, dla ktérych jest wymagany.
Produkt nalezy do nastepujacych kategorii Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED:

Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2
Produkt Gazy Gazy Ciecze Ciecze
DNY." SEP SEP SEP SEP
DN3/8" SEP SEP SEP SEP
DN2" SEP SEP SEP SEP
M10S DN1%" SEP SEP SEP SEP
Gniazda PDR 0,8
(Weglowe/grafitowe DN1" SEP SEP SEP SEP
teflon wzmocniony pyq4/u 2 SEP 2 SEP
weglem/grafitem)
DN;" 2 1 2 SEP
DN2" 2 1 2 SEP
DN2%" 2 1 2 SEP

i) Produkt zostal zaprojektowany specjalnie do stosowania w instalacjach pary wodnej, sprezonego
powietrza, wody/kondensatu i innych plynéw przemystowych, ktére zalicza si¢ do ptynéw grupy 2
zgodnie z trescig wyzej wspomnianej Dyrektywy.

ii) Okresli¢ prawidlowe miejsce zainstalowania i kierunek przeptywu czynnika roboczego.

iii) Urzadzenia GESTRA nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych naprezen wywieranych
przez system, w ktéorym s zamontowane. Osoba wykonujagca montaz produktu w instalacji jest
odpowiedzialna za ocene ryzyka powstania takich naprezen, a takze za podjecie stosownych srodkéw
zaradczych dla ich zminimalizowania.

iv) Usunaé¢ wszystkie pokrywy ochronne z przylaczy oraz folie ochronne z tabliczek znamionowych,
tam gdzie jest to konieczne, przed instalacja w parowych lub innych wysokotemperaturowych
zastosowaniach.

Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem zapewnij bezpieczny dostep do niego, a w razie potrzeby réwniez
podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie koniecznosci zapewnij odpowiednie urzadzenie
podnosnikowe.

Oswietlenie
Zapewnij odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegoélnie przy wykonywaniu precyzyjnych lub
skomplikowanych czynnosci.
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Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociagu

Sprawdz, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociggu, lub mogt znajdowaé sie w nim jakis czas temu.
Zwro¢ szczegolng uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne dla zdrowia, badz o skrajnych (wysokich
I niskich) temperaturach.

Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu urzadzenia

Zwracaj szczeg6lng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach, wykopach),
niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, gorgce powierzchnie, zagrozenie pozarowe (np. w trakcie
spawania), nadmierny hatas czy ruchome elementy maszyn.

Uktad

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na calg instalacje. Czy jakiekolwiek zaplanowane czynnosci (np.
zamknigcie zaworéw odcinajacych, odcigcie zasilania elektrycznego) moga spowodowac¢ zagrozenie dla
innych elementéw instalacji lub pracownikow?

Zagrozenie moze by¢ spowodowane przez zamknigcie odpowietrzen, wylaczenie urzadzen zabezpieczajacych,
czy tez wytaczenie urzadzen sterujacych lub alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamykac i otwiera¢
stopniowo, aby uniknagé¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem termicznym.

Uktady pod cisnieniem

Nalezy zapewnié, ze ci$nienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w sposob bezpieczny obnizone do poziomu
ci$nienia atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwoéjnego odizolowania (podwdjne odcigcia i spusty) oraz
zablokowania lub oznakowania zamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje ci$nienie zerowe, nie
nalezy zaktada¢, ze nastapito catkowite roztadowanie cisnienia w instalacji.

Temperatura

Aby unikngé poparzen, po zamkniegciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy do czasu, az
temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

Czesci wykonane z teflonu, poddane dziataniu temperatury 260°C (500°F) lub wyzszej, wydzielaja toksyczne
gazy, ktére moga wywota¢ tymczasowe nieprzyjemne skutki w razie dostania si¢ do drég oddechowych.
We wszystkich obszarach, w ktorych teflon jest przechowywany lub obrabiany musi obowigzywa¢ zakaz
palenia, poniewaz u os6b narazonych na dym z palacego si¢ tytoniu zanieczyszczonego czastkami teflonu
moze wywiazac sie¢ tzw. goraczka polimerowa.

Narzedzia i materialy
Przed rozpoczeciem pracy upewnij si¢, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych GESTRA.

Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyktad, z substancjami chemicznymi, wysokimi/niskimi
temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami oczu i twarzy.

Pozwolenie na prace

Wszystkie prace musza by¢é wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia lub byé¢
nadzorowane przez osobe¢ posiadajaca odpowiednie uprawnienia.

Pracownikéw zajmujacych si¢ montazem i obstuga nalezy przeszkoli¢ w zakresie prawidlowej eksploataciji
urzadzenia zgodnie z Instrukcjg Obstugi.

Tam, gdzie obowiazuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli taki system
nie obowiazuje, zaleca sig¢, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat wykonywanych prac
oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa.
W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowaé¢ znakami ostrzegawczymi.

IM-P167-26-PL-I1SS1 819897-00
CMGT

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11



1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

1.17

Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub cigzkich przedmiotéw moze by¢ przyczyna urazéw. Podnoszenie, pchanie,
ciagniecie, przenoszenie lub podpieranie fadunku wtasnym ciatem moze w szczegélnosci przyczynic¢ si¢ do
urazéw plecow. Zaleca sie dokonanie oceny ryzyka, bioragc pod uwage zadanie do wykonania, osobe, ktéra
ma je wykonaé, obciazenie i warunki pracy i zastosowanie odpowiedniej metody przenoszenia w zaleznosci
od rodzaju pracy do wykonania.

Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo goraca. Jesli produkt
jest eksploatowany w warunkach maksymalnych dopuszczalnych parametréw, temperatura powierzchni
moze osiggac 260°C (500°F).

Produkt nie jest urzadzeniem odwadniajacym si¢ samoczynnie. W trakcie demontazu lub usuwaniu produktu
z systemu zachowaj szczegélng ostroznos¢ (patrz sekcja ,Instrukcja konserwacji”).

Zamarzanie
Urzadzenia, ktére nie odwadniaja sie samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarzniecia - o ile beda zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spas¢ ponizej 0°C.

Bezpieczenstwo — informacje specyficzne dla danego urzadzenia

Blokada hydrauliczna

Zawory kulowe maja sklonnos¢ do blokowania si¢ w niektorych zastosowaniach grzewczych/chtodzacych,
gdy zaréwno para, jak i ciecz przechodza przez zawor jednoczesnie. Dzieje si¢ tak, poniewaz ciecz
podgrzewana w celu wytworzenia wysokiego cisnienia hydraulicznego w komorze zaworu zostaje
zablokowana w kuli. Aby temu zapobiec, podczas produkcji, w kuli zaworu wydrazono niewielki otwoér, dzigki
ktéremu nadmierne cis$nienie zostanie spuszczone, kiedy zawér bedzie zamkniety. Zawory kulowe GESTRA
przeznaczone do takich zastosowan maja wyrazne oznaczenia, umozliwiajace prawidlowy montaz zaworu.
Gdy zawér jest zamkniety, nawiercony otwoér znajduje si¢ naprzeciwko zrédta pary.

Gniazdo

Pierscienie samouszczelniajace o-ring, poddane dziataniu temperatury 260°C (500°F) lub wyzszej, moga
sie rozpas¢ lub wydziela¢ kwas fluorowodorowy. Unikaj kontaktu i wdychania oparéw, poniewaz kwas ten
moze spowodowac oparzenia skory i uszkodzenia uktadu oddechowego.

Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji Obstugi, urzadzenie nadaje sie do recyklingu, a z jego
utylizacjg nie wiaze sie jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci, za wyjatkiem teflonu.

Teflon:
= Nalezy utylizowa¢ wtasciwymi metodami, nie wolno spalac.

= Odpady teflonu nalezy gromadzi¢ w osobnym pojemniku, nie mozna dopuszcza¢ do mieszania sig ich
z innymi odpadami i nalezy je odesta¢ do punktu sktadowania.

Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy urzadzenia firmie
GESTRA zobowiazani sa poda¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze srodkoéw ostroznosci
wymaganych w zwiazku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te musza by¢
ztozone na pismie, a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych,
musza tez by¢ dostarczone ich Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.
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Ogolne informacje o urzadzeniu

Opis ogodiny

Posiadajgcy trzyczesciowy korpus zawér kulowy M10S jest przeznaczony do stosowania jako zawor odcinajacy, a
nie regulacyjny, i mozna go serwisowac bez koniecznosci usuwania z rurociggu (tylko wersje gwintowane i spawane).
Mozna go stosowa¢ w uktadach zawierajgcych wiekszo$¢ ptynéw przemystowych, w réznych zastosowaniach, od
prézniowych po wysokoci$nieniowe i o wysokich temperaturach.

Dostepne odmiany

M10S2 Korpus z ocynkowane;j stali weglowej, gniazda PDR 0,8 Uwaga: Dalej bedzie uzywany skrot

M10S4 W catosci ze stali nierdzewnej, gniazda PDR 0,8 RB (reduced bore - zredukowany przelot).

Normy

Produkt spetnia wszystkie wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz ma znak c € CE dla tych
wielkosci, dla ktérych jest wymagany.

Certyfikacja
Dla urzadzenia dostepny jest certyfikat materiatowy zgodny z EN 10204 3.1.
Uwaga: Wymagania odnosnie dodatkowych certyfikatéw nalezy podawac przy sktadaniu zamoéwienia.

Uwaga: Informacje uzupetniajace dotyczace tego produktu znajdujg sie w Karcie katalogowej M10S.

Przylacza, wielkosci

Zredukowany przelot (RB) Z kotnierzem

Yar 318" Ve YAt 1" AV 1Y, 2" i 214" DN15 do DN65

Gwintowany i spawany ASME (ANSI) Klasa 150, ASME (ANSI) Klasa 300
Gwint BSP, gwint BSPT, gwint API/NPT, oraz EN 1092 PN40

koncéwki do spawania, gniazda do spawania

Dolna Pokrywa

Korpus

Rys. 1 Wersja M10S z kotnierzem Dolna Pokrywa
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur

Cisnienie psi g
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Cisnienie bar g

Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.

A_B Gwintowany, koncowki do spawania i gniazda do spawania
Yi" - 1", RB oraz 2" RB.

A_cC Gwintowany, koncéwki do spawania i gniazda do spawania,
wytgcznie 2" FB i 272" RB.

A —D Z kotierzem ASME (ANSI) 300.
A —E Zkotnierzem EN 1092 PN40.

A—E Zkotnierzem ASME (ANSI) 150.

Uwaga 1: W zaworach 2" oraz 2" RB teflonowa uszczelka znajduje sie miedzy korpusem a korkiem.

Uwaga 2: Norma dotyczaca kotnierzy moze ogranicza¢ maksymalne cisnienie robocze. Szczegéty w firmie GESTRA.

Warunki dotyczgce konstrukcji korpusu

PN100

PMA  Maksymalne ci$nienie dopuszczalne 100 bar g przy 60°C (1450 psi g przy 140°F)
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 260°C przy 0 bar g (500°F przy 0 psi g)
Minimalna temperatura dopuszczalna -29°C (-20°F)
PMO  Maksymalne ci$nienie robocze dla nasyconej pary wodnej 17,5 bar g (254 psi g)
TMO  Maksymalna temperatura robocza 260°C przy 0 bar g (500°F przy 0 psi g)
Minimalna temperatura robocza

Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt -29°C (-20°F)
z firmg GESTRA

APMX  Maksymalna réznica ci$nien jest ograniczona do wartosci PMO

P_r’zgzn_aczope dla nastgpujapych rnaks.ymalnych wartosci 150 bar g (2175 psi g)
ci$nienia préby hydraulicznej na zimno:
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Montaz | 3

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, ,,Bezpieczenstwo”.

Pomimo wysokiej odpornosci zaworu na zniszczenia, nalezy unikaé powaznego niedopasowania i/lub efektu
dodatkowych naprezen wynikajacych z nieprawidtowej dtugosci rury, ktére mogg mieé szkodliwy wptyw na prace
zaworu. Nalezy zwracaé szczegding uwage na prawidtowe dopasowanie rury, aby wlot uktadu rurociggéw i zawor
byty ustawione w tej samej osi.

Zawory stuzg zamykaniu/otwieraniu uktadu i mozna nimi sterowac recznie.

Tam, gdzie jest to mozliwe, zawory nalezy zamontowa¢ w miejscu zapewniajgcym ich tatwg dostepnos$¢ w celu
obstugi i konserwacji.

Przed przystgpieniem do montazu zaworu sprawdz, czy jego rozmiar, ci$nienie znamionowe, wykonanie materiatowe,
przytgcza itp. sg odpowiednie do warunkéw roboczych danego zastosowania.

Przed montazem upewnij sie, ze wszelkie zabrudzenia, ktére mogly nagromadzi¢ sie w zaworze podczas jego
przechowywania, zostaty usuniete. Podczas montazu nalezy zachowac czysto$¢ pracy, poniewaz zanieczyszczenie
zaworu moze spowodowaé uszkodzenie gniazda zaworu i catego mechanizmu.

Aby zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo uszkodzenia gniazd przez czgsteczki brudu, przed zaworami w rurociggach
nalezy zamontowac sita.

Zawor zamontuj tak, aby uchwyt znajdowat sie¢ w odpowiednim potozeniu. Preferowana jest pozycja, w ktorej
wrzeciono jest ustawione pionowo. W uktadach gazowych zawér mozna zamontowaé w dowolnym potozeniu (patrz
rysunek 3 ponizej).

W uktadach parowych:
1. Przed zaworem zamontowac syfon spustowy.
2. Zawdr otwieraj powoli, aby zapobiec szkodom i niebezpieczenstwom zwigzanym z uderzeniem wodnym.

Nie montowa¢ zaworu odwréconego w uktadach
wypetnionych cieczg (patrz rys. 2).

Zawory montowane w rurociggach powinny byé catkowicie
zamkniete. Przed wspawaniem zaworow z gniazdami lub
koncowkami do spawania konieczne jest wykonanie
nastepujacych czynnosci:

1. Zdemontuj koncéwki z korpusu zaworu.

2. Wyjmij gniazda i uszczelke korpusu.

3. Przyspawaj kazdg koncéwke do rurociggu.
4. Zamontuj gniazda i uszczelke korpusu.

5. Ponownie zamontuj zawdr.

Zawory zawsze otwieraj powoli, aby unikng¢ uderzenia cieczy
wodnego lub szokéw termicznych.

Rys. 3 Prawidlowy montaz zaworu w uktadach wypetnionych gazem
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Uruchomienie

Po montazu bgdz konserwacji urzgdzenia upewnij sie, ze caty system jest w petni sprawny. Wykonaj testy systemow
alarmowych i urzgdzen zabezpieczajgcych.

Zasada dziatania

Zaworem steruje sie recznie, za pomocg uchwytu, lub automatycznie, za pomocg sitownika. Nalezy zachowac
ostrozno$c¢ i upewni¢ sie, ze ruch odbywa sie we wtasciwym kierunku.

Zawoér mozna wykorzystywa¢ jako dwustanowy zawdr regulacyjny, ktéry moze pracowac catkowicie otwarty lub
catkowicie zamkniety.

Konserwacja

Uwaga: Przed przystapieniem do konserwacji przeczytaj rozdziat 1, ,,Bezpieczenstwo”.

Informacje ogéine

Jak w przypadku wszystkich urzadzen mechanicznych, regularna konserwacja jest najskuteczniejszym $rodkiem
do zachowania nieprzerwanej wydajnosci operacyjne;j.

Regularny przeglad wszystkich zaworéw jest konieczny szczegdlnie w przypadku zaworéw, ktére pracujg tylko od
czasu do czasu.

Konserwacja ogdlna

Prace konserwacyjne mozna wykona¢ bez konieczno$ci demontazu kompletnego zaworu kulowego z rurociggu.
Wyjmij dwie gérne $ruby i nakretki (15 i 16), a nastgpnie poluzuj dwie dolne $ruby. W ten sposéb mozna wyciggnaé
kompletny zespét korpusu zaworu i zamontowaé dowolng nowg czesé.

Konserwacja wytgcznie zaworéw kotnierzowych — Wyjmij kompletny zawér kotnierzowy z rurociggu. Wyjmij osiem
nakretek (16) i wyciagnij cztery trzpienie (15). W ten sposéb mozna wyciggnac¢

kompletny zespét korpusu zaworu i zamontowaé dowolng nowg czesé.

Aby wymienié¢ gniazda (5):
=  Zdejmij korpus tak jak to opisano w rozdziale 6.2.

= Nastepnie wyjmij gniazda (5).

= Zamontuj nowe gniazda (5) wciskajgc je w komore korpusu.

Aby wymieni¢ uszczelki trzpienia (6):
- Zdejmij korpus tak jak to opisano w rozdziale 6.2.
- Zdejmij nakretki (9 i 11) oraz podktadki sprezyny (8).

- Wymien uszczelki trzpienia (6).

Zamontuj ponownie
Zamontuj ponownie w porzadku odwrotnym do wyzej opisanych instrukcji. Trzpienie i nakretki (15 i 16) nalezy
dokreci¢ z zalecanym momentem obrotowym, ktérego warto$é wskazano w Tabeli 1 ponizej.

Trzpienie i nakretki dokre¢ ponownie po 24 godzinach pracy zaworu.
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Tabela 1 Momenty zalecane przy dokrecaniu

Poz. nr: Czesc Wielkosé Nm (Ibf ft)
", 3/8"’|_1\,/2é 15 1
%" RB 15 11
15 Trzpienie "RB % 19.0
16 Nakretki 1%" RB 25 19,0
1%" RB 40 30,0
2"RB 57 42,0
22" RB 75 55,0
~ 3/8"’;{28" 54-8,1 4-6
%" RB 54-8,1 4-6
. 1"RB 10,8 - 13,5 8-10
9i11 Nakretki
trzpienia 1" RB 17,5-20,3 13-15
1%" RB 17,5-20,3 13-15
2"RB 34 - 40 25-30
2%" RB 40 - 47 30-35
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Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne pokazano czarng linig na rysunku ponizej. Cze$ci oznaczone linig w kolorze szarym nie
sg dostarczane jako cze$ci zamienne.

Dostepne czesci zamienne

Komplet uszczelek gniazda i trzpienia 5,6

Sposoéb zamawiania czesci zamiennych
Przy zamawianiu czesci prosimy uzywac okreslen podanych w kolumnie ,Dostepne czesci zamienne”, a takze
podac wielkos¢ i typ zaworu kulowego.

Przyktad: 1 — Komplet uszczelek gniazda i trzpienia dla zaworu kulowego GESTRA M10S2RB '%".

Rys. 5 Wersja zaworu gwintowanego M10S

819897-00 IM-P167-26-PL-1SS1
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