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Bezpieczenstwo

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidlowy montaz, uruchomienie, obstuga
i konserwacja, ktére to czynnosci powinny by¢ wykonywane przez nalezycie przeszkolony personel
(patrz sekcja 1.11), zgodnie z niniejszg instrukcja. Ponadto nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad montazu
i bezpieczenstwa dotyczacych rurociagow i instalacji, oraz stosowa¢ odpowiednie narzedzia i srodki
bezpieczenstwa.

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa — srodki ostroznosci przy
obchodzeniu sie z produktem

PTFE:

W zakresie temperatur roboczych PTFE jest materialem catkowicie obojetnym. Podgrzany do
temperatury spiekania wydziela natomiast gazowe produkty rozktadu lub opary, ktére moga wywotaé
szkodliwe skutki w razie dostania sie do drég oddechowych. Mozna temu fatwo zapobiec, dobrze
wentylujac obszar zrédta tych gazéw, najlepiej stosujac wyciag do atmosfery zlokalizowany tak blisko
tego zrodta jak tylko to mozliwe.

Palenie tytoniu w warsztatach, w ktérych stosuje sie PTFE, powinno by¢ zabronione, poniewaz podczas
spalania tytoniu zanieczyszczonego PTFE powstaja opary niebezpiecznych polimeréw. Nalezy unika¢
zanieczyszczania PTFE ubran (zwtaszcza kieszeni) i zadbac o czysto$¢ osobista personelu, zwlaszcza
poprzez mycie ragk w celu zapobiezenia akumulacji czasteczek PTFE pod paznokciami.

Przeznaczenie

Kierujac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej produktu oraz w karcie
katalogowej, upewnij sig, ze dany produkt jest przeznaczony do zamierzonego zastosowania.

Produkty wykazane nizej na stronach 6-12 spetniajg wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED i

s3

oznaczone znakiem c € tam, gdzie jest to wymagane oraz wchodza w sktad wymienionej przy znaku

CE kategorii okreslonej ta dyrektywa.

ii)

iii)

iv)

v)

Produkty zostaty zaprojektowane do pracy w instalacjach ptynéw i gazéw zaliczanych do 1 i 2 grupy
wiw dyrektywy. Stosowanie produktéw z innymi ptynami jest mozliwe, jednak w takim przypadku
nalezy najpierw skontaktowac¢ sie¢ z firma GESTRA w celu potwierdzenia przydatnosci produktu do
zamierzonego zastosowania.

Nalezy sprawdzi¢, czy material urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania oraz
czy cisnienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych i maksymalnych
wartosci dopuszczalnych dla urzadzenia. Jezeli parametry dopuszczalne urzadzenia sa nizsze niz
instalacji, w ktorej urzadzenie ma by¢ zamontowane, lub awaria urzadzenia mogtaby doprowadzi¢
do niebezpiecznego wzrostu cisnienia lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowaé¢ odpowiednie
urzadzenie zabezpieczajace.

Nalezy okresli¢ prawidtowe miejsce montazu i kierunek przeptywu ptynu.

Urzadzenia GESTRA nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych naprezen wywieranych
przez system, w ktérym sg zamontowane. Osoba wykonujaca montaz produktu w instalacji jest
odpowiedzialna za ocene¢ ryzyka powstania takich naprezen, a takze za podjecie stosownych srodkéw
zaradczych dla ich zminimalizowania.

Usuna¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytaczy oraz folie ochronne z tabliczek znamionowych,
tam gdzie jest to konieczne, przed instalacja w parowych lub innych wysokotemperaturowych
zastosowaniach.
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Zawory KE

Produkt Scary | Comm | Cioewo | ‘Ciocas
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
PN40 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN200 3 2 2 SEP
PN25
DN250 — DN300 3 2 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
PN16 DN150 — DN200 2 1 2 SEP
KE43
DN250 — DN300 3 2 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 - DN50 2 1 SEP SEP
.IJ(ISSng DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 — DN200 2 1 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
'Ij(lg :g DN150 — DN250 2 1 2 SEP
DN300 3 2 2 SEP
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Zawory KE (ciag dalszy)

Produkt Scary | Comw | Cioewo | ‘Ciocas
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
KE61 PN40 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
PN40 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 - DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN200 3 2 2 SEP
PN25
DN250 — DN300 3 2 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
PN16 DN150 — DN200 2 1 2 SEP
KE63
DN250 — DN300 3 2 2 SEP
DN15 - DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
"J(Ig 223 DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN125 - DN200 2 1 2 SEP
DN200 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN125 2 1 SEP SEP
'Ij(lg _:3 DN150 — DN250 2 1 2 SEP
DN300 3 2 2 SEP
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Zawory KE (ciag dalszy)

Produkt oy | oy | Ceeme | oo
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KE71  PN25 DN32 — DN40 1 SEP SEP SEP
DN50 2 1 SEP SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 — DN40 1 SEP SEP SEP
PN25 DN50 — DN80 2 1 SEP SEP
DN100 — DN125 2 1 2 SEP
DN150 — DN200 3 2 2 SEP
KET3  pats DN65 — DN125 2 1 SEP SEP
DN150 — DN200 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 10 DN32 — DN65 1 SEP SEP SEP
KS 10 DN80 — DN125 2 1 SEP SEP
DN150 — DN200 2 1 2 SEP
Zawory KEA
yret [ ogmaz [ ot T G2
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
&Eﬁ:; ASME 300 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 2 SEP
DN150 2 1 2 SEP
ASME 150 DN200 — DN250 3 2 2 SEP
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN100 2 1 2 SEP
ASME 300
KEA43 DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
S 20 DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20 DN40 — DN50 1 1 SEP SEP
DN65 — DN100 2 1 2 SEP
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Zawory KEA (ciag dalszy)
Produkt oy | oy | Ceeme | Ceome
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KEney  ASME 300 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 2 SEP
DN150 2 1 2 SEP
ASME 150 DN200 — DN250 3 2 2 SEP
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 2 1 SEP SEP
ASME 300 DN50 — DN100 2 1 2 SEP
KEA63
DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN300 3 3 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 20 DN32 2 SEP SEP SEP
KS 20 DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
DN65 — DN100 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KEA71  ASME 250 DN32 2 SEP SEP SEP
DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN40 — DN65 1 SEP SEP SEP
ASME 125
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
DN150 — DN200 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
KEAT73 DN40 — DN65 2 1 SEP SEP
ASME 250
DN80 — DN100 2 1 2 SEP
DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
‘lj('g 113 DN32 — DN65 1 SEP SEP SEP
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
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Zawory LE

Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2
Produkt Gazy Gazy Ciecze Ciecze
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
LE31
LE33 PN16 DN32 - DN50 1 SEP SEP SEP
DN65 — DN100 2 1 SEP SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
LE43 JIS 10
LE63 KS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
Zawory LEA
Grupa 1 Grupa 2 Grupa 1 Grupa 2
Produkt Gazy Gazy Ciecze Ciecze
LEnst ASME 125 DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
JIS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
LEA33 KS 10
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
DN15 - DN2 EP EP EP EP
LEA43 ASME 150 5 5 S S S S
JIS 10 DN32 - DN65 1 SEP SEP SEP
LEA63 KS 10
DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do niego, a w razie potrzeby
réwniez podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie potrzeby zapewni¢ odpowiednie urzagdzenie
podnosnikowe.

Oswietlenie
Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegélnie przy wykonywaniu precyzyjnych lub
skomplikowanych czynnosci.

Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociagu

Sprawdzi¢, jaki czynnik znajduje sie¢ aktualnie w rurociggu lub mégt znajdowaé si¢ w nim jaki$ czas
temu. Zwréci¢ szczegdlng uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne dla zdrowia, badz o skrajnych
temperaturach.

Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu urzadzenia

Zwracaé szczeg6lng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach, wykopach),
niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, gorace powierzchnie, zagrozenie pozarowe (np. w trakcie spawania),
nadmierny hatas czy ruchome elementy maszyn.
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Uktad

Przeanalizuj wplyw planowanych prac na calg instalacje. Czy ktores z nich (np. zamknigcie zaworu
odcinajacego, odcigcie doplywu pradu) nie spowoduje powstania jakichs zagrozen dla innych czesci
systemu badz dla personelu?

Zagrozenie moze by¢ spowodowane przez zamknigcie odpowietrzen, wylaczenie urzadzen zabezpieczajacych,
czy tez wytaczenie urzadzen sterujacych lub alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamykac i otwiera¢
stopniowo, aby uniknaé¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem termicznym.

Uktady pod cisnieniem

Nalezy zapewnié¢, ze ci$nienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w spos6b bezpieczny obnizone do poziomu
cisnienia atmosferycznego.

Rozwaz mozliwos¢ podwdjnego odizolowania (podwoéjne odcigcia i spustu) oraz zablokowania lub
oznakowania zamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje ci$nienie zerowe, nie nalezy zaktada¢,
ze nastapito catkowite roztadowanie cisnienia w instalacji.

Temperatura

Aby unikna¢ poparzen, odczeka¢ az system schilodzi sie po odcigciu doptywu goragcego medium. Rozwazy¢,
czy nie beda potrzebne jakies srodki ochrony indywidualnej (np. okulary ochronne).

Uszczelki PTFE

Uszczelki PTFE podgrzane do temperatury 260°C (500°F) lub wyzszej wydzielajg toksyczne gazy, ktore
moga wywotac¢ tymczasowe nieprzyjemne skutki w razie dostania sie do drog oddechowych. We wszystkich
obszarach, w ktérych PTFE jest przechowywany lub obrabiany musi obowigzywa¢ zakaz palenia, poniewaz
u os6b narazonych na dym z palacego sie tytoniu zanieczyszczonego czastkami PTFE moze wywigzac sie
tzw. goraczka polimerowa (ew. goraczka fluoro-polimerowa; polymer fume fever).

Narzedzia i materialy

Przed rozpoczeciem pracy upewnij si¢, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbgedne narzedzia i materialy.
Korzystaj wylacznie z oryginalnych czesci zamiennych GESTRA.

Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyktad, z substancjami chemicznymi, wysokimi/
niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami
oczu i twarzy.

Pozwolenia na prace

Wszystkie prace musza by¢ wykonywane przez osoby posiadajagce odpowiednie uprawnienia lub byé¢
nadzorowane przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia.

Pracownikéw zajmujacych si¢ montazem i obstuga nalezy przeszkoli¢ w zakresie prawidtowej eksploatacji
urzadzenia zgodnie z Instrukcjg Obstugi.

Tam, gdzie obowigzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli taki
system nie obowiazuje, zaleca sie, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat wykonywanych
prac oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtownie za kwestie
bezpieczenstwa. W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowa¢ znakami ostrzegawczymi.

Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub ciezkich przedmiotéw moze by¢ przyczyna urazéw. Podnoszenie, pchanie,
ciagniecie, przenoszenie lub podpieranie tadunku wtasnym cialem moze w szczegodlnosci przyczynic sie do
urazéw plecéw. Zaleca sie najpierw dokonac oceny zagrozen zwigzanych z realizacjg okreslonego zadania,
a takze cech indywidualnych danej osoby, tadunku oraz otoczenia, w ktéorym wykonywana jest praca,
i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci realizacji zadania.
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Pozostate ryzyka

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo goraca. Jesli
urzadzenie jest eksploatowane na granicy maksymalnych dopuszczalnych parametrow, temperatura
powierzchni moze osigga¢ 538°C (1000°F).

Wiele produktow nie odwadnia sie samoczynnie. Nalezy zachowa¢ odpowiednia starannos$¢ przy demontazu
i usuwaniu produktu z instalacji (patrz ,,Instrukcja konserwac;ji”).

Zamarzanie

Produkty, ktére nie odwadniajg si¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarzniecia, jezeli beda zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spas¢ ponizej temperatury
zamarzania.

Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji konserwacji, urzadzenie nadaje si¢ do recyklingu, a z
jego utylizacja nie wiagze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci. Specjalnej uwagi wymagaja zawory wyposazone w gniazda z elementami z tworzyw Viton lub
PTFE, aby uniknaé¢ potencjalnych zagrozen dla zdrowia, ktére mogtyby sie pojawi¢ w wyniku rozktadu np.
na skutek spalenia tych materiatow.

PTFE:
= Nalezy utylizowa¢ wtasciwymi metodami, nie wolno spalac¢.

= Odpady PTFE nalezy gromadzi¢ w osobnym pojemniku, nie mozna dopuszcza¢ do mieszania si¢ ich z
innymi odpadami i nalezy je odesta¢ do punktu sktadowania.

Zwrot produktéw

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy urzadzenia firmie
GESTRA zobowigzani sg poda¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze sSrodkéw ostroznosci
wymaganych w zwigzku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te musza by¢
zlozone na pismie, a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych,
musz3 tez by¢ dostarczone ich Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Bezpieczna praca z produktami z zeliwa szarego w instalacjach pary

wodnej

Produkty z zeliwa szarego s powszechnie stosowane w
instalacjach pary wodnej i kondensatu. Jesli sa prawidiowo
zamontowane, z zachowaniem dobrych praktyk inzynierii pary
wodnej, sa catkowicie bezpieczne.Ze wzgledu naich mechaniczne
wiasciwosci sg one jednak mniej odporne w poréwnaniu zinnymi
materiatami, takimi jak zeliwo sferoidalne czy stal weglowa.
Ponizej przedstawiono dobre praktyki inzynierskie konieczne,
aby zapobiec uderzeniom hydraulicznym i zapewni¢ bezpieczne
warunki pracy instalacji parowej.

Bezpieczny rozfadunek i przenoszenie

Zeliwo szare jest materiatem kruchym. Jezeli produkt zostanie

upuszczony podczas instalacji i istnieje ryzyko uszkodzenia produktu, X
nie nalezy z niego korzysta¢, chyba ze jest w petni skontrolowany i

poddany przez producenta probie cinieniowej.
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Zapobieganie uderzeniu wodnemu
Prawidtowe odwodnienie rurociggu pary wodnej:

Co 30-50 metréow

> = Para wodna

r Spadek
11
—> 0o Zestaw odwadniajacy

Para wodna

v
Kondensat

Kondensat

Kondensat

Rurociggi parowe — co robi¢, a czego nie robi¢
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Zapobieganie naprezeniom rozciggajacym
Niewspotosiowos$¢ rury:

v X

Nie dokreca¢ zbyt mocno.
Stosowac prawidtowe wartosci momentu
dokrecania..

Sruby kotnierzy nalezy stopniowo dokrecaé w kolejnosci
,po przekatnej”, aby zapewni¢ rownomierne obciazenie i
wyréwnanie.

Kompensacja rozszerzalnosci cieplnej:

Ruch osiowy

odlegtos¢

Podpora
przesuwna

Podpora przesuwna

Drazki =
graniczne  Maty ruch Duzy ruch
poprzeczny poprzeczny

Srednia Punkt staty
odlegtos¢

Drazki graniczne Maly ruch Duzy ruch

' Podpora przesuwna =3 poprzeczny poprzeczny
819882-00
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Ogoblne informacje o produkcie

Opis ogodiny
GCV to typoszereg dwudrogowych, jednogniazdowych zaworéw grzybkowych z dociskanymi gniazdami, w
wykonaniach wedtug norm EN (DIN) lub ASME. Zawory te sg dostepne, jak wyszczegdlniono ponizej:

= DN15 do DN200 (%2" do 8") z mozliwoscig wyboru trzech materiatéw korpusu.

= DN250i DN300 (10 do 12") z mozliwos$cig wyboru dwdéch materiatéw korpusu.

We wspotpracy z sitownikami pneumatycznymi lub elektrycznymi o charakterystyce liniowej zawory te moga spetnia¢
funkcje elementow wykonawczych uktadéw regulacji ciggtej lub
dwupotozeniowej ON/OFF.

Charakterystyka regulacji zaworéw GCV — opcje:

KE i KEA Staloprocentowe (E) — odpowiednie dla wigkszo$ci proceséw o ciagtej regulaciji
LE i LEA zapewniajgce dobra regulacje przy niskich przeptywach.

KF i KFA Szybkootwierajace (F) — odpowiednie tylko do regulacji dwupotozeniowej on/off.
KL i KLA Liniowe (L) — gtéwnie do regulacji przeptywu cieczy, gdy réznica

LL i LLA ci$nien na zaworze (ci$nienie roznicowe) jest stata.

Wazna uwaga: niniejszy dokument zawiera odniesienia do standardowych zaworéw regulacyjnych KE, KEA, LE i
LEA. Pomijajac rézne wykonania korpusu zaworéw, wszystkie pochodne zawory sg identyczne.

Dwudrogowe zawory regulacyjne GCV wspétpracuja z nastepujacymi sitownikami
i pozycjonerami:
DN15 - DN100: AEL5, AEL6, EL3500, EL5600 i EL7200

Elektryczny

DN125 - DN300: EL5600

Wszystkie rozmiary: PN1000, PN9000
Pneumatyczne

DN125 - DN300: PN1000, PN9000 i TN2000

PP5 (pneumatyczne) lub EP5 (elektropneumatyczne)

ISP5 (elektropneumatyczne iskrobezpieczne)
Pozycjonery

SP200is, SP400, SP500 (mikroprocesorowe elektropneumatyczne)

SP300 (komunikacja cyfrowa — HART, Fieldbus, Profibus)

Wiecej informacji na temat sitownikéw i pozycjoneréw mozna znalez¢ w odpowiednich kartach katalogowych.
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Dane techniczne

Konstrukcja grzybka

Paraboliczna

Metal-metal Standardowe gniazdo klasa IV z opcja klasy V
Szczelnosé Migkkie Odcigzony Klasa IV
uszczelnienie Nieodcigzony Klasa VI
Statoprocentowa 50:1
Regulacyjnosé¢ Liniowa 30:1
Szybkootwierajgca 10:1
DN15 do DN50 (%" do 2") 20 mm (%")

Skok

DNG65 do DN100 (2%2" do 4")

30 mm (1%46")

DN125 do DN300 (5" do 12")

Graniczne wartosci ci$nien/
temperatur

KE4_ patrz rozdziat 2.3

KE6_ patrz rozdziat 2.4

KE7_ patrz rozdziat 2.5

KEA4_ patrz rozdziat 2.6

KEAG6_ patrz rozdziat 2.7

KEAT_ patrz rozdziat 2.8

LE3_ patrz rozdziat 2.9

LE4_ patrz rozdziat 2.10

LE6_ patrz rozdziat 2.11

LEA3_ patrz rozdziat 2.12

LEA4_ patrz rozdziat 2.13

LEAG6_ patrz rozdziat 2.14

819882-00
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Rys. 1
DN125 — DN300
Z przediuzong pokrywa

Rys. 2
DN15 — DN100 KE i KEA
z dtawnica mieszkowa typu (B) i (C)

Rys. 3 Rys. 4

DN15 do DN100 DN15 - DN100

zawory KE, KEA i LEA KE, KEA, LE i LEA z uszczelnieniem mieszkowym (D)
IM-S45-08-PL-ISS1 819882-00 17
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2.3

Graniczne wartosci cisnien/temperatur
KE43 (stal weglowa)

A E D c B
e
©
S
©
g K
g rzywa
K nasycenia N
0-——pany woonej. ¢ 5 c 5
-10
0 10 1416 20 25 30 34 40

Cisnienie bar m
Nie stosowaé produktu w tym obszarze.
W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia.

- W tych obszarach niezbgdne sg wysokotemperaturowe $ruby i uszczelnienie.

A —B Zkotnierzem EN 1092 PN40. A -E Zkotierzem EN 1092 PN16.
A —C Zkotnierzem JIS/KS 20. F -F Z kotnierzem JIS/KS 10.
A-D Zkotnierzem EN 1092 PN25.

Maksymalna temperatura robocza

Mieszki B
Minimalna temperatura robocza -10°C 300
Uwaga: 250
w przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o 200
o kontakt z firma GESTRA. S so L —T |
© Krzywa
Maksymalna réznica Zob. karty katalogowe g 100 nasycenia
cisnien sitownikéw f
E) 50 pary wodnej
Maksymalna wartos$¢ cis$nienia proby . 0
. . . 60 barow
hydraulicznej na zimno: -10
. - . ) 0 4 8 12 16
Ostrzezenie: Na czas proby z zaworéw mieszkowych Ciénienie bar m
wymontowaé mieszek.

Uwaga: Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

18
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Uwagi:
1. W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest nizsza od zera, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi
w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane

razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

Warunki dotyczgce konstrukgji korpusu

PN40

Maksymalne ci$nienie obliczeniowe

40 bar m przy 50°C

Maksymalna temperatura obliczeniowa

400°C

Minimalna temperatura obliczeniowa -10°C

Migkkie uszczelnienie gniazda PTFE (G) 200°C

Standardowe uszczelki dfawnicy PTFE

Uszczelnienie gniazda PEEK (K i P) 250°C
Maksyma|na temperatura robOCZa ..............................................................................................................

Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelkg PTFE

Uszczelnienie wysokotemperaturowe grafitowe (H)

.............................................................................................................. 400°C

Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelnieniem grafitowym

Uwaga: Zalecamy zastosowanie przediuzonej pokrywy (E) z uszczelnieniem grafitowym, gdy temperatura robocza

zaworu wynosi powyzej 300°C.

400
300
200

100

Temperatura °C

-10

Mieszki C
N
4
Krzywa _|
nasycenia
pary wodnej
|
4 é 12 16

Cisnienie bar m

Nie stosowaé produktu w tym obszarze.

IM-S45-08-PL-ISS1
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Temperatura °C

300
250
200
150
100

50

-10

Mieszki D

Krzywa

[

nasycenia
pary wodnej

4

8
Cisnienie bar m

12

16
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2.4

Graniczne wartosci cisnien/temperatur
KE®61 i KE63 (stal nierdzewna)

A E D Cc B

o 400

% 350

5 3004

S 250 N

aé_ 200 AN \ AN

© 1()0—%- N

nasycenia
0 pary wodnej
PTFE -29-
F E D C B
Grafit -50 T
0 10 1416 20 25 30 34 40

Cisnienie bar m
Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.
W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia.

- W tych obszarach niezbedne sg wysokotemperaturowe $ruby i uszczelnienie.

A — B Z kotierzem EN 1092 PN40. A -E Zkotnierzem EN 1092 PN16.
A —C Z kotnierzem JIS/KS 20. F -F Z kotnierzem JIS/KS 10.
A-D Zkolnierzem EN 1092 PN25.

Maksymalna temperatura robocza

Uszczelnienie

29°C . .
Minimalna temperatura PTFE Mieszki B
robocza Uszczelnienie R 300 N
) -50°C 250
grafitowe o
s 200
Uwaga: © 150 l/__—-— \
w przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy % 100 i Krzywa
o kontakt z firmg GESTRA. g 201 nasycenia
Maksymalna réznica Zob. karty katalogowe 5 0 pary wodnej
ci$nien sitownikéw |
-29 T
Maksymalna wartosé ci$nienia ) 0 4 8 12 16
60 barow

préoby hydraulicznej na zimno: Cisnienie bar m

Ostrzezenie: Na czas proby z zaworéw mieszkowych
wymontowaé mieszek.

Uwaga: Przy wyborze zaworu z dfawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw musza by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi cisnien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

20
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Uwagi:

1. W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest nizsza od zera, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi
w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyze;j.

Warunki dotyczace konstrukcji korpusu PN40
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe 40 bar m przy 50°C
Maksymalna temperatura obliczeniowa 400°C
Minimalna temperatura obliczeniowa -50°C

Miegkkie uszczelnienie gniazda PTFE (G) 200°C

Uszczelnienie gniazda PEEK (K i P) 250°C

Maksymalna temperatura robocza

Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelnieniem grafitowym

Uwaga: Zalecamy zastosowanie przedtuzonej pokrywy (E) z uszczelnieniem grafitowym, gdy temperatura robocza
zaworu wynosi powyzej 300°C.

Mieszki C Mieszki D
o 400 o 300 N
o o
® 300 « 250
E E 200 e
p © |
g 200 ——— 2 150 =’ Krzywa i
£ Krzywa N\ € 100 nasycenia
o 100 . () :
= nasycenia = 50 pary wodnej
0 pary wodnej 0
-50 T T -50
0 4 8 12 16 0 4 8 12 16
Cisnienie bar m Cisnienie bar m

Nie stosowaé produktu w tym obszarze.

IM-S45-08-PL-ISS1
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2.5

Graniczne wartosci cisnien/temperatur
KE71 i KE73 (zeliwo sferoidalne)

A

350
£ 250
o N\ —=..
5 200 \ \ \
©
3 100—£Krzywa
E nasycenia

04— pary wodnej
| F E D
-10 T
0 5 10 1415 16 20 25

Cisnienie bar m
Nie stosowac¢ produktu w tym obszarze.
W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia.

- W tych obszarach niezbedne sa wysokotemperaturowe $ruby i uszczelnienie.

A-D Zkotnierzem EN 1092 PN25 i z gwintem R.
A-E Zkotnierzem EN 1092 PN16.
F-F Zkotnierzem JIS/KS 10.

Maksymalna temperatura robocza

razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

22
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— Mieszki B
Minimalna temperatura robocza -10°C 300
Uwaga: 250
w przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy ©
o kontakt z firmg GESTRA. o 200 —
5 150 —_— _
Maksymalna réznica Zob. karty katalogowe € 100 Krzywa
cignien sitownikow g nasycenia
g 50 pary wodnej
Maksyrr]alna yvartqsc cl'snlema préby 38 baréw = 0
hydraulicznej na zimno: 10
Ostrzezenie: Na czas préby z zaworéw mieszkowych 0 4 o 8 12 16
wymontowaé mieszek. Cisnienie bar m

Uwaga: Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane

IM-S45-08-PL-ISS1
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Uwagi:

1. W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest nizsza od zera, a temperatura otoczenia jest nizsza
niz +5°C, zewnetrzne ruchome czegs$ci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi
w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowg limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ciénien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

Warunki dotyczgce konstrukgji korpusu PN25
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe 25 bar m przy 120°C
Maksymalna temperatura obliczeniowa 350°C
Minimalna temperatura obliczeniowa -10°C

Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE (G) 200°C

Standardowe uszczelnienie dtawnicy PTFE

Uszczelnienie gniazda PEEK (K i P) 250°C
Maksymalna temperatura robocza e

Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelnieniem grafitowym

Uwaga: Zalecamy zastosowanie przedtuzonej pokrywy (E) z uszczelnieniem grafitowym, gdy temperatura robocza
zaworu wynosi powyzej 300°C.

Mieszki C Mieszki D
350 < 300
o 300 \ o 250
© 200 A w20 |
2 7 2 150 Krzywa
@ 100 Krzywa g 100 nasycenia
g- nasycenia ) g' 50 pary wodne,
2 0 pary wodnej ° 0
-10 } -10
0 4 8 12 16 0 4 8 12 16
Cisnienie bar m Cisnienie bar m

Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.

IM-S45-08-PL-ISS1
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2.6

Graniczne wartosci cisnien/temperatur
KEA41, KEA42 i KEA43 (stal weglowa)

Cisnienie psi g

400 5C|)0 6q0 7q0 740

797
-700 4
3] 600 CBD
g -500 S
® 200 -400 3
5 Krzywa ) 200 %
g— 100 nasycenia | 500 ©
8 pary wodne | 100 =
0 E[— D] c BJO
-29 -20
0 10 20 30 40 51
Cisnienie bar m
Nie stosowac¢ produktu w tym obszarze.
W tym obszarze niezbedne jest uszczelnienie grafitowe dtawnicy.
A-B Zkotnierzem ASME 300, gwintem NPT i gniazdami do przyspawania.
A — C Zkotnierzem JIS/KS 20.
A-D Zkotnierzem ASME 150.
E-E Zkotnierzem JIS/KS 10.
Mieszki B
Maksymalna temperatura robocza -
Cisnienie bar m
M'S'ma'"a temperatura 29°C (-20°F) 0 50 100 150 200 250 284
robocza 300 1 1 L ! L 572
Uwaga: 250 500
w przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy — © \ =
1 °. 200 -400 &
o kontakt z firmg GESTRA. © "\ 3
Maksymalna rézni Zob. karty katal g 1% 44 N 300 8
laksymalna réznica ob. karty katalogowe 2 400 Krzywa 00 &
cisnien sitownikow g_ 50 nasycenia §
T T -100
Maksymalna warto$é ) pary wodnej -
cisnienia proby 77 barow (1100 psi g) 29 | | '020
hydraulicznej na zimno: “o é 1'0 15 19 6-
Ostrzezenie: Na czas préby z zaworéw mieszkowych Ciénienie bar m
wymontowac¢ mieszek.

Uwaga: Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

24
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Uwagi:

1. W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz
+5°C, (41°F) zewnetrzne czesci ruchome zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi
w celu zapewnienia normalnego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw musza by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyze;.

3. Standardowe dwudrogowe zawory regulacyjne serii KEA, KFA, KLA PTFE sg dostarczane z mozliwoscig
uszczelnienia dtawnicy PTFE.

Warunki dotyczace konstrukcji korpusu ASME 150 i ASME 300
Maksymalne isnienie ASME 150 (edynie 6°d0 12) 196 bar m pray 38°C_284 bar m przy 100°C
obliczeniowe ASME 300 51,1 bar m przy 38°C (740 psi g przy 100°F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 425°C (800°F)
Minimalna temperatura obliczeniowa -29°C (-20°F)

Migkkie uszczelnienie gniazda PTFE (G) 200°C (392°F)

Maksymalna
temperatura robocza

(482°F)

(800°F)

Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelnieniem grafitowym

Uwaga: Zalecamy zastosowanie przedtuzonej pokrywy (E) z uszczelnieniem grafitowym, gdy temperatura robocza
zaworu wynosi powyzej 300°C (572°F).

Mieszki C Mieszki D
Cisnienie bar m Cisnienie bar m
0 50 100 150 200 250 284 0 5|0 190 1|50 290 232
425 N I 1 ] 797 300 572
400 \ 250 - 500
o -600 5t 9 L 400 @
© 300 g © 200 — 400 %
3 L 400 © 3 150 \ |300 7%
T 200 & z 5 z
g K : g 8 100 Krzywa — — L 200 &
g 100 rzywa - _| B 3 g nasycenia 3
E nasycenia 200 3 8 50 pary wodnej - 100 3
0 pary wodnej ) 0 | | -0
29 } -20 -29 f T -20
0 5 10 15 19.6 0 4 8 12 16
Cisnienie bar m Cisnienie bar m
Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.
IM-S45-08-PL-ISS1 819882-00
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2.7

26

Graniczne wartosci cisnien/temperatur
KEAG61, KEA62 i KEA63 (stal nierdzewna)

Cisnienie psig

300 400 590 6q0 720
0 1000 5
© | 3
g 800 =
g | o
o} 600 %,
E -
@ \ Krzywa 400 =
100 N[ nasycenia \\- 200
0 pary wodnej n
PFTE - 29 — T -20 PTFE
Grafit - 50 E] € D B | 58 Grafit
0 10 20 30 40 49.6
Cisnienie bar m
Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.
W tym obszarze niezbgdne jest uszczelnienie grafitowe dtawnicy.
A-B Zkotnierzem ASME 300, gwintem NPT i gniazdami do przyspawania.
A —C Z kotnierzem ASME 150.
A-D Zkotnierzem JIS/KS 20.
E-E Zkotnierzem JIS/KS 10.
Maksymalna temperatura robocza
Uszczelnienie R . Mieszki B
Minimalna PTFE -29°C (-20°F) -
temperatura Cisnienie bar m
Uszczelnienie o o
robocza - -50°C (-58°F) 0 50 100 150 200 232
grafitowe I I h ]
o 300 572
Uwaga: ° - 500
w przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy g 250 o
o kontakt z firmg GESTRA. ® 200 —— (400 3
g 150 K -300 B
Maksymalna . - E fzywa S
réznica cignief Zob. karty katalogowe sitownikow @ 100 nasycenia . - 200 g
50 pary wodnej 100
Maksymalna warto$é 75 0 | n m
ci$nienia proby barow (1087,5 psi g) .29 ! ! 20
hydraulicznej na zimno: 0 4 8 12 16

Ostrzezenie: Na czas proby z zawordéw mieszkowych
wymontowaé mieszek.

Cisnienie bar m

Uwaga: Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyze;.

819882-00
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Uwagi:

1. W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz
+5°C, (41°F) zewnetrzne czesci ruchome zaworu i siftownika musza by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi
w celu zapewnienia normalnego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

3. Standardowe dwudrogowe zawory regulacyjne serii KEA, KFA, KLA PTFE sg dostarczane z mozliwoscig
uszczelnienia dtawnicy PTFE.

Warunki dotyczace konstrukcji korpusu ASME 150 i ASME 300
Maksymalne ASME 150 (jedynie 6" do 12") 19,6 bar m przy 38°C (275 psi g przy 100°F)
S;?(I;iglrﬁowe ASME 300 49,6 bar m przy 38°C (720 psi g przy 100°F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 538°C (1000°F)
Minimalna temperatura obliczeniowa -50°C (-58°F)
Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE (G) 200°C (392°F)
“S{éﬁdardowe 'L‘Jusuzczelnienié“dlawnicy PTFE .............
Maksymaina Uszczelnienie gniazda PEEK (KiP) 250°C (482°F)
temperatura Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelkg PTFE
roboCZa e O S
Uszczelnienie dtawnicy grafitowe (H)
.I.:".r;t-‘)dluzona puc')‘l;rywa (E) sz‘lszczeInie'r;i‘é.r‘r} """ 538°C (1000°F)
grafitowym

Uwaga:Zalecamy zastosowanie przedtuzonej pokrywy (E) z uszczelnieniem grafitowym, gdy temperatura robocza
zaworu wynosi powyzej 300°C (572°F).

Mieszki C Mieszki D
Cisnienie bar m Cisnienie bar m
2 0 50 100 150 200 232
0 5.0 190 1|50 2?0 25|O 275 300 ) : ) / 572
o 538 1000
om \\ 250 500
S 400 ~. 1800 g 20 ANg P g
© N | ©
o 300 600 © i — l-300 ©
3 \ e = 150 Krzywa g
£ 200 =P F400 & 5 100 nasycenia 200 =
F 100 Krzywa —IN 200 s g 50 pary wodnej -100 o
0 nasycenia A+ 2 o » B
ary wodnej -0
-50 PRy o -58 -50 . " ; -58
0 4 8 12 16 19 0 8 6
Cisnienie bar m Cisnienie bar m
Nie stosowac¢ produktu w tym obszarze.
IM-S45-08-PL-ISS1 819882-00
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2.8

Graniczne wartosci cisnien/temperatur
KEA71 i KEA73 (zeliwo sferoidalne)

Cisnienie psi g

Ostrzezenie: Na czas proby z zaworéw mieszkowych
wymontowaé mieszek.

28
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0 100 200 300 400 500
2324 A : : : ' 450
200 AN 400
o O\ T~ g
g 150 / \ \ 300 3
2 ®
g 100 4 Krzywa \_200 o
H c
o nasycenia s
g 504— . o
5] pary wodnej 100
0 ' i o
Gl E FL
29 ! T -20
0 5 10 15 20 25 30 345
Cisnienie bar m
Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.
A-E Zkomtnierzem JIS/KS 10.
A-F Zkotierzem ASME 250, gwintem NPT i gniazdami do przyspawania.
A -G Zkotnierzem ASME 125.
Maksymalna temperatura robocza . .
y P Mieszki B
Minimalna temperatura robocza -29°C (-20°F) P
Cisnienie bar m
Uwaga:
w przypadku_ nizszych temperatur roboczych prosimy 0 50 100 150 200 250 284
o kontakt z firmg GESTRA. 232 - - - \' - 450
Zob. karty ) 200 //\ 400 -
Maksymalna réznica ci$nien katalogowe © 150 — N 300 3
sitownikow 3 Kz \ g
5 ywa =
£ 100 . 200 &
Maksymalna Stowarzyszenie 20,7 (300 psi g) I nasycenia \ g
wartosé ASME 125 baréw Psig) £ 50— pary wodnej N 100 &
ciénienia préby S ......................... .................................... B (= 0 -
hydraulicznej towarzyszenie 51,8 . }
na Zimno: ASME 250  barow (/20PSig) -29 20
0 5 10 15 19.6

Ciénienie bar m

Uwaga: Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.
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Uwagi:

1. W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza niz
+5°C, (41°F) zewnetrzne czesci ruchome zaworu i sitownika musza by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi
w celu zapewnienia normalnego dziatania.

2. Przy wyborze zaworu z dtawnicg mieszkowa limity ci$nienia/temperatury mieszkéw muszg by¢ odczytywane
razem z warto$ciami granicznymi ci$nien/temperatur zaworu przedstawionymi powyzej.

3. Standardowe dwudrogowe zawory regulacyjne serii KEA, KFA, KLA PTFE s3a dostarczane z mozliwoscig
uszczelnienia dtawnicy PTFE.

Warunki dotyczace konstrukcji korpusu ASME 125 i ASME 250

200

Maksymalne ci$nienie ASME 125

i g przy 150°F)

obliczeniowe ASME 250 H H H 345 bar m przy 65°C (500 psi g przy 150°F)
Maksymalna temperatura obliczeniowa 232°C (450°F)
Minimalna temperatura obliczeniowa -20°C (-29°F)

Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE (G) 200°C (392°F)

Maksymalna Uszczelnienie gniazda PEEK (K i P)
temperatura robocza .., ‘ ' y ‘

Przedtuzona pokrywa (E) z uszczelka dtawnicy PTFE  232°C (450°F)

Uwaga: Zalecamy zastosowanie przediuzonej pokrywy (E) z uszczelnieniem grafitowym, gdy temperatura
robocza zaworu wynosi powyzej 300°C (572°F).

Mieszki C Mieszki D
Ci$nienie bar m Ci$nienie bar m
0 50 100 150 200 250284 0 50 100 150 200 232
232 . . . \' L 450 232 X 450
200 - 400 200 - 400
o //\ 3 g — | \ o
g 150 -~ ‘\ 300 3 @ 150 \ -300 3
2 C o] 2 o]
8 100 Kizywa o0 s ® 100 Krzywa 200 8
@ nasycenia \ g 9] nasycenia g
£ 50— pary wodnej N 100 & E pary wodnej - 100 ~,
i w2 T
0 0 -0
-29 -20 -29 -20
0 5 10 15 196 0 4 8 12 16
Cisnienie bar m Cisnienie bar m
Nie stosowa¢ produktu w tym obszarze.
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur
LE31 i LE33 (korpus zaworu z zeliwa szarego)

Warunki dotyczgce konstrukgji korpusu

PN16

Maksymalne cisnienie obliczeniowe

16 bar m przy 120°C

Maksymalna temperatura obliczeniowa

300°C przy 9,6 bar m

Minimalna temperatura obliczeniowa -10°C
Standardowe uszczelnienie dtawnicy PTFE -OpcjaPlub N 250°C
Miegkkie uszczelnienie gniazda PTFE - Opcja G 200°C
Uszczelnienie gniazda PEEK -OpcjaKlub P 250°C
Maksymalna temperatura Uszczelnienie dtawnicy grafitowe - OpcjaH 300°C
r0bOCZa ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .
Przedtuzona pokrywa z uszczelkg dtawnicy PTFE - Opcja E 250°C
Przgdluzona pokrywa z uszczelnieniem dtawnicy Opcja E 300°C
grafitowym
Mieszek - Opcja D 300°C
Minimalna temperatura  Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt 10°C

robocza

z firmg GESTRA

Maksymalna réznica cisnien

Zob. karty katalogowe sitownikéw.

Maksymalna warto$¢ ci$nienia proby hydraulicznej na zimno:

24 barow

819882-00
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Z gwintem R
Z kotnierzem EN 1092 PN16

300
250
o
© 200 —
5150 — I \\
g 100 Krzywa )
o nasycenia
% 50 pary wodnej
= | Il
0
-10 T T
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Cisnienie bar m

Uwaga: W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia
jest nizsza niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

220

Zooﬁ
© 150 - ™~
o Krzywa N
g 100 nasycenia '
S 5 pary wodnej
€
E oo

-10

0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowaé produktu w tym obszarze.

W tych obszarach s3g niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe.
Uwaga: W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane migkkie uszczelnienie.

- Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej 200°C.
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2.10 | Graniczne wartosci cisniein/temperatur
LE43 (korpus zaworu ze stali weglowej)

Warunki dotyczace konstrukcji korpusu PN16
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe 16 bar m przy 50°C
Maksymalna temperatura obliczeniowa 400°C przy 9,5 bar m
Minimalna temperatura obliczeniowa -10°C
Standardowe uszczelnienie dtawnicy PTFE -OpcjaPlub N 250°C
Migkkie uszczelnienie gniazda PTFE - Opcja G 200°C
Uszczelnienie gniazda PEEK -OpcjaKlub P 250°C
Maksymalna ............................................................... . .
temperatura Uszczelnienie dtawnicy grafitowe - OpcjaH 400°C
I'ObOCZa ............................................................... .
Przedtuzona pokrywa z uszczelkg dlawnlcy PTFE - Opcja E 250°C
Przedtuzona pokrywa z uszczelnieniem d}awmcy graﬂtowym - Opcla E 400°C

Mieszki (A - A na wykresie dla kolnlerzy EN 1092 PN16) - Opcja D 300°C
Minimalna
temperatura Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt z firmg GESTRA -10°C
robocza
Maksymalna réznica cisnien Zob. karty katalogowe sitownikow.
Maksymalna warto$é ci$nienia proby hydraulicznej na zimno: 24 barow

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C zalecane jest uzycie przedtuzonej pokrywy
gwarantujgcej poprawng prace sitownika.
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Z kotnierzem EN 1092 PN16

400
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Cisnienie bar m
Uwaga - Zawory z uszczelnieniem mieszkowymi (opcja D) sg ograniczone do A - A.

Uwaga: W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia
jest nizsza niz +5°C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika musza byé trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

300
250
o
w200
3
©
g 100 Krzywa )
g nasycenia
0 pary wodnej
1
0 |
-10 T
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowaé produktu w tym obszarze.

W tych obszarach s3g niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe.
Uwaga: W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane migkkie uszczelnienie.

- Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej 200°C.
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur
LE63 (korpus zaworu ze stali weglowej)

Warunki dotyczgce konstrukcji korpusu

PN16

Maksymalne ci$nienie obliczeniowe

16 bar m przy 50°C

Maksymalna temperatura obliczeniowa

400°C przy 10,9

bar m
Minimalna temperatura obliczeniowa -50°C
Standardowe uszczelnienie dtawnicy PTFE -OpcjaPlub N 250°C
Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE - Opcja G 200°C
Uszczelnienie gniazda PEEK -OpcjaKlub P 250°C
Maksymalna Uszczelnienie dtawnicy grafitowe - OpcjaH 400°C
temperatura e
robocza Przedtuzona pokrywa z uszczelkg dtawnicy PTFE - Opcja E 250°C
Przedtuzona pokrywa z uszczelnieniem dtawnicy - Opcja E 400°C

grafitowym
Mieszki (A - A na wykresie dla kotnierzy EN 1092 PN16) - Opcja D 300°C
Minimalna temperatura robocza Uszczelnienie PTFE -28°C
Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o kontakt e
z firmg GESTRA Uszczelnienie grafitowe -50°C
Maksymalna réznica ci$nien Zob. karty katalogowe sitownikow.
Maksymalna warto$¢ cisnienia proby hydraulicznej na zimno: 24 baréw

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C zalecane jest uzycie przedtuzonej pokrywy

gwarantujgcej poprawng prace sitownika.
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Z kotnierzem EN 1092 PN16
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Cisnienie bar m
Uwaga - Zawory z uszczelnieniem mieszkowymi (opcja D) sg ograniczone do A - A.

Uwaga: W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest nizsza

niz +5°C, zewnetrzne ruchome czgsci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami elektrogrzewczymi w celu
zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10
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@ 200
2
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Cisnienie bar m
Nie stosowac¢ produktu w tym obszarze.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe.
Uwaga: W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane migkkie uszczelnienie.

- Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej 200°C.
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur

LEA31 i LEA33 (korpus zaworu ze stali weglowej)

Warunki dotyczgce konstrukgji korpusu

ASME 125

Maksymalne cisnienie obliczeniowe

13,7 bar m przy 65°C (200 psi g przy 150°F)

Maksymalna temperatura obliczeniowa

232°C przy 8,6 bar m (450°F przy 125 psi m)

Minimalna temperatura obliczeniowa -28°C (-20°F)
Standardowe uszczelnienie dtawnicy Opcja P lub N 232°C (450°F)
PTFE
Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE - Opcja G 200°C (392°F)
Uszczelnienie gniazda PEEK - OpcjaKlub P 232°C (450°F)
Maksymalna Uszczelnienie dtawnicy grafitowe - OpcjaH 232°C (450°F)
temperatura rObOCZa 44444444444 B P P PP
Przedtuzona pokrywa z uszczelkg 232°C (450°F)

dtawnicy PTFE

Przedtuzona pokrywa z uszczelnieniem

dtawnicy grafitowy 282°C (450°F)
Mieszek - Opcja D 232°C (450°F)
Minimalny Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych 29°C (-20°F)

temperatura robocza prosimy o kontakt z firmg GESTRA

Maksymalna réznica cisnien

Zob. karty katalogowe sitownikéw.

Maksymalna warto$¢ ci$nienia proby hydraulicznej na zimno:

21 baréw (300 psi g)

819882-00
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Z gwintem NPT
Z kotnierzem ASME klasa 125

Cisnienie psi g
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Ciénienie bar m

Uwaga: W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C (41 °F), °C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

Cisnienie psi g

0 40 80 120 160 203
220 L 428
200 400
) N .
§ N 3
w150 — ~3° 3
2 100 Krzywa ?
5 nasycenia - 200 g.
g 50 pary wodnej 3
S 100
= 0 m
-0
-29 -20
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ produktu w tym obszarze.

Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej 200°C (482°F).
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur
LEA43 (korpus zaworu ze stali weglowej)

Warunki dotyczgce konstrukgji korpusu

ASME 150

Maksymalne cisnienie obliczeniowe

19,6 bar m przy 38°C (285 psi g przy 100°F)

Maksymalna temperatura obliczeniowa

425°C przy 5,5 barm (800°F przy 80 psi m)

Minimalna temperatura obliczeniowa -29°C (-20°F)
Standardowe uszczelnienie dtawnicy PTFE - Opcja P lub N 250°C (482°F)
Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE - Opcja G 200°C (392°F)
Uszczelnienie gniazda PEEK -OpcjaKIlub P 250°C (482°F)
Maksymaina US?ezeiniente diawnioy grafiowe S o ®0D)
temperatura . ’
robocza Przedtuzona pokrywa z uszczelkg dtawnicy Opcja E 250°C (482°F)
PTFE
Przed’lfuzona pokrywa z uszczelnieniem - Opcja E 495°C (800°F)
digwnicy grafitowym
Mieszki (A - A na wykresie dla kotnierzy klasa _ . o o
150 ASME) Opcja D 300°C (572°F)
Minimalny . .
Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych prosimy o8e o0°
i’g‘c‘)’g:t“ra o kontakt z firmg GESTRA 28°C (-20°F)

Maksymalna réznica cisnien

Zob. karty katalogowe sitownikow.

Maksymalna warto$¢ ci$nienia proby hydraulicznej na zimno: 29,5 baréw

(428 psi g)

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C (572°F) zalecane jest uzycie przedtuzonej pokrywy
gwarantujacej poprawng prace sitownika.
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Z kotnierzem ASME klasa 150
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Cisnienie bar m

Uwaga - Zawory z uszczelnieniem mieszkowymi (opcja D) sg ograniczone do A - A.

Uwaga: W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest
nizsza niz +5°C (41 °F), °C, zewnetrzne ruchome czgsci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10

Cisnienie psi g

0 40 80 120 160 203
300 - 572
250
o -500 @
200 3
S el
= - 400 g
& 100 Krzywa =
g nasycenia L 200 ©
@ pary wodnej =
0 1
| -0
-29 T -20
0 2 4 6 8 10 12 14

Cisnienie bar m

Nie stosowac¢ produktu w tym obszarze.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe.
Uwaga: W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane migkkie uszczelnienie.

- Miegkkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej 200°C (482°F).
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur

LEAG63 (korpus zaworu ze stali weglowej)

Warunki dotyczgce konstrukgji korpusu

ASME 150

Maksymalne cisnienie obliczeniowe

19,6 bar m przy 38°C

(285 psi g przy 100°F)

Maksymalna temperatura obliczeniowa

538°C przy 1,3 bar m

(1000°F przy 20 psi g)

Minimalna temperatura obliczeniowa -50°C (-58°F)

Standardowe uszczelnienie dfawnicy - Opcja P lub N 250°C (482°F)

PTFE

Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE - Opcja G 200°C (392°F)

Uszczelnienie gniazda PEEK - OpcjaKlub P 250°C (482°F)
Maksymaina ¢, . elnienie diawnicy grafitowe - Opcja H 538°C (1000°F)
oI U e
robocza .

Przedtuzona pokrywa z uszczelkg : . o o

diawnicy PTFE Opcja E 250°C (482°F)

Przed’_fuzona _pokrywa z uszczelnieniem - Opcja E 538°C (1000°F)

dtawnicy grafitowe

Mieszki (A - A na schemacie LEA63) - Opcja D 300°C (572°F)
Minimalna Uwaga: W przypadku nizszych temperatur roboczych -28°C (-20°F)
temperatura rosimy o kontakt z firmg GESTRA o
robocza P -50°C (-58°F)

Maksymalna réznica cisnien

Zob. karty katalogowe sitownikéw.

Maksymalna warto$¢ ci$nienia proby hydraulicznej na zimno:

28,4 barow

(413 psi g)

W celu korzystania z zaworu w temperaturach powyzej 300°C (572°F) zalecane jest uzycie przedtuzonej pokrywy

gwarantujacej poprawng prace sitownika.
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Z kotnierzem ASME klasa 150

Cisnienie psi g
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Ciénienie bar m

Uwaga - Zawory z uszczelnieniem mieszkowymi (opcja D) sg ograniczone do A - A.
Uwaga: W przypadku gdy temperatura ptynu technologicznego jest ponizej zera, a temperatura otoczenia jest

nizsza niz +5°C (41 °F), °C, zewnetrzne ruchome czesci zaworu i sitownika muszg by¢ trasowane z kablami
elektrogrzewczymi w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.

Z kotnierzem JIS/KS 10
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Cisnienie bar m

Nie stosowaé produktu w tym obszarze.

W tych obszarach sg niezbedne wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe.
Uwaga: W tych obszarach nie moze by¢ zastosowane migkkie uszczelnienie.

- Miekkie uszczelnienie PTFE moze by¢ uzywane do maksymalnej temperatury roboczej 200°C (482°F).
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Montaz

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, ,,Bezpieczenstwo”.

Kierujgc sig informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz w karcie
katalogowej, upewni¢ sig, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego zastosowania:

Sprawdzi¢, czy specyfikacje materiatéw dopuszczajg ich uzycie przy wehodzacych w gre cisnieniach i temperaturach.
Nie przekracza¢ wartosci dopuszczalnych dla danego zaworu. Gdyby system, w ktérym rozwaza sie
zastosowanie produktu dopuszczat ci$nienia lub temperatury powyzej limitéw ustalonych dla produktu, nalezy go
wyposazy¢ w zabezpieczenia zapobiegajgce takim sytuacjom.

Usuna¢ wszystkie pokrywy ochronne z przytaczy oraz folie ochronne z tabliczek znamionowych, tam gdzie jest to
konieczne, przed instalacjg w parowych lub innych wysokotemperaturowych zastosowaniach.

Okresli¢ prawidiowe miejsce zainstalowania i kierunek przeptywu czynnika roboczego. Preferowany jest montaz
zaworu na poziomym odcinku rurociggu, z sitownikiem u goéry (patrz rysunek 3). Montujac sitownik do korpusu
zaworu stosowac sig do instrukcji montazu i konserwaciji sitownika.

Obejscia: przed i za zaworem regulacyjnym w linii technologicznej zaleca si¢ zamontowaé zawory odcinajgce.
W uzasadnionych przypadkach mozna wykonac¢ obejscie z recznie regulowanym zaworem.Umozliwi to reczne
sterowanie procesem za pomocag zaworu obej$ciowego w czasie odcigcia i konserwacji gtdbwnego zaworu
pneumatycznego.

Korpus zaworu nie moze by¢ narazony na naprgzenia. W razie potrzeby zainstalowa¢ odpowiednig konstrukcje
wsporczg. Uwaga: Zawory o $rednicach DN125 do DN300 montowane na pionowych rurociggach na pewno beda
wymagac konstrukcji wsporczej pod sitownik.

Wokét zaworu nalezy zapewni¢ wystarczajgcy ilo$¢ wolnej przestrzeni do tatwego demontowania sitownika z korpusu
zaworu (w celach konserwacyjnych).

Odcig¢ doptyw czynnika do fragmentu instalacji, w ktérym montowany jest zawér. Sprawdzi¢ stan rurociggu, usungé
ewentualne zabrudzenia, kamien itp. Jakiekolwiek zanieczyszczenia, ktére przedostatyby sie do wnetrza zaworu,
mogg uszkodzi¢ powierzchnie grzybka/gniazda i spowodowac utrate szczelnosci zaworu.

Powoli odkreci¢ zawory odcinajgce, az ustalg si¢ normalne warunki eksploatacyjne.

Sprawdzi¢, czy nie pojawity sie jakie$ przecieki i czy zawor pracuje prawidtowo.

TX L XDv

Zawoér GCV

Rys. 3

-~

Zawor
odcinajacy

*

Zawor
Zawor odcinajacy
przeciwprézniowy
zalecany do instalacji

parowych.
o Zawor obejsciowy
Obejscie (obejscie poziome)
Rys. 4
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Konserwacja: DN15 do DN100

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, ,,Bezpieczenstwo”.

Ostrzezenie dotyczace zaworow ze stali nierdzewnej
Stal nierdzewna 316, stosowana w konstrukcji tych produktéw, jest bardzo podatna na zacieranie sie i
zgrzewanie na zimno — dotyczy to zwlaszcza elementéw gwintowanych i ciasno pasowanych. Jest to
naturalna cecha tego materiatu, dlatego tez podczas demontazu imontazu nalezy zachowa¢ duzg ostroznosé.
Jesli w danym zastosowaniu jest to tylko mozliwe, przed montazem zaleca sie lekko przesmarowaé
stykajace sie powierzchnie smarem na bazie PTFE.

Informacje ogéine

W trakcie normalnej eksploatacji niektére czesci zaworu podlegajg zuzyciu. Zawér nalezy poddawac regularnym
przegladom i zuzyte czesci wymienia¢ w miare potrzeb. Czestotliwos$¢ przegladéw inspekcyjnych i konserwacyjnych
powinna by¢ uzalezniona od warunkéw eksploatacyjnych. W niniejszym rozdziale opisano procedury wymiany
uszczelnien, wrzecion, grzybkéw, gniazd i mieszkdéw zaworéw. Wszelkie czynnosci konserwacyjne mozna wykonacé
bez demontazu korpusu zaworu z linii.

Co rok

Raz na rok nalezy skontrolowa¢ normalne zuzycie zaworu w eksploatacji i wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci
takie jak grzybek, wrzeciono i gniazdo zaworu oraz uszczelnienie dtawnicy, positkujgc sie przy ich zamawianiu
informacjami podanymi w rozdziale 6 ,Cze$ci zamienne”.

Uwaga 1: wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe ulegajg zuzyciu w normalnej eksploatacji. Dlatego tez
zalecamy ich prewencyjng wymiang podczas kazdej dorocznejinspekcji, aby zapobiecich awarii w trakcie eksploatacii.

Uwaga 2: zalecana jest wymiana wszystkich uszczelnien migkkich i uszczelek po kazdym demontazu zaworu.

Tabela 1, momenty sity zalecane przy dokrecaniu srub pokryw zaworéw regulacyj-
nych o srednicach z zakresu DN15 — DN100

Moment dokrecajacy [ \
Rozmiar zaworu (Nm) O O
GCV LE LEA, KE 1 3

i KEA
DN15 — DN25 70 100
DN32 - DN50 90 130
4 2

DN65 — DN80 110 130 O O
DN100 110 130 k j

Rys. 5 Kolejnos¢ dokrecania srub
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Demontaz pokrywy zaworu

Uwaga:ponizszg procedure nalezy wykonac¢ przed kazda opisang nizej procedurg konserwacyjna.

Upewni¢ sig, ze ci$nienie w zaworze zostato obnizone do atmosferycznego i w zaworze nie ma medium, a
nastepnie zamkng¢ zawory odcinajace przed i za zaworem regulacyjnym.

Przestroga: demontujgc odciety zawér nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ na wypadek, gdyby zamkniety w nim
czynnik znajdowat sie pod jakim$ szczatkowym cisnieniem.

Zdemontowac sitownik z zaworu. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.
Odkreci¢ nakretke dtawnicy (18).

Odkreci¢ i zdemontowac nakretki pokrywy (27) albo $rube, jesli jest to zawér LE.

Zdemontowac pokrywe (2) i zesp6t grzybka z wrzecionem (8).

Zdemontowac i ztomowacé uszczelnienie korpusu.

Wymiana uszczelnienia dlawnicy PTFE (patrz rys. 8)

Odkreci¢ przeciwnakretke (3) i nakretke dtawnicy (18), zdemontowac o-ringi (15) i (17), wyja¢ pierécien zgarniajacy
(19) z nakretki dtawnicy. Upewnic sig, ze rowki sg czyste i nieuszkodzone. Zatozy¢ nowe elementy uszczelniajgce.
O-ringi zaleca sig przesmarowa¢ smarem silikonowym.

Zdemontowac i ztomowacé elementy dtawnicy (9, 10, 12 i 14).
Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 8 zatozy¢ nowe elementy dtawnicy.

Zwroci¢ uwage, ze dolne prowadzenie musi by¢ zatozone zaokraglong krawedzig do dotu.Podczas montazu
pierscienie uszczelniajgce typu V powinny by¢ wktadane w prawidtowym kierunku (patrz rysunek 8), po jednej
naraz, aby utatwi¢ proces montazu.

Natozy¢ niewielkg ilo$¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed wkreceniem jej o dwa lub trzy obroty. Na tym
etapie uszczelnienie nie moze by¢ mocno $cisnigte.

Przed koncowym dokreceniem dtawnicy zatozyé pokrywe zaworu wg instrukcji w rozdziale 4.6.

Wymiana grafitowego uszczelnienia dtawnicy (patrz rys. 9)

Odkreci¢ przeciwnakretke (3) i nakretke dtawnicy (18), wyjac pierscien zgarniajacy (19) z nakretki dtawnicy.
Upewni¢ sig, ze rowki sg czyste i nieuszkodzone. Zatozy¢ nowe elementy uszczelniajgce.

Zdemontowac i zachowac gérng prowadnice stelitowana (9), zdemontowac i ztomowac uszczelnienie grafitowe
(14). Wyja¢ tuleje dystansowg i prowadnice dolng (16). Oczysci¢ i skontrolowac te elementy i gérng prowadnice,
wymieni¢ kazdag cze$¢ wykazujgca $lady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 10 zatozy¢ nowe elementy dfawnicy.

Zwréci¢ uwage, ze prowadzenie dolne musi by¢ zatozone zaokraglong krawedzig do dotu. Uszczelki grafitowe
zaktadac tak, aby przecigcie w kolejnej byto przesuniete o 90° w stosunku do poprzednie;j.

Natozy¢ niewielkg ilo$¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed przykreceniem jej w wystarczajgcy sposéb do
gniazda i umocowac¢ uszczelnienie bez uciskania.

Przed koncowym dokreceniem dtawnicy zatozyé pokrywe zaworu wg instrukcji w rozdziale 4.6.
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4.5 | Demontaz i ponowny montaz zespotu
wrzeciona, grzybka i gniazda zaworu

= Zdemontowac tuleje dociskowg (5) i gniazdo (6).

@@@

0

= Zdemontowa¢ i zeztomowac tylng uszczelke gniazda (7).

= Oczysci¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie.

= Oczysci¢ i skontrolowa¢ gniazdo oraz zespét grzybka/wrzeciona,
wymieni¢ kazdy element wykazujgcy $lady zuzycia lub uszkodzenia.

Uwaga: Zadrapania lub osady kamienia kotlowego na wrzecionie
powoduja przedwczesne zuzycie uszczelnienia dtawnicy, a zarysowania
badz uszkodzenia powierzchni styku gniazda i grzybka skutkujg
przeciekami wyzszymi niz podane w specyfikacji zaworéw.

= Zatozy¢ do korpusu nowg uszczelke gniazda (7), a nastepnie gniazdo
(6).

= Zatozy¢ klatkg (5) wycieciami na przeptywajacy strumien do dotu i
upewnic sie, ze spoczeta w gniezdzie prosto, nie przechylajgc sie na (=)
korpus zaworu.

6@ O ol

Rys. 11
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Ponowny montaz pokrywy zaworu

Zachowaj ostroznosé¢: Ponizszg procedure nalezy wykonaé $cisle wg wytycznych, aby zapewni¢ prawidtowy
ponowny montaz zaworu regulacyjnego. Po zamontowaniu pokrywy nalezy wykonac nizej opisane testy, aby upewni¢
sie, ze grzybek ma swobode ruchu w gniezdzie zaworu.

= Zatozyé nowg uszczelke pokrywy.

= Zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ nowego uszczelnienia dfawnicy, wsungé wrzeciono w pokrywe, ustawiajgc
grzybek w najnizszej dolnej pozycji, w ktérej gérny gwint wrzeciona nie chowa sie jeszcze w obszar uszczelki.

= Zatozy¢pokrywe z zespotem wrzeciona na korpus zaworu, umieszczajac grzybek centralnie w gniezdzie zaworu.

= Utrzymujac grzybek na jego miejscu w gniezdzie, popchna¢ pokrywe w dot na korpus zaworu.

=  Wkrecajac nieuzbrojong dtonig nakretki pokrywy zabezpieczy¢ jg na korpusie, wedtug krokéw 1 do 7 zgodnie
z ponizszymi zdjeciami:

Zamontowaé nakretki. Palcami dokrgca¢ réwnomiernie Wysung¢ wrzeciono do géry do
parami przeciwlegte nakretki najwyzszego potozenia.

Powtdrzy¢ kroki 1-4
aby utatwi¢ utozenie sie
elementéw wewnetrznych,
w ostatniej fazie dokrecajgc
palcami poszczegdlne
nakretki do konca.

Nastepnie mocno i energicznie
wepchngc¢ wrzeciono catkowicie
w dét.
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Uzywajac klucza ptaskiego, Po kazdej serii dokrecania Nastepnie mocno i energicznie

dokrecac lekko i rownomiernie podnies$¢ wrzeciono do wepchng¢ wrzeciono catkowicie
kazda ze $rub o kat 45°, wedtug najwyzszego potozenia. w dot.

sekwencji jak na rysunku 5, na

stronie 37.

Uwaga: W przypadku uszczelnienia grafitowego: po wykonaniu kilkuset
cykli pracy (gdy uszczelnienie w petni sig utozy) skontrolowa¢ i w razie
potrzeby dokreci¢ dtawnice.

Powtarza¢ kroki 5, 6 i 7 do ro(wnomiernego dociggnigecia $rub pokrywy.

Ponownie powtarzac¢ kroki 5, 6 i 7 przy uzyciu klucza dynamometrycznego nastawionego na 10% zalecanego
momentu sity.

Kolejno powtarza¢ kroki 5, 6 i 7, stopniowo zwiekszajgc wartos¢ momentu na 20%, 40%, 60%, 80% i w koncu
100% zalecanego momentu (wg tabeli 1).

Wyciagna¢ grzybek z gniazda, obréci¢ o 120° i powoli wpychaé z powrotem w kierunku gniazda obserwujac,
czy nie pojawig sie jakie$ opory w momencie zetknigcia grzybka z gniazdem.

Te operacje powtorzy¢ trzy razy.

Odczucie oporu przy zetknieciu grzybka z gniazdem wskazuje ich
nieosiowos¢ i nalezy wéwczas ponownie wykonac¢ catg procedure.

Dociggna¢ nakretke dtawnicy (18) az:

i) W przypadku uszczelnienia PTFE: dojdzie do kontaktu metal-metal
z pokrywa.
i) W przypadku uszczelnienia grafitowego: szczelina miedzy dolng

powierzchnig kotnierza nakretki a gérng powierzchnig pokrywy
zmaleje do 3 mm. Patrz rys. 12

Zamontowac¢ nakretke zabezpieczajaca (3).

Zatozy¢ sitownik.
Uruchomi¢ zawér na linii.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ na diawnicy.
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Zawory z uszczelnieniem mieszkowym

Uwaga: w zaworach tego typu podstawowg role uszczelniajgca petni dtawnica mieszkowa.Przecieki po wrzecionie
wskazujg na uszkodzenie dtawnicy mieszkowe;.

4.7.1 Wymiana zespotu mieszka typu (B) i (C)

Zamkng¢ zawory odcinajgce za i przed zaworem
regulacyjnym.
Przestroga: demontujac odciety zawor, zachowac ostroznosé
na wypadek gdyby uwiezione w nim media znajdowaly sie
pod jakims szczatkowym cisnieniem migdzy dwoma zaworami
odcinajgcymi.

Zdemontowac sitownik z zaworu. Patrz instrukcje montazu i
konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajacy (3).
Odkreci¢ nakretke dtawnicy (18).
Odkreci¢ i zdemontowac 4 nakretki pokrywy (27).

Ostroznie zdemontowaé¢ pokrywe, odstaniajac zespot
grzybka/wrzeciona.

Odkreci¢ dolne nakretki (7) i zdjg¢ z korpusu zaworu
obudowe mieszka.

Chwyci¢ wrzeciono od géry. Popychajgc wrzeciono (8) w dot,
odkry¢ przeciwnakretke (26). Odkreci¢ przeciwnakretke, a
nastepnie odkreci¢ grzybek od wrzeciona.

Zdemontowacé i wymieni¢ mieszek (21) z obudowy mieszka
(29).

Wepchnaé wrzeciono (8) tak, aby odstoni¢ gwint i uzywajac
kleju do gwintéw Loctite 620, wkreci¢ nowy grzybek.
Momentem 20 Nm dociggna¢ przeciwnakretke (26).

Wymieni¢ uszczelke gniazda (patrzrozdziat4.2.1)iuszczelke
pokrywy (4), a nastepnie przykreci¢ pokrywe mieszka do
korpusu zaworu. Dokreci¢ palcamikolejne $ruby, patrzuwaga
pod ustawieniem momentu dokrecania nakretek pokrywy
(tabela 1, strona 41).

Zgodnie zwytycznymiw rozdziale 4.2 zatozy¢ nowe uszczelki
wrzeciona.

Natozy¢ pokrywe zaworu (2) na wrzeciono (8), wkreci¢ sruby
(27), dociagna¢ je dokrecajac kolejno w w/w sekwencji z
maksymalnym momentem obrotowym z tabeli 1.

Uruchomi¢ zawdér na linii.

Sprawdzi¢ szczelnos$¢ na dtawnicy.
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4.7.2 Wymiana zespotu mieszka typu (D)

Wazne: zamawiajgc mieszek, nalezy zamowi¢ rowniez uszczelki.

Zamkna¢ zawory odcinajgce za i przed zaworem regulacyjnym.

Zdemontowac sitownik z zaworu. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.

Odkrecic¢ kolejno: przeciwnakretke (8), nakretke dlawnicy
(9), element dystansowy nakretki dtawnicy (19), kotek
ustalajacy (16).

Przestroga: demontujgc odcigty zawér zachowaé
ostrozno$¢ na wypadek, gdyby uwigziony w nim ptyn
znajdowat sie pod jakim$ szczgtkowym cinieniem
miedzy korpusem zaworu a zespotem mieszka(5).

Odkreci¢ nakretki pokrywy (15), korpus (2). Zdjaé
pokrywe i mieszek lub, jezeli mieszek ma pozosta¢ na
miejscu, docisng¢ wrzeciono i zdjg¢ pokrywe.

Wyjac¢ zespdt mieszka (5), tuleje dociskowa (20), gniazdo
(4) oraz uszczelke (7).

Oczysci¢ powierzchnie uszczelki (7), gniazdo (4),
uszczelke pokrywy (12), a nastepnie zdjaé uszczelnienie
grafitowe (17).

Ponownie zamontowac¢ kolejno: uszczelke gniazda (7),
gniazdo (4), tuleje dociskowg (20), uszczelke pokrywy
(12), zespot mieszka (5), uszczelkg pokrywy mieszka
(13).

Oczysci¢ wnetrze obudowy mieszka (2) ze szczegdinym
uwzglednieniem powierzchni wspoétpracujgcych z
uszczelkg pokrywy mieszka.

Umiesci¢ obudowe mieszka (2) tak, aby otwor na kotek
ustalajgcy (16) pokrywat sie z ptaskg czescig zespotu
mieszka (5).

Dokreci¢ kotek ustalajacy (16) z sita rowna dokreceniu
palcami, dokrecic¢ element dystansowy nakretki dtawnicy
(19) z momentem wskazanym w tabeli 1 (strona 37),
wiozy¢ nowe uszczelnienie grafitowe (17) i dokreci¢
nakretke dtawnicy (9).

Wepchna¢ grzybek do gniazda, aby uzyskaé prawidtowe
utozenie wszystkich elementéw, a nastepnie dokreci¢
kolejno z momentem zalecanym wskazanym w tabeli
1. Ponownie zamontowa¢ nakretki (15) i obudowe
mieszka (2).

Ponownie zamontowa¢ sitownik. Patrz instrukcje
montazu i konserwacji dotyczace sitownikow firmy
GESTRA. Uwaga: aby unikng¢ uszkodzenia mieszka,
nie przekrecac trzpienia.

819882-00

8
9
19 17
13 16
2
5

15
20

12

47
Rys. 14

IM-S45-08-PL-ISS1
CTLS



Konserwacja: DN125 do DN300

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1, ,,Bezpieczenstwo”.

Informacje og.lélne

W trakcie normalnej eksploatacji niektore czesci zaworu podlegajg zuzyciu. Zawér nalezy poddawac regularnym
przegladom i zuzyte czesci wymienia¢ w miare potrzeb. Czestotliwos$¢ przeglagddw inspekcyjnych i konserwacyjnych
powinna by¢ uzalezniona od warunkéw eksploatacyjnych. W niniejszym rozdziale opisano procedury wymiany
uszczelnien, wrzecion, grzybkow i gniazd zawordéw. Wszelkie czynnosci konserwacyjne mozna wykonaé¢ bez
demontazu korpusu zaworu z linii.

Uwaga: zalecana jest wymiana wszystkich uszczelek i uszczelnien miekkich gniazda po kazdym demontazu.

Co rok

Raz na rok nalezy skontrolowa¢ normalne zuzycie zaworu w eksploatacji i wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci
takie jak grzybek, wrzeciono i gniazdo zaworu oraz uszczelnienie dtawnicy, positkujac sie przy ich zamawianiu
informacjami podanymi w rozdziale 6 ,Cze$ci zamienne”.

Uwaga 1: wysokotemperaturowe uszczelnienia grafitowe ulegajg zuzyciu w normalnej eksploatacji. Dlatego tez
zalecamy ich prewencyjng wymiane podczas kazdej dorocznejinspekcji, aby zapobiec ich awarii w trakcie eksploataciji.

Uwaga 2: zalecana jest wymiana wszystkich uszczelnien migkkich i uszczelek po kazdym demontazu zaworu.

Tabela 2 Momenty dokrecajace zalecane przy dokrecaniu srub pokryw zaworéw regulacyjnych o
srednicach z zakresu DN125 — DN300

DN125 DN150 DN200 do DN300
KE 203 Nm 211 Nm 265 Nm
KEA - 245 Nm 365 Nm

Rys. 15 DN125-DN300
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5.2

5.3
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Demontaz pokrywy zaworu

Uwaga: ponizszg procedure nalezy wykonac¢ przed kazda opisang nizej procedurg konserwacyjna.

Upewni€ sig, ze ci$nienie w zaworze zostato obnizone
do atmosferycznego i w zaworze nie ma medium, a
nastgpnie zamkna¢ zawory odcinajgce przed i za
zaworem regulacyjnym.

Przestroga: demontujgc odciety zawor nalezy zachowac
ostrozno$¢ na wypadek, gdyby zamkniety w nim czynnik
znajdowat sie pod jakim$ szczgtkowym cisnieniem
pomiedzy zaworami odcinajgcymi.

Zdemontowac sitownik z zaworu. Patrz instrukcje
montazu i konserwacji dotyczace sitownikoéw firmy
GESTRA.

Odkreci¢ nakretke dtawnicy (11).
Odkreci¢ i usung¢ nakretki pokrywy (21).

Zapomoca odpowiedniego sprzetu podnoszacego zdjgé
pokrywe (2) z zespotem grzybka/wrzeciona (3).
Uwaga: w przypadku zaworéw odcigzonych tuleja
dociskowa bedzie prawdopodobnie dotgczona do
grzybka (ze wzgledu na $ciste dopasowanie uszczelki
elementu odcigzajgcego).

Wymiana uszczelnienie dlawnicy PTFE (patrz rys. 18)

Zdja¢ nakretke blokujaca z wrzeciona (20), i wyjaé zespdt grzybka/trzpienia (z koszykiem w wersjach odcigzonych).

Zdjgc¢ uszczelki o-ring (17 i 18) z nakretki dfawnicy. Upewni¢ sie, ze rowki sg czyste i nieuszkodzone. Zatozy¢
nowe elementy uszczelniajgce. O-ringi zaleca sie przesmarowac¢ smarem silikonowym.

Wyja¢ uszczelnienie PTFE (12) i zZtomowac¢ je. Zdemontowa¢ ostroznie wszystkie metalowe komponenty,
podktadke (14), sprezyne(8), prowadnice (9) i elementy dystansowe (10), notujac, ile komponentéw zostato
usunietych, poniewaz ich liczba bedzie ré6zna w zaleznos$ci od rozmiaru zaworu. Oczysci¢ i skontrolowac te
komponenty, wymieni¢ kazdy wykazujacy $lady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 17 zatozy¢ nowe elementy dtawnicy.

Zwroci¢ uwage, ze dolne prowadzenie musi byé zatozone zaokraglong krawedzig do dotu. Podczas mocowania
pierécieni uszczelniajgcyh typu V nalezy pamieta¢, ze powinny byé one montowane po jednej naraz (patrz
rysunek 19). Po zatozeniu dwéch lub trzech uszczelek typu V moze by¢ konieczne docisnigcie sprezyny i
gniazda za pomocg nakretki dtawnicy i powtodrzenie tej czynnosci po zatozeniu kolejnych uszczelek az wszystkie
komponenty PTFE bedg na swoim miejscu.

Natozy¢ niewielka ilo$¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed wkreceniem jej o dwa lub trzy obroty. Na tym
etapie uszczelnienie nie moze by¢ mocno Scisniete.

Przed koncowym dokreceniem dtawnicy zatozyé pokrywe zaworu wg. instrukcji w rozdziale 5.6.

Skos$ne przeciecie

QOO0

Rys. 17
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Wymiana grafitowego uszczelnienia dltawnicy (patrz rys. 20)

Zdja¢ nakretke blokujacg z wrzeciona (20), i wyja¢ zespdt grzybka/wrzeciona (z koszykiem w wersjach
odcigzonych).

Wyja¢ uszczelnienie grafitowe (26) i ztomowac je. Zdemontowaé ostroznie wszystkie metalowe komponenty,
podkiadke (14) i elementy dystansowe (10), notujac, ile komponentéw zostato usunietych, poniewaz ich liczba
bedzie ré6zna w zaleznosci od rozmiaru zaworu. Oczysci¢ i skontrolowa¢ te komponenty, wymienié¢ kazdy
wykazujacy s$lady zuzycia lub uszkodzenia.

Oczysci¢ komore dtawnicy i w kolejnosci pokazanej na rys. 17 zatozy¢ nowe elementy dfawnicy.
Zwroci¢ uwage, ze dolne prowadzenie musi by¢ zatozone zaokraglong krawedzig do dotu. Uszczelki grafitowe
zaktadac tak, aby przeciecie w kolejnej byto przesunigte o 90° w stosunku do poprzednie;j.

Natozy¢ niewielkg ilo$¢ smaru na gwint nakretki dtawnicy przed przykreceniem jej w wystarczajacy sposob do
gniazda i umocowac uszczelnienie bez uciskania.

Przed kofhcowym dokreceniem dtawnicy zatozy¢ pokrywe zaworu wg. instrukcji w rozdziale 5.6.

17

26

14

10
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L (@
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Demontaz/ponowny montaz grzybka z wrzecionem i gniazda
5.5.1 Zawory nieodcigzone

Postugujac sie stosownym sprzetem dzwigowym zdemontowac zespot wrzeciona/grzybka (3).
Zdemontowac tuleje dociskowa (4) i gniazdo (6).

Zdemontowac i zeztomowac uszczelke gniazda (16).

Oczysci¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie.

Oczysci¢ i skontrolowa¢ gniazdo oraz zesp6t grzybka/wrzeciona, wymieni¢ kazdy element wykazujacy $lady
zuzycia lub uszkodzenia.

Uwaga: zadrapania lub osady kamienia kottowego na wrzecionie powodujg przedwczesne zuzycie uszczelnienia
dtawnicy, a zarysowania badz uszkodzenia powierzchni styku gniazda i grzybka skutkujg przeciekami wyzszymi
niz podane w specyfikacji zaworéw.

Zatozy¢ do korpusu nowg uszczelke gniazda (16), a nastepnie gniazdo (6).

Zatozy¢ klatke (4) wycieciami na przeptywajgcy strumien do dotu i upewnié sie, ze spoczat w gniezdzie prosto,
nie przechylajgc sie na korpus zaworu.

Opusci¢ zespot wrzeciona/grzybka pod katem prostym na pierscien gniazda upewniajgc sie, ze wrzeciono stoi
pionowo.

5.5.2 Zawory odcigzone

Postugujac sie stosownym sprzetem dzwigowym, zdemontowaé zespét wrzeciona/grzybka (3), uwazajac, aby
tuleja dociskowa nie wpadta z powrotem do korpusu zaworu.

Zdemontowac i ztomowaé gérng uszczelke tulei dociskowej (19).
Zdemontowac i ztomowacé uszczelke (31) elementu odcigzajacego.
Wyja¢ gniazdo (6).

Zdemontowac i ztomowacé uszczelke gniazda (16).

Oczysci¢ wszystkie elementy, w tym komore gniazda w korpusie.

Oczysci¢ i skontrolowa¢ tuleje dociskowg, gniazdo oraz zespdt grzybkal/trzpienia, wymieni¢ kazdy element
wykazujacy $lady zuzycia lub uszkodzenia. Uwaga: zadrapania lub osady kamienia kottowego na wewnetrznej
powierzchnituleilub nawrzecionie powodujg przedwczesne zuzycie uszczelnien, a zarysowania bgdz uszkodzenia
powierzchni styku gniazda i grzybka skutkujg przeciekami wyzszymi niz podane w specyfikacji nowych zaworéw.

Zatozy¢ do korpusu nowg uszczelke gniazda (16) a nastgpnie gniazdo (6).

Zatozy¢ klatke (4) wycieciami na przeptywajacy strumien do dotu i upewni¢ sig, ze spoczat w gniezdzie prosto,
nie przechylajgc sie na korpus zaworu.

Zatozy¢ nowg uszczelke (31) elementu odcigzajgcego do rowka grzybka.

Wsung¢ zespot grzybka i wrzeciona do tulei dociskowej uwazajac, aby podczas tej czynnosci nie uszkodzi¢
uszczelnienia odcigzenia. Uwaga: niewielka ilos¢ smaru silikonowego na wewnetrznej powierzchni tulei
dociskowej utatwi montaz. Zespot grzybka i wrzeciona powinien daé sie tatwo przesuwacé w goére i w dét wewnatrz
tulei dociskowej pod dziataniem umiarkowane;j sity reki az do osadzenia grzybka w gniezdzie.

Zatozy¢ nowg uszczelke (19) tulei dociskowe;j.
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Ponowny montaz pokrywy zaworu

Zatozy¢ nowa uszczelke pokrywy (15).

Uzywajac whasciwych urzgdzen podnoszgcych, ostroznie opusci¢ pokrywe na wrzeciono zaworu. Nalezy uwazac,
aby na tym etapie nie uszkodzi¢ nowego uszczelnienia dtawnicy. Uwaga: zwrdéci¢ uwage, aby otwér montazowy
sitownika miat orientacje zgodng z osig przeptywu zaworu.

Dokreci¢ recznie nakretki pokrywy (21), aby zamocowac¢ pokrywe na jej miejscu.

Unie$¢ zespdt grzybka i wrzeciona, a nastgpnie mocno wcisngé go z powrotem do gniazda, aby wyréwnaé
elementy wewnetrzne. Powtorzy¢ te czynno$c¢ jeszcze dwa razy. Ponownie dokreci¢ recznie wszystkie nakretki
pokrywy.

Poddac¢ wrzeciono obcigzeniu (najlepiej zatozy¢ sitownik), a nastgpnie ponownie dokreci¢ nakretki pokrywy
zgodnie z podang kolejnoscig (patrz rysunek 15 i tabela 2).

Dokreci¢ w odwrotnej kolejnosci nakretki pokrywy z 30% wymaganego momentu dokrecania (patrz rysunek 15
i tabela 2).

Powtérzy¢ powyzszg czynnos$é, stosujgc 60% wymaganego momentu dokregcania.
Powtdrzy¢ powyzszg czynnos$é, stosujgc maksymalny moment sity dla odpowiedniego rozmiaru zaworu.

Unie$¢ zespot grzybka i wrzeciona i mocno wcisngé go z powrotem do gniazda, powtoérzy¢ te czynnosci jeszcze
dwa razy.

Dociggna¢ nakretke dtawnicy (11) az:
i) W przypadku zespotu dtawnicy PTFE: dojdzie do kontaktu metal-metal z pokrywa.

ii) W przypadku zespotu dtawnicy i grafitu: szczelina miedzy dolng powierzchnig kotnierza nakretki a gérng
powierzchnig pokrywy zmaleje do 3 mm. Patrz rys. 23

Zamontowac¢ nakretke zabezpieczajacy (20).
Zatozy¢ sitownik.
Uruchomi¢ zawor na linii.

Sprawdzi¢ szczelno$é na diawnicy.

Uwaga: W przypadku uszczelnienia grafitowego: po wykonaniu kilkuset cykli pracy (gdy uszczelnienie w petni sie
utozy) skontrolowac i w razie potrzeby dokreci¢ dtawnice.

Rys. 23
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Rys. 24 Zawor odciazony

Rys. 25 Zawor z przedtuzona pokrywa
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Czesci zamienne

Czesci zamienne

GCV DN15—DN100

Dostepne czesci zamienne pokazano ciggta linig na rysunku obok. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym nie

sg dostarczane jako czesci zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje
sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — serie Ki L

Nakretka mocujaca sitownik A
Komplet uszczelek (zawory bez uszczelnienia mieszkowego) B,G
Zestawy Z pierscieniami PTFE typu V i kompletem uszczelek Cc
uszczelniajace
diawnicy Z uszczelnieniami grafitowymi i kompletem uszczelek C2
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe C1
* Wykonanie statoprocentowe (dostarczane bez uszczelek) D,E
Grzybek z Wykonanie szybkootwierajace i zestaw gniazda (dostarczane bez uszczelek) D1, E
wrzecionem * Wykonanie liniowe (dostarczane bez uszczelek) D2, E
Miekkie uszczelnienie PTFE lub PEEK H
B, G, C1
Uszczelnienie dtawnicy i uszczelka pokrywy B,G,C
B, G, C2
Zestaw uszczelnien elementu odciazajacego (czgs$¢ nie pokazana narys.)
Gniazdo z migkkim uszczelnieniem H1

* Wskazac, czy zredukowane czesci zaworu stykajg sie z przeptywajgcym ptynem.

Sposob zamawiania czesci zamiennych

Nalezy zawsze zamawia¢ czes$ci zamienne, korzystajac z opisu podanego w kolumnie ,Dostepne czeséci zamienne”

i podajgc rozmiar oraz typ zaworu wigcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 — zestaw uszczelnienia PTFE do dwudrogowego zaworu regulacyjnego GESTRA 1" GCV LEA31

PTSUSS.2 Cv 12.

Sposob montowania czesci zamiennych

Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czes$cig zapasows.
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Czesci zamienne

GCV o rozmiarze DN15 do DN100 z uszczelnieniem mieszkowym (B i C)
Dostepne czesci zamienne pokazano ciggtg linig na rysunku obok. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym nie
sg dostarczane jako czesci zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zamoéwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje
sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — KE i KEA

Nakretka mocujaca sitownik A
Komplet uszczelek (uszczelnienie mieszkowe) B, G
Zestaw
uszczelniajacy Z uszczelnieniami grafitowymi i kompletem uszczelek Cc2
dtawnicy
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe C1
* Wykonanie statoprocentowe (dostarczane bez uszczelek) D3, E
Zestaw grzybek
z wrzecionem i * Wykonanie szybkootwierajace (dostarczane bez uszczelek) D4, E
gniazdo
* Wykonanie liniowe (dostarczane bez uszczelek) D5, E
Zestaw uszczelnienia mieszkowego F
Migkkie uszczelnienie gniazda PTFE lub PEEK H
B, G, C1
Uszczelnienie dtawnicy i uszczelka pokrywy B,G,C
B, G, C2

Zestaw uszczelnien elementu odciazajacego (czg$¢ nie pokazana na rys.)

Gniazdo z migkkim uszczelnieniem H1

* Wskaza¢, czy zredukowane czesci zaworu stykajg sie z przeptywajacym ptynem.

Sposdb zamawiania czesci zamiennych
Nalezy zawsze zamawia¢ czesci zamienne, korzystajgc z opisu podanego w kolumnie ,Dostepne czesci zamienne”
i podajgc rozmiar oraz typ zaworu wtgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 — zestaw uszczelnienia dtawnicy PTFE do dwudrogowego zaworu regulacyjnego GESTRA 1" GCV
KEA31B TSUSS.2 Cv 12.

Sposéb montowania czesci zamiennych
Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czgscig zapasowa.
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Czesci zamienne

GCV z uszczelnieniem mieszkowym (D)

Dostepne czes$ci zamienne pokazano ciggta linig na rysunku obok. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym nie

sg dostarczane jako cze$ci zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zaméwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje
sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — LEA_D, LFA_DiLLA_D

Nakretka mocujaca sitownik A
Komplet uszczelek (zawory bez uszczelnienia mieszkowego) B, G
Zestav.v uszczelniajacy Z uszczelnieniami grafitowymi i kompletem uszczelek c2
dlawnicy
* Wykonanie statoprocentowe (dostarczane bez uszczelek) D3, E
iZ;z::::igrzybek z wrzecionem do zaworu szybkootwierajacego (dostarczane bez uszczelek) D4, E
do zaworu liniowego (dostarczane bez uszczelek) D5, E
Zestaw uszczelnienia mieszkowego F
Migkkie uszczelnienie gniazda PTFE lub PEEK H
Zestaw uszczelnien elementu odcigzajacego (czes¢ nie pokazana na rys.)
Gniazdo z migkkim uszczelnieniem H1

* Wskazaé, czy zredukowane czesci zaworu stykajag sie z przeptywajacym ptynem.

Sposob zamawiania cze$ci zamiennych

Nalezy zawsze zamawiac cze$ci zamienne, korzystajgc z opisu podanego w kolumnie ,Dostepne czgsci zamienne”

i podajgc rozmiar oraz typ zaworu wtgcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 — zestaw uszczelnienia dtawnicy PTFE do dwudrogowego zaworu regulacyjnego GESTRA 1" GCV

LEA31B TSUSS.2 Cv 12.

Sposob montowania czesci zamiennych

Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czgscig zapasows.
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Czesci zamienne

Nieodciazony zawér GCV DN125 do DN300

Dostepne czegsci zamienne pokazano ciggta linig na rysunku obok. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym nie

sg dostarczane jako cze$ci zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zaméwienia na czesci zamienne nalezy poda¢ wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje
sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — jedynie seria K

Komplet uszczelek B, G
Uszczelnienie dlawnicy Uszczelki PTFE pierscienie typu V Cc
zestawy Uszczelnienie grafitowe C2
Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe Cc1

* Wykonanie statoprocentowe (dostarczane bez uszczelek) D,E
Grzybek z wrzecionem z\gl;tz)g;:;e szybkootwierajace i zestaw gniazda (dostarczane bez D1,E

* Wykonanie liniowe (dostarczane bez uszczelek) D2, E
Migkkie uszczelnienie gniazda PTFE lub PEEK H
Zestaw do konwersji gniazda z migkkim uszczelnieniem (metal-PTFE lub metal-PEEK) J

Klatka

Sruba zaciskowa sitownika (cze$¢ niepokazana)

* Wskaza¢, czy zredukowane czesci zaworu stykajg sie z przeptywajgcym ptynem.

Sposéb zamawiania czesci zamiennych

Nalezy zawsze zamawiac¢ czesci zamienne, korzystajac z opisu podanego w kolumnie ,Dostepne czes$ci zamienne”

i podajgc rozmiar oraz typ zaworu wigcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 — zestaw uszczelnien uszczelnienia dtawnicy PTFE do dwudrogowego zaworu regulacyjnego

GESTRADN150 GCV PTSUSS .2 K,, 370.

Sposé6b montowania czesci zamiennych

Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czg$cig zapasowa.
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Catkowita liczba elementéw dystansowych

Zawory DN125 = 0 elementéw dystansowych

Zawory z Zawory DN150 = 1 elementow dystansowych c2
uszczelnieniem
PTFE DN200
Zawory DN250 = 4 elementy dystansowe
DN300 Element
dystansowy
Zawory DN125 = 2 elementy dystansowe
Zawory z Zawory DN150 = 3 elementy dystansowe
Inieni
uszczelnieniem DN200 D2
grafitowym
Zawory DN250 = 6 elementy dystansowe
DN300

J
Rysunek ztozeniowy
gniazda z migkkim
uszczelnieniem
Rys. 29 Zawér nieodcigzony
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Czesci zamienne

Odcigzony GCV DN125 do DN300

Dostepne czegsci zamienne pokazano ciggtg linig na rysunku obok. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym nie

sg dostarczane jako cze$ci zamienne.

Uwaga: Przy sktadaniu zaméwienia na czesci zamienne nalezy podac wyraznie petny opis produktu, jaki znajduje
sie na etykiecie na korpusie zaworu, poniewaz zagwarantuje to dostarczenie wtasciwych czesci zamiennych.

Dostepne czesci zamienne — jedynie seria K

Komplet uszczelek A'B,G,F

Zestawy Uszczelki PTFE pierscienie typu V Cc

uszczelniajace

dtawnicy Uszczelnienie grafitowe Cc2

Zestaw do konwersji z uszczelnienia PTFE na grafitowe C1
* Wykonanie statoprocentowe odcigzone (dostarczane bez uszczelek) A,D,E

Zestaw grzybek

z wrzecionem i * Wykonanie szybkootwierajace odcigzone (dostarczane bez uszczelek) A,D1, E

niazdo

9 * Wykonanie liniowe odcigzone (dostarczane bez uszczelek) A,D2, E

Miekkie uszczelnienie gniazda PTFE H

Zestaw adaptacyjny miekkiego uszczelnienia J

Klatka

Sruba zaciskowa sitownika (cze$é niepokazana)

* Wskazaé, czy zredukowane czesci zaworu stykajag sie z przeptywajacym ptynem.

Sposob zamawiania cze$ci zamiennych

Nalezy zawsze zamawiac cze$ci zamienne, korzystajac z opisu podanego w kolumnie ,Dostepne cze$ci zamienne”

i podajgc rozmiar oraz typ zaworu wigcznie z petnym opisem produktu.

Przyktad: 1 — zestaw uszczelnienia dtawnicy PTFE do dwudrogowego zaworu regulacyjnego
GESTRA GCV DN 150 KE43 PTSBSS.2 Kv 370.

Sposoéb montowania czesci zamiennych

Petne instrukcje montazu sg podane w instrukcji montazu i konserwacji dostarczonej wraz z czgs$cig zapasows.
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Catkowita liczba elementéw dystansowych

Zawory DN125 = 0 elementéw dystansowych (=)

Zawory z Zawory DN150 = 1 elementow dystansowych @
uszczelnieniem
PTFE DN200 >
Zawory DN250 = 4 elementy dystansowe @
DN300 =
Zawory DN125 = 2 elementy dystansowe %
-
Zawory z Zawory DN150 = 3 elementy dystansowe 5
Inieni
uszczelnieniem DN200
grafitowym
Zawory DN250 = 6 elementy dystansowe
DN300

Rys. 30 Zawér odcigzony
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