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Bezpieczenstwo

Przeznaczenie

Kierujac sie informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej produktu oraz w karcie
katalogowej, upewnij sie, ze dany produkt jest przeznaczony do zamierzonego zastosowania. Ponizsze
produkty spetniajq wymagania Dyrektywy Cisnieniowej (PED). Produkt nalezy do nastepujacych kategorii
Dyrektywy Cisnieniowej PED:

Produkt Rozmiar Grupa 2 Gr_upa 2
Gazy Ciecze
DN15 — DN25 SEP SEP
QL33
PN16 — zeliwo szare DN32 - DNSO SEP SEP
DN65 — DN100 1 SEP
DN15 — DN25 *SEP *SEP
QL73 DN32 — DN40 *SEP *SEP
PN25 — zeliwo "
sferoidalne DN50 — DN80 1 SEP
DN100 1 *SEP
QL43 DN15 — DN25 *SEP *SEP
PN40 — stal weglowa DN32 *SEP *SEP
QL63 DN40 — DN50 1 SEP
PN40 — stal nierdzewna | DN65 — DN100 1 *SEP

*SEP = nie podlega oznakowaniu CE zgodnie z pkt 4.3 Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej (PED) 2014/68/UE.

1}

)
Iv)

V)

Produkty zostaly zaprojektowane specjalnie do stosowania w instalacjach olejowych nosnikéw ciepta,
pary wodnej, sprezonego powietrza i pary lub kondensatu, ktére zalicza sie do Grupy 2 zgodnie z trescia
wyzej wymienionej Dyrektywy Cisnieniowej (PED).

Nalezy sprawdzi¢, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania oraz czy
ci$nienie i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych i maksymalnych wartosci
dopuszczalnych dla urzadzenia. Jezeli parametry dopuszczalne urzadzenia sa nizsze niz instalacji,
wktorej urzadzenie ma by¢ zamontowane, lub awaria urzadzeniamogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego
wzrostu cisnienia lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowaé¢ odpowiednie urzadzenie
zabezpieczajace.

Nalezy okresli¢ prawidiowe miejsce montazu i kierunek przeptywu ptynu.

Urzadzenia GESTRA nie zostaty zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych naprezen wywieranych
przez system, w ktéorym sa zamontowane. Osoba wykonujagca montaz produktu w instalacji jest
odpowiedzialna za oceneg ryzyka powstania takich naprezen, a takze za podjecie stosownych srodkéw
zaradczych dla ich zminimalizowania.

Przed montazem urzadzenia usun zaslepki ze wszystkich przytaczy.
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Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep do niego, a w razie potrzeby
réwniez podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie potrzeby zapewni¢ odpowiednie urzadzenie
podnosnikowe.

Oswietlenie

Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegodlnie przy wykonywaniu precyzyjnych lub
skomplikowanych czynnosci.

Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociagu

Sprawdzi¢, jaki czynnik znajduje sie aktualnie w rurociagu lub mogt znajdowac sie w nim jakis czas temu.
Zwroci¢ szczegodlng uwage na substancje fatwopalne, niebezpieczne dla zdrowia, badz o skrajnych
temperaturach.

Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu urzadzenia

Zwracac szczegoOlng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach, wykopach),
niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, gorace powierzchnie, zagrozenie pozarowe (np. w trakcie spawania),
nadmierny hatas czy ruchome elementy maszyn.

Uktad

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na cata instalacje. Czy ktéres z nich (np. zamknigcie zaworu
odcinajacego, odciecie doptywu pradu) nie spowoduje powstania jakichs zagrozen dlainnych czescisystemu
badz dla personelu?

Zagrozenie moze by¢ spowodowane przezzamknigcie odpowietrzen, wytaczenie urzadzen zabezpieczajacych,
czy tez wylaczenie urzadzen sterujacych lub alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamykac i otwiera¢
stopniowo, aby uniknaé¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem termicznym.

Uktady pod cisnieniem

Nalezy zapewni¢, ze ci$nienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w sposob bezpieczny obnizone do poziomu
cisnienia atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwéjnego odizolowania (podwéjne odcigcia i spusty) oraz
zablokowania lub oznakowania zamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje cisnienie zerowe,
nie nalezy zaktada¢, ze nastapito catkowite roztadowanie cisnienia w instalacji.

Temperatura

Aby uniknaé poparzen, po zamknigciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy do czasu, az
temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu. Zawory wyposazone w komponenty z PTFE nie moga by¢
poddawane dziataniu temperatur powyzej 260°C. Powyzej tych temperatur moga wydobywac¢ sie toksyczne
opary. Unika¢ wdychania oparéw lub kontaktu ze skoéra.

Narzedzia i materialy
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Korzystaj wylacznie z oryginalnych czesci zamiennych GESTRA.

Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyklad, z substancjami chemicznymi, wysokimi/
niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami
oczu i twarzy.
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Pozwolenia na prace

Wszystkie prace musza by¢ wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia lub by¢
nadzorowane przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia. Pracownikoéw zajmujacych si¢ montazem
i obstuga nalezy przeszkoli¢ w zakresie prawidtowej eksploatacji urzadzenia zgodnie z Instrukcja Obstugi.
Tam, gdzie obowigzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzega¢. Jesli taki
system nie obowigzuje, zaleca sig, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje na temat wykonywanych
prac oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa.
W razie potrzeby teren roboét nalezy oznakowaé¢ znakami ostrzegawczymi.

Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub ciezkich przedmiotéw moze by¢ przyczyng urazéw. Podnoszenie, pchanie,
ciaggniecie, przenoszenie lub podpieranie fadunku wtasnym cialem moze w szczegoélnosci przyczynic¢ sie
dourazow plecow. Zaleca si¢ najpierw dokona¢ oceny zagrozen zwigzanych zrealizacjg okreslonego zadania,
a takze cech indywidualnych danej osoby, ftadunku oraz otoczenia, w ktérym wykonywana jest praca,
i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci realizacji zadania.

Pozostate ryzyka

W niektérych przypadkach produkt jest dostarczany ze wstepnie napigta sprezyna. Przy otwieraniu obudowy
sprezyny takiego produktu nalezy scisle przestrzega¢ odpowiedniej procedury podanej w instrukcjach
montazu i konserwacji. Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢
bardzo goraca. Jesli produkt jest eksploatowany w warunkach zblizonych do maksymalnych dopuszczalnych
warunkow roboczych, temperatura powierzchni niektorych produktéw moze osiggac 400°C. Wiele produktéow
nie odwadnia si¢ samoczynnie. Nalezy zachowa¢ odpowiednig starannos¢ przy demontazu i usuwaniu
produktu z instalacji (patrz ,Instrukcja konserwac;ji”).

Zamarzanie

Produkty, ktore nie odwadniajg sie samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarznigcia, jezeli beda zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spas¢ ponizej temperatury
zamarzania.

Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji konserwacji, urzadzenie nadaje sie do recyklingu, a z jego
utylizacja nie wiaze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci. Jesli zawor wyposazony jest w komponenty z PTFE, nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢,
aby unikna¢ potencjalnych zagrozen dla zdrowia zwigzanych z rozktadem/spalaniem tych materiatow.

PTFE:
= Nalezy utylizowaé¢ wiasciwymi metodami, nie wolno spala¢.

= Odpady PTFE nalezy gromadzi¢ w osobnym pojemniku, nie mozna dopuszcza¢ do mieszania ich z
innymi odpadami i nalezy je odesta¢ na wysypisko.

Zwrot produktéow

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, klienci zwracajacy urzadzenia firmie
GESTRA zobowigzani sa poda¢ informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze srodkéw ostroznosci
wymaganych w zwigzku z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te musza by¢
zlozone na pismie, a w razie wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych,
muszg tez by¢ dostarczone ich Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.
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2.2

2.3

Ogolne informacje o produkcie

Opis

Zawory QLM i QLD to zawory regulacyjne tréjdrogowe o charakterystyce liniowej, przeznaczone do mieszania
lub rozdzielania. Dostgpne s one w czterech wykonaniach materiatowych korpuséw: zeliwa szarego, zeliwa
sferoidalnego, stali weglowej lub stali nierdzewnej. Wszystkie zawory moga by¢ dostarczane ze standardowymi
gniazdami metal-metal, z napawang powtoka stellitowg zwigkszajgcg odporno$¢ na zuzycie lub gniazdami migkkimi,
zapewniajgcymi szczelne odcigcie. Standardowe uszczelnienie dtawnicy jest regulowane sprezynowo za pomocg
pierécieni uszczelniajgcych PTFE typu ,V”, ale mozna réwniez zamoéwi¢ wysokotemperaturowe uszczelnienia

grafitowe lub mieszkowe z dodatkowym uszczelnieniem zabezpieczajgcym.

seria PN3000

seria PN4000

seria PN5000

Pneumatyczne:
seria PN6000

Zawory regulacyjne tréjdrogowe seria PN7000

QLM i QLD mozna stosowa¢ z -
nastepujgcymi sitownikami: seria PN8000

seria EL3500

seria EL5600

Elektryczne:
AEL5

AEL6

Rozmiary i przylacza

Wszystkie kotnierze zaworow wskazane w tym dokumencie sg zgodne z normg EN 1092.

. Typoszereg

Typ Materiat korpusu  Przylacze rozmiaréw

QL33M Zeliwo szare PN16 DN15 do DN100

QL43M* Stal weglowa PN25/PN40  DN15 do DN100
QLM: Mieszanie

QL63M* Stal nierdzewna PN25/PN40  DN15 do DN100

QL73M Zeliwo sferoidalne  PN16/PN25  DN15 do DN100

QL33D Zeliwo szare PN16 DN25 do DN100

QL43D* Stal weglowa PN25/PN40  DN25 do DN100
QLD: Rozdzielanie

QL63D* Stal nierdzewna PN25/PN40  DN25 do DN100

QL73D Zeliwo sferoidalne  PN16/PN25  DN25 do DN100

* Uwaga: Zawory regulacyjne tréjdrogowe QL43M, QL43D, QL63M i QL63D sg réwniez dostepne na specjalne

zamoéwienie z kotnierzami PN16.

Dane techniczne

Konstrukcja grzybka V-port
Charakterystyka grzybka Liniowa
Klasa szczelnosci Uszczelnienie metal-metal IEC 534-4 klasa IV (0,01% Kv)
Regulacyjnosé¢ 30:1

DN15 — DN50 20 mm
Skok

DN65 — DN100 30 mm
819881-01 IM-S45-11-PL-ISS2
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Ograniczenia produktu

Pokrywa: Standard

Materiat Korpus

PTFE Grafit
Zeliwo szare Cisnienie (bar) 16 13 16 13 16 13
(PN16) Temperatura (°C) -5/+120 | 200 | -5/+120 | 200 | -5/+120 | 200
Zeliwo sferoidalne CiSnienie (bar) 25 15 25 18,7 25 18
(PN25) Temperatura (°C) -10/+120| 300 | -5/+120 | 232 | -5/+120 | 250
Stal weglowa Cisnienie (bar) 40 21 40 33 40 32
(PN40) Temperatura (°C) -29/+120 | 400 | -5/+120 | 232 | -5/+120 | 250
Stal nierdzewna  CiSnienie (bar) 40 22,1 40 26,8 40 26,2
(PN40) Temperatura (°C) -29/+120 | 400 | -5/+120 | 232 | -5/+120 | 250

Pokrywa: przedtuzona

Materiat Korpus

PTFE Grafit
Zeliwo szare Cisnienie (bar) 16 13 - - o -
(PN16) Temperatura (°C) -5/+120 200 = ° - -
Zeliwo sferoidalne CiSnienie (bar) 25 15 25 18 25 15
(PN25) Temperatura (°C) -10/+120 | 300 [-10/+120| 250 |-10/+120| 300
Stal weglowa Cisnienie (bar) 40 21 40 32 40 21
(PN40) Temperatura (°C) -29/+120 | 400 |-29/+120| 250 |-29/+120| 400
Stal nierdzewna Cisnienie (bar) 40 22,1 40 26,2 40 22
(PN40) Temperatura (°C) -29/+120 | 400 |-29/+120| 250 |-29/+129| 400

Pokrywa: Mieszek

Materiat Korpus Lt

PN16 PN25
Zeliwo szare Cisnienie (bar) 16 13 16 13 . -
(PN16) Temperatura (°C) 5/+120 | 200 | -5/+120 | 200 - §
Zeliwo sferoidalne Cisnienie (bar) 25 15 16 11,0 25 15
(PN25) Temperatura (°C) -10/+120 | 300 |-10/+120| 300 [-10/+120| 300
Stal weglowa Cinienie (bar) 40 21 16 10 25 16
(PN40) Temperatura (°C) -29/+120 | 400 |-10/+120| 350 [-10/+120| 350
Stal nierdzewna Cisnienie (bar) 40 22,1 16 10 25 16
(PN40) Temperatura (°C) -29/+120 | 400 |-10/+120| 350 |-10/+120| 350

Uwagi:

24

1. Hydrostatyczne cisnienie prébne — 1,5-krotno$¢ maksymalnego cisnienia roboczego.

2. Maksymalne ci$nienie réznicowe — w celu ustalenia maksymalnych ci$nien réznicowych, patrz karty katalogowe
firmy GESTRA, dotyczace odpowiedniego sitownika pneumatycznego lub elektrycznego.
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Materialy

2.5.1 Zawory z zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego i stali weglowej

Oznaczenie materiatu

Typ Poz. Czesc Materiat NORMA ASTM/DIN
1 Korpus Zeliwo szare EN-GJL-250
Zeliwo szare Pokrywa standardowa Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-18
2 Z przedtuzong pokrywg Stal weglowa 1.0460
1 Korpus Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-18
Zeliwo sferoidalne Pokrywa standardowa Zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-18
2 Z przedtuzong pokrywg Stal weglowa 1.0460
1 Korpus Stal weglowa 1.0619
Stal weglowa Pokrywa standardowa Stal weglowa 1.7131
2 Z przedtuzong pokrywg Stal weglowa 1.0460
3 Grzybek (grzybki) Stal nierdzewna BS 970 431 S29
4 Gniazda zaworu Stal nierdzewna BS 970 431 S29
Wrzeciono zaworu Stal nierdzewna BS 970 431 S29
¥ Mieszek: Stal nierdzewna AISI 316 L
6 Element dystansowy  Stal nierdzewna AISI 304
7 Uszczelka dfawnicy Grafit
8 ,z\l:t;(g:)kiZczajqca Stal nierdzewna AISI 304
9 Dfawnica Stal nierdzewna BS 970 431 S29
10 Nakretka montazowa  Stal ocynkowana NFA 35553 XC 18S
Feliwo szare 11 Uszczelnienie PTFE/grafit PTFE/grafit
. 12 Sprezyna Stal nierdzewna BS 2056 316 S42
Zeliwo sferoidalne 13 Uszczelka pokrywy Grafit
Stal weglowa 14 Sruba dwustronna Stal weglowa A193 B7TM
15 Nakretka Stal weglowa A194 Gr. 2H
16 ’z\l:tg(;:)k;czajaca Stal nierdzewna AISI 316
17 Tuleja prowadzaca PTFE
18 VTVL:IZeej(a:ig:;wadzqca Stal nierdzewna Hartowana AISI 440B
19 ’z\l:tg(;:)k;czajaca Stal nierdzewna AlSI 316
20 Sworzen $lizgowy Stal nierdzewna AISI 316
21 Uszczelka Grafit
22 Whkret ustalajacy Stal nierdzewna AISI 304
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2.5.2 Zawory ze stali nierdzewnej

Oznaczenie materiatu

Typ Poz. Czes¢é Materiat NORMA ASTM/DIN

1 Korpus Stal nierdzewna 1.4552
Pokrywa standardowa Stal nierdzewna 1.4552

2 Z przedtuzong pokrywg Stal nierdzewna ASTM A182 F316
Grzybek zaworu Stal nierdzewna ASTM A351 CF8M

4 Gniazdo zaworu Stal nierdzewna ASTM A276 316L
Wrzeciono zaworu Stal nierdzewna ASTM A276 316L

° Mieszek: Stal nierdzewna AISI 316 L

6 Element dystansowy  Stal nierdzewna AISI 316

7 Uszczelka dtawnicy Stal nierdzewna AISI 304

8 'Z\':t"‘;‘z?g‘izczajqca Stal nierdzewna AlSI 316

9 Dfawnica Stal nierdzewna AlISI 316

10 Nakretka montazowa  Stal ocynkowana NFA 35553 XC 18S

Stal nierdzewna " Uszczelnienie PTFE/grafit PTFE/grafit

12 Sprezyna Stal nierdzewna BS 2056 316 S42

13 Uszczelka pokrywy Grafit

14 Sruba dwustronna Stal nierdzewna A193 B8

15 Nakretka Stal nierdzewna A194 Gr. 304

16 ?:t')‘;‘;;kizczajaca Stal nierdzewna AISI 316

17 Tuleja prowadzaca PTFE

18 ;Fvglzeé'iigrr]zwadzaca Stal nierdzewna AISI 316 z powlokg napawang

19 ?:tl(;g:)k;czajaca Stal nierdzewna AlSI 316

20 Sworzen $lizgowy Stal nierdzewna AISI 316

21 Uszczelka Grafit

22 Wkret ustalajgcy Stal nierdzewna AISI 304
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2.6 Wymlary i MasYy (przyblizone) w mm i kg
Wszystkie materiaty korpusu

Rozmiar Wymiary Masy
A B C C1* Pokrywa standardowa | Z przedituzong pokrywa

DN15 130 90 105 166 7,0 166,0
DN20 150 95 105 166 6,9 8,3
DN25 160 100 109 170 8,8 10,2
DN32 180 105 124 185 11,0 12,4
DN40 200 115 137 190 14,5 15,9
DN50 230 125 143 196 18,5 20,0
DN65 290 145 160 357 31,0 33,0
DN80 310 155 165 361 40,8 42,8
DN100 350 175 180 373 48,5 50,5

* Wymiar C1 dotyczy zaworéw z przedtuzong pokrywa lub uszczelnieniem mieszkowym.
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Instalacja i uruchomienie

Uwaga: przed przystgpieniem do montazu nalezy przeczyta¢ w rozdziale 1 cze$¢ ,Bezpieczenstwo”.

Zasady ogoélne

Zawor nalezy instalowa¢ w pozycji umozliwiajgcej swobodny dostep do zaworu i sitownika w celu konserwacji.
Przed zamontowaniem do rurociggu zawér nalezy oczysci¢, aby usungé wszelkie zanieczyszczenia lub inne czastki.

Zdja¢ ochraniacze kotnierzy i zamontowa¢ zaw6r w rurociagu, upewniajac sie, ze kierunek strzatek przeptywu na
korpusie jest prawidtowy.

Nalezy uwazaé, aby nie dopusci¢ do obcigzenia korpusu zaworu wskutek niewspoétosiowosci rur. Nalezy uwazac,
aby wrzeciono zaworu/sitownika nie zostato pokryte ani powleczone zadng inng substancja.

Obejscia

Zalecane jest zamontowanie zaworéw odcinajgcych przed i za zaworem regulacyjnym. Wokét zaworu mozna
zamontowac¢ obejscie z zaworem regulacyjnym umozliwiajgcym sterowanie procesem, gdy zawér regulacyjny jest
odciety w celu konserwacji.

Uruchomienie
Zalecenia dotyczace uruchomienia zawierajg instrukcje montazu i konserwacji sitownikéw firmy GESTRA.
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Konserwacja

Uwaga: przed przystapieniem do konserwacji nalezy przeczyta¢ w rozdziale 1 czes¢ ,,Bezpieczenstwo”.

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa — srodki ostroznosci przy

obchodzeniu sie z produktem
PTFE:
W zakresie temperatur roboczych PTFE jest materiatem catkowicie obojetnym. Podgrzany do
temperatury spiekania wydziela natomiast gazowe produkty rozktadu lub opary, ktére moga wywotaé
szkodliwe skutki w razie dostania sie do drég oddechowych. Mozna temu tatwo zapobiec, dobrze
wentylujac obszar zrédta tych gazow, najlepiej stosujac wyciag do atmosfery zlokalizowany tak
blisko tego zrédta jak tylko to mozliwe.
Palenie tytoniu w warsztatach, w ktérych stosuje si¢ PTFE, powinno by¢ zabronione, poniewaz
podczas spalania tytoniu zanieczyszczonego PTFE powstaja opary niebezpiecznych polimeréw.
Wazne jest, aby unika¢ zanieczyszczania PTFE ubran (zwtaszcza kieszeni) i zadba¢ o odpowiedni
standard czystosci osobistej personelu, zwtaszcza poprzez mycie rak i usuwanie pozostatosci
teflonu spod paznokci.

USZCZELKI WIELOWARSTWOWE

Folia metalowa uzyta do wzmocnienia uszczelek jest bardzo cienka i ostra. Nalezy zachowa¢
ostroznos¢ podczas obchodzenia sig z produktem, aby unikngé skaleczenia lub zranienia palcéow
lub dtoni.

Konserwacja okresowa

Po 24 godzinach pracy

Po 24 godzinach pracy sprawdzi¢ dokrecenie $rub kotnierza.

W przypadku zawordéw z grafitowym uszczelnieniem dtawnicy $cisng¢ uszczelnienie dtawnicy, dokrecajgc nakretke
dfawnicy o % obrotu. Nalezy uwazaé, aby nie dokreci¢ jej zbyt mocno, poniewaz moze to skutkowa¢ zablokowaniem
wrzeciona.

Co 3 miesigce pracy
Co 3 miesigce normalnej pracy nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ uszczelnienia dtawnicy. W razie nieszczelnos$ci
postepowaé w nastepujgcy sposéb:

= W przypadku zaworéw z uszczelnieniem dtawnicy z PTFE nalezy wymieni¢ uszczelnienie dtawnicy zgodnie z
procedurg opisang w rozdziale 4.2.1.

= W przypadku zaworéw z grafitowym uszczelnieniem dtawnicy $cisng¢ uszczelnienie dtawnicy, dokrecajgc
nakretke dtawnicy o ¥4 obrotu. Jezeli nie mozna wyeliminowaé nieszczelnosci, nalezy wymieni¢ uszczelnienie
grafitowe dtawnicy zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 4.2.2.

Co rok

Sprawdzi¢ zawér pod wzgledem zuzycia lub osadéw kamienia kotlowego. Zuzyte lub uszkodzone czesci, takie jak
grzybek lub gniazdo mogg wymaga¢ wymiany. Dotyczy to réwniez uszczelnienia dtawnicy.

Uszczelnienie grafitowe ulega zuzyciu normalnemu w eksploatacji. Dlatego zalecana jest coroczna wymiana
pierscieni uszczelniajgcych.
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Zawory z uszczelnieniem diawnicy

4.2.1 Procedura wymiany pierscieni uszczelniajgcych PTFE typu V diawnicy
(patrzrys. 1,2i6)

a) Odcig¢ zawdr na wszystkich trzech przytaczach.

b) Zdemontowac sitownik z zaworu. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.
Zachowaj ostroznos$¢: Podczas odkrecania nakretki dtawnicy nalezy zachowac¢ ostrozno$¢, poniewaz migdzy
zaworami odcinajgcymi moze by¢ uwigziony ptyn pod ci$nieniem.

c) Odkreci¢ nakretke zabezpieczajacy (8).

d) Odkreci¢ nakretke dtawnicy (9), $ciagnaé sprezyne (12) z wrzeciona; wyja¢ i wyrzuci¢ dolng tuleje, zestaw
uszczelnienia dtawnicy i gérng tuleje (17a + 11 + 17b) oraz uszczelke nakretki dtawnicy (7).

e) Sprawdzi¢ czesci pod wzglgdem oznak zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby wymieni¢. Zwréci¢ uwage

na rysy lub osad kamienia.
Zachowaj ostroznos¢: Odkrecajac nakretke dtawnicy nalezy zachowaé ostroznos¢, poniewaz moze doj$¢ do
uwiezienia ptynu pod ci$nieniem pomiedzy zaworami odcinajagcymi a wrzecionem zaworu (5), co doprowadzi
do przedwczesnego uszkodzenia uszczelnienia. Oczys$ci¢ czgsci uwazajgc, aby nie porysowac wrzeciona ani
wewnetrznej powierzchni nakretki dtawnicy. Jesli konieczna jest wymiana wrzeciona zaworu (5), patrz rozdziat
4.2.3 albo 4.2.4.

f) Aby wymieni¢ zestaw uszczelnienia dtawnicy, nalezy najpierw zatozy¢ sprezyne (12) na wrzeciono zaworu i
zamontowac uszczelke nakretki dtawnicy (7). Gérna tuleja (17a tylko dla zaworéw DN15 - DN50), nowy zestaw
uszczelnienia dtawnicy (11) i dolna tuleja (17b) musza by¢ mocno osadzone w nakretce uszczelnienia dtawnicy
(9), jak pokazano na rysunku 4, przy czym nalezy uwazac, aby nie uszkodzié¢ krawedzi uszczelnienia. Zatozy¢
nakretke dfawnicy (9) na wrzeciono zaworu, przykrecajgc jg ostroznie az do zetknigcia uszczelki z pokrywa.
Dokreci¢ z zalecanym momentem, podanym w tabeli 1 na stronie 24.

dg) Sprawdzi¢, czy wrzeciono zaworu (5) przesuwa sig¢ swobodnie.

h) Nakreci¢ nakretke zabezpieczajgcg zaworu (8).

i) Zamontowa¢ sitownik i nakretke mocujgca. Podtgczy¢ sitownik do wrzeciona zaworu zgodnie z instrukcjg
obstugi sitownika.

j)  Uruchomi¢ zawor na linii.

k) Sprawdzi¢ szczelno$¢ na dtawnicy.

DN15 — DN50 DN65 — DN100 { L

T 8 [ l Ly 8
- 5
- 5

9
7
17a
77 1"
7
17b
= \§ 12
\__ 2
Rys. 6
IM-S45-11-PL-ISS2 819881-01

CTLS

4.2

17



4.2.2 Procedura wymiany grafitowego uszczelnienia diawnicy (patrz rysunki 1, 2i 7):

a) Odcig¢ zawdr na wszystkich trzech przytgczach.

b) Zdemontowac sitownik z zaworu. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.
Zachowaj ostroznosé: Podczas odkrecania nakretki dtawnicy nalezy zachowaé ostroznos$¢, poniewaz miedzy
zaworami odcinajgcymi moze by¢ uwigziony ptyn pod ci$nieniem.

c) Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (8).

d) Odkreci¢ nakretke dtawnicy (9a) i dtawnice (9).

e) Zdemontowac¢ zestaw uszczelnienia dtawnicy (17b) i uszczelke nakretki dtawnicy. (7).

f) Sprawdzi¢ czesci pod wzgledem oznak zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby wymienié. Nalezy zwrécic¢
uwage, ze zarysowania lub osad kamienia kottowego na wrzecionie zaworu (5) prowadzg do przedwczesnego
uszkodzenia uszczelek. Jesli konieczna jest wymiana wrzeciona zaworu (5), nalezy wykonac instrukcje z
punktéw od c) do g) w rozdziale 4.2.3 albo 4.2.4.

g) Oczysci¢ czesci uwazajgc, aby nie porysowac wrzeciona ani wewnetrznej powierzchni nakretki dtawnicy.

h) Zamontowa¢ uszczelke nakretki dtawnicy (7). Zatozy¢ dtawnicg (9) na wrzeciono zaworu, przykrecajac ja
ostroznie az do zetkniecia uszczelki z pokrywa. Dokreci¢ z zalecanym momentem, podanym w tabeli 1.

i) Teraz nalezy zamontowac¢ zamienng grafitowg uszczelke dtawnicy. Nalezy pamigtac, ze zestaw uszczelnienia
dtawnicy zawiera goérny i dolny pierscien podtrzymujacy oraz uszczelnienie grafitowe. Podczas montazu
uszczelnienie grafitowe nalezy zamontowac w podanej kolejnosci.

Umiesci¢ dolny pierscien podtrzymujgcy w dtawnicy (9). Dodac¢ kolejno pierscienie grafitowe i za kazdym razem
uzywaé nakretki dtawnicy (9a), aby wprowadzi¢ je do dtawnicy. Dopilnowa¢, aby ztgcza koncéwek pierscieni
byly obrécone o 90°. Pozostawi¢ luzno zmontowang nakretke dtawnicy (9a), aby uszczelki nie byly $cisnigte.
Przykreca¢ nakretke dtawnicy do chwili, gdy zacznie ona $ciskaé uszczelnienie. Scisnaé uszczelnienie dtawnicy,
dokrecajgc nakretke dtawnicy o %4 obrotu do osiggnigcia 1%z obrotu.

Podniesc¢ i opusci¢ wrzeciono zaworu po kazdym dokreceniu nakretki dtawnicy, aby utatwi¢ prawidtowe utozenie
uszczelek.

k) Ponownie zamontowa¢ sitownik i nakretke mocujaca, a nastepnie podtaczy¢ sitownik do wrzeciona zaworu.

) Wykona¢ skok zaworu minimum 5 razy, aby upewni¢ sig, ze ptynnie pracuje.

m) Dokrecié nakretke diawnicy (9a):
= 0 a obrotu w przypadku zaworéw od DN15 do DN50,
= 0 %2 obrotu w przypadku zaworéw od DN65 do DN100.

n) Uruchomi¢ sitownik zgodnie z instrukcjami montazu i konserwaciji.

0) Uruchomi¢ zawor na linii.

p) Jezeliz wrzeciona zaworu sgczy sie ptyn, mozna to zatrzymac, dokrecajac ostroznie nakretke dtawnicy. Nalezy
uwazac, aby nie dokreci¢ jej zbyt mocno, poniewaz moze to skutkowa¢ zablokowaniem wrzeciona zaworu.
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4.2.3 Procedura wymiany wrzeciona zaworu, grzybka i gniazd w zaworach mieszajacych
(patrz rysunki od 6 do 8)

a) Odcig¢ zawér na wszystkich trzech przytaczach.

Przestroga: demontujgc zawor, zachowac ostroznosc¢, gdyz migedzy zaworami odcinajgcymi moze by¢ uwieziony
ptyn pod ci$nieniem.

b) Zdemontowa¢ sitownik z zaworu.

c) Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcy (8).

d) Unieruchomi¢ wrzeciono zaworu (5), umieszczajac klucz na ptaskiej powierzchni wrzeciona zaworu i odkrecajgc
nakretke blokujaca grzybek (16). Tam, gdzie ptaska powierzchnia wrzeciona zaworu nie jest tatwo dostepna,
ponownie zamontowac¢ nakretke (8) i nakretke zabezpieczajgcg na wrzeciono zaworu, mocno dokreci¢ i uzyé
do zatozenia klucza.

e) Odkreci¢ nakretki (15) mocujace pokrywe (2). Zdemontowa¢ pokrywe (2) i wyciagna¢ wrzeciono zaworu (5).
Wyja¢ uszczelnienie dtawnicy zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 4.2.1 lub 4.2.2.

f)  Odkreci¢ i wyja¢ gorne gniazdo zaworu (4). Wyciagna¢ grzybek zaworu (3), odkreci¢ i wyjaé dolne gniazdo
zaworu (4).

Uwaga: do demontazu i wymiany gniazda (4) wymagane jest specjalne narzedzie, ktére mozna uzyskaé¢ od
firmy GESTRA, podajac wielkos¢ i typ zaworu.

g) Nasmarowac¢ gwinty nowych gniazd niewielka iloscig smaru silikonowego. Wtozy¢ nowe dolne gniazdo (4) do
korpusu. Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1). Ostroznie wtozy¢ nowy grzybek zaworu (3). Wtozy¢
nowe gorne gniazdo (4) do korpusu.

Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1).

h)  Wiozy¢ nowe wrzeciono zaworu (5) do grzybka (3). Unieruchomi¢ wrzeciono zaworu (5), umieszczajac klucz na
ptaskiej powierzchni wrzeciona zaworu. Zatozy¢ nakretke grzybka i nakretke zabezpieczajaca (16), a nastepnie
dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1).

i) Uzywajac nowej uszczelki pokrywy (13) zamontowa¢ pokrywe (2) uwazajac, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona
zaworu (5). Zatozy¢ i dokreci¢ palcami nakretki pokrywy (15).

j)  Zamontowa¢ uszczelnienie dtawnicy zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 4.2.1 lub 4.2.2, zapewniajgc
swobodny ruch wrzeciona zaworu (5) po montazu.

k) Ponownie poluzowa¢ nakretki pokrywy (15) i dociskajgc wrzeciono zaworu w taki sposéb, aby grzybek zaworu
znajdowat sie w dolnym gniezdzie, ostatecznie dokreci¢ je z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela 1).

)  Ponownie zamontowa¢ sitownik i podtaczy¢ go do wrzeciona zaworu.

m) Uruchomi¢ zawér na linii.

n) Sprawdzi¢ szczelno$¢ na wszystkich tgczeniach uszczelki.
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4.2.4 Procedura wymiany wrzeciona zaworu, grzybka i gniazd w zaworach
rozdzielajacych (patrz rysunki 6, 7 i 9)

a) Odcig¢ zawdr na wszystkich trzech przytgczach.

Przestroga: demontujgc zawér, zachowac ostroznosc¢, gdyz miedzy zaworami odcinajacymi moze by¢é uwieziony
ptyn pod ci$nieniem.

b) Zdemontowa¢ sitownik z zaworu.

c) Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (8).

d) Unieruchomi¢ element dystansowy (6), umieszczajgc klucz na ptaskiej powierzchni wrzeciona zaworu i
odkrecajgc nakretke blokujaca (16) dolnego grzybka zaworu (3) od elementu dystansowego (6). Tam, gdzie
ptaska powierzchnia wrzeciona zaworu nie jest fatwo dostepna, ponownie zamontowa¢ nakretke (8) i nakretke
zabezpieczajacg na wrzecionie zaworu (5), mocno dokreci¢ i uzy¢ do zatozenia klucza. Wyciggna¢ dolny
grzybek zaworu (3).

e) Odkreci¢ nakretki (15) mocujgce pokrywe (2). Zdja¢ pokrywe (2) z wrzecionem zaworu i gérnym grzybkiem
zaworu, a nastepnie wyciagna¢ wrzeciono zaworu (5). Wyja¢ uszczelnienie dtawnicy zgodnie z procedurg
opisang w rozdziale 4.21 lub 4.2.2.

f) Odkreci¢ i wyjg¢ gorne i dolne gniazdo zaworu (4).

Uwaga: do demontazu i wymiany gniazda (4) wymagane jest specjalne narzedzie, ktére mozna uzyskaé¢ od
firmy GESTRA, podajgc rozmiar i typ zaworu.

g) Nasmarowa¢ gwinty nowych gniazd niewielkg iloscig smaru silikonowego. Wiozy¢ nowe dolne gniazdo (4)
do korpusu. Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1). Wiozy¢ nowe gérne gniazdo (4) do korpusu.
Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1).

h) Odkreci¢ nakretke zabezpieczajacg (16) i wyja¢ dolny grzybek z nowego zespotu wrzeciona i grzybka zaworu.
Wiozy¢ nowy gorny grzybek (3) do gérnego gniazda (4). Wiozy¢ nowy dolny grzybek (3) do dolnego gniazda
(4). Unieruchomi¢ wrzeciono zaworu (5), umieszczajgc klucz na ptaskiej powierzchni elementu dystansowego.
Zatozy¢ nakretke grzybka i nakretke zabezpieczajgcg (16), a nastepnie dokreci¢ z zalecanym momentem
(patrz tabela 1)

i)  Uzywajac nowej uszczelki (13) zamontowac¢ pokrywe (2) uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona zaworu (5).
Zatozy¢ i dokreci¢ palcami nakretki pokrywy (15).

j)  Zamontowa¢ uszczelnienie dtawnicy zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 4.2.1 lub 4.2.2, zapewniajgc
swobodny ruch wrzeciona zaworu (5) po montazu.

k) Ponownie poluzowa¢ nakretki pokrywy (15) i dociskajac wrzeciono zaworu w taki sposéb, aby grzybek zaworu
znajdowat sie w goérnym gniezdzie, ostatecznie dokrecié je z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela 1).

)  Zamontowac¢ nakretke zabezpieczajgca (8). Ponownie zamontowac sitownik i podtgczy¢ go do wrzeciona zaworu.

m) Uruchomi¢ zawdr na linii.

n) Sprawdzi¢ szczelno$¢ na wszystkich tgczeniach uszczelki.
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Zawory z uszczelnieniem mieszkowym

Uwaga: w zaworach tego typu podstawowg role uszczelniajgcg petni dtawnica mieszkowa z uzupetniajgcym
grafitowym uszczelnieniem dtawnicy. Przecieki z wrzeciona wskazujg na uszkodzenie dtawnicy mieszkowej.W
normalnej eksploatacji dodatkowe uszczelnienie grafitowe powinno by¢ dokrgcone palcami i dokreca¢ je mocniej
nalezy tylko w celu zapewnienia tymczasowego uszczelnienia dtawnicy, jesli dtawnica mieszkowa przecieka.

4.3.1 Procedura wymiany dtawnicy mieszkowej (patrz rysunek 10)

a)

b)

c)
d)

e)

f)
9)

Odcig¢ zawdr na wszystkich trzech przytgczach.

Zachowaj ostroznos$é: demontujgc zawor, zachowac¢ ostrozno$é, gdyz migdzy zaworami odcinajgcymi moze
by¢ uwieziony ptyn pod ci$nieniem.

Zdemontowa¢ sitownik z zaworu.

Przestroga: uwazac¢, aby nie obréci¢ wrzeciona zaworu podczas odigczania sitownika od zaworu, poniewaz
spowoduje to uszkodzenie mieszka. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (8).
Odkreci¢ nakretke dtawnicy (9), wyjac¢ i ztomowac zestaw uszczelnienia dtawnicy (11 + 17).

Sprawdzi¢ czesci pod wzgledem oznak zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby wymienié.

Uwaga: zestaw uszczelnienia wrzeciona w tym zaworze jest przeznaczony do uzytku awaryjnego w przypadku
uszkodzenia mieszka. Zarysowania lub osady kamienia kottowego na wrzecionie zaworu (5) zmniejszajg
skuteczno$c¢ uszczelnienia.

Oczysci¢ czesci uwazajac, aby nie porysowac wrzeciona ani powierzchni uszczelnianej mieszkiem.

Do zaworu nalezy zamontowaé nowy zestaw grafitowego uszczelnienia dtawnicy (17) uwazajac, aby nie
uszkodzi¢ mieszka (szczegdtowe informacije zawiera rozdziat 4.2.2).

Upewni¢ sie, ze nakretka dtawnicy (element 9a, rysunek 5) jest dokrecona jedynie palcami.
Sprawdzi¢, czy wrzeciono zaworu (5) przesuwa sie swobodnie.

Nakreci¢ nakretke zabezpieczajacg zaworu (8).

Tabela 1 Momenty zalecane przy dokrecaniu (Nm)

Mieszek: Nakretka zabezpieczajaca grzybka
Wielkos¢ Pokrywa Nakretka
zaworu Gniazdo pokrywy zabezpieczajaca Mieszanie Rozdzielanie
4) (15) (19) (16) (16)
DN15 150 - 155 25-30 25-30 15-20 -
DN20 150 - 155 25-30 25-30 15-20 -
DN25 180 - 190 25-30 25-30 25-30 45-50
DN32 180 - 190 25-30 25-30 25-30 45-50
DN40 180 - 190 36 - 40 25-30 25-30 45-50
DN50 180 - 190 36 - 40 25-30 25-30 45-50
DN65 200 - 220 42 -48 40-45 40-45 70 - 80
DN80 200 - 220 60 - 65 40-45 40-45 70 - 80
DN100 200 - 220 90 - 95 40 - 45 40-45 70 - 80
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4.3.2 Procedura wymiany grzybka zaworu, gniazd i zespotu mieszka w zaworach
mieszajacych (patrz rysunek 11)

Uwaga: Ze wzgledu na delikatno$¢ zespotu mieszka, zdecydowanie zalecane jest, aby w przypadku koniecznosci
wymiany zespotu wrzeciona/mieszka, grzybka zaworu i/lub gniazd caty zawér przekaza¢ do dziatu serwisu firmy
GESTRA.

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

)

k)

m)

n)

Odcig¢ zawdr na wszystkich trzech przytgczach.
Zachowaj ostroznos¢: demontujgc zawor, zachowac ostroznos$¢, gdyz miedzy zaworami odcinajgcymi moze
by¢ uwieziony ptyn pod ci$nieniem.

Zdemontowacé sitownik z zaworu.
Przestroga: uwaza¢, aby nie obroci¢ wrzeciona zaworu podczas odtgczania sitownika od zaworu, poniewaz
spowoduje to uszkodzenie mieszka. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (8).

Unieruchomi¢ wrzeciono zaworu (5), umieszczajac klucz na ptaskiej powierzchni wrzeciona i odkrecajgc nakretke
blokujaca grzybek (16) od wrzeciona zaworu. Tam, gdzie ptaska powierzchnia wrzeciona zaworu nie jest fatwo
dostepna, zamontowac¢ nakretke (8) i nakretke zabezpieczajgcg na wrzecionie zaworu, mocno dokreci¢ i uzy¢
do zatozenia klucza. Odkreci¢ nakretki (15) mocujgce pokrywe (2).

Wyja¢ pokrywe (2) wraz z zespotem wrzeciona/mieszka (5).

Zdemontowa¢ nakretke dtawnicy (9), tuleje dtawnicy (11) i zestaw uszczelnienia dtawnicy (17). Odkreci¢
nakretke zabezpieczajgcy zespdt wrzeciona/mieszka (19), catkowicie odkreci¢ $rube ustalajaca (22) i wyjaé
zespot z pokrywy.

Odkreci¢ i wyja¢ goérne gniazdo zaworu (4). Wyciagna¢ grzybek zaworu (3), odkreci¢ i wyja¢ dolne gniazdo
zaworu (4).

Uwaga: do demontazu i wymiany gérnego i dolnego gniazda (4) wymagane jest specjalne narzedzie, ktére
mozna uzyskac¢ od firmy GESTRA, podajac rozmiar i typ zaworu.

Nasmarowaé gwinty nowych gniazd niewielka ilo$cig smaru silikonowego. Wtozy¢ nowe dolne gniazdo (4) do
korpusu. Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1). Ostroznie wiozy¢ nowy grzybek zaworu (3). Wiozy¢
nowe gorne gniazdo (4) do korpusu. Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1).

Wiozy¢ zamienny zespdt wrzeciona zaworu/mieszka (5) z nowg uszczelkg kotnierza mieszkowego (21) do
pokrywy (2) uwazajac, aby nie uszkodzi¢ mieszka. Zatozy¢ i dokreci¢ palcami nakretke zabezpieczajaca
(19). Obraca¢ zesp6t mieszka az do ustawienia szczeliny w gérnym koncu mieszka w osi z otworem $ruby
ustalajgcej (22). Whozy¢ $rube ustalajacy (22) w szczeline w koricu mieszka i dokreci¢ palcami. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg (19) z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela 1); mocno dokreci¢ $rube ustalajgca (22).

Uzywajac nowej uszczelki (13) zamontowac pokrywe i zespot wrzeciona/mieszka w korpusie zaworu, upewniajgc
sig, ze wrzeciono zaworu przechodzi przez grzybek zaworu (3). Zatozy¢ i dokreci¢ palcami nakretki pokrywy (15).
Unieruchomi¢ wrzeciono zaworu (5), umieszczajac klucz na ptaskiej powierzchni wrzeciona zaworu (5). Zatozy¢
nakretke grzybka (16) i nakretke zabezpieczajgca, a nastgpnie dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1).
Ponownie poluzowa¢ nakretki pokrywy (15) i dociskajac wrzeciono zaworu w taki sposéb, aby grzybek zaworu
znajdowat sie w dolnym gniezdzie, ostatecznie dokreci¢ je z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela 1).

Zamontowa¢ nowy zespdt uszczelnienie dtawnicy (17) zgodnie z procedurg opisang w akapicie 4.3.1,
zapewniajgc swobodny ruch wrzeciona zaworu (5) po montazu.

Ponownie zamontowac sitownik i podtgczy¢ go do wrzeciona zaworu.
Przestroga: uwazac, aby nie obrdci¢ wrzeciona zaworu podczas montazu sitownika do zaworu, poniewaz
spowoduje to zniszczenie mieszka.

Uruchomi¢ zawér na linii.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ na wszystkich taczeniach uszczelki.
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4.3.3 Procedura wymiany grzybka zaworu, gniazd i zespotu mieszka w zaworach
rozdzielajacych (patrz rysunki od 12)

Uwaga: Ze wzgledu na delikatno$¢ zespotu mieszka, zdecydowanie zalecane jest, aby w przypadku koniecznosci
wymiany zespotu wrzeciona zaworu/mieszka, grzybka zaworu i/lub gniazd caty zawoér przekaza¢ do dziatu serwisu
firmy GESTRA.

a)

b

-

[

d

= =

e

)

-

-

9

h

=

k

Ral

Odcigé zawoér na wszystkich trzech przytgczach.
Zachowaj ostroznos¢: demontujgc zawor, zachowacé ostroznosé, gdyz miedzy zaworami odcinajgcymi moze
by¢ uwieziony ptyn pod ci$nieniem.

Zdemontowac sitownik z zaworu.
Przestroga: uwazaé, aby nie obrocié wrzeciona zaworu podczas odtgczania sitownika od zaworu, poniewaz
spowoduje to uszkodzenie mieszka. Patrz instrukcje montazu i konserwacji dotyczace sitownikéw firmy GESTRA.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (8).

Unieruchomi¢ wrzeciono zaworu (5), umieszczajac klucz na ptaskiej powierzchni elementu dystansowego i
odkrecajac nakretke zabezpieczajgca dolnego grzybka (16). Tam, gdzie ptaska powierzchnia wrzeciona nie jest
tatwo dostepna, zamontowaé nakretke (8) i nakretke zabezpieczajgca na wrzecionie zaworu, mocno dokrecic i
uzy¢ do zatozenia klucza. Wyjg¢ dolny grzybek (3) i element dystansowy (6). Odkreci¢ nakretki (15) mocujace
pokrywe (2).

Wyja¢ pokrywe (2) wraz z zespotem wrzeciona/mieszka (5).

Zdemontowac¢ nakretke dtawnicy (9), tuleje dtawnicy (11) i zestaw uszczelnienia dtawnicy (17). Odkreci¢
nakretkg zabezpieczajgcg zesp6t wrzeciona zaworu/mieszka (19), catkowicie odkreci¢ $rube ustalajaca (22) i
wyjac zespot z pokrywy.

Odkrecic¢ i wyjaé gorne gniazdo zaworu (4), odkreci¢ i wyja¢ dolne gniazdo zaworu (4).
Uwaga: do demontazu i wymiany gérnego i dolnego gniazda zaworu (4) wymagane jest specjalne narzedzie,
ktére mozna uzyskac od firmy GESTRA, podajgc rozmiar i typ zaworu.

Nasmarowac¢ gwinty nowych gniazd niewielkg iloscig smaru silikonowego. Wiozy¢ nowe dolne gniazdo (4) do
korpusu. Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1). Wtozyé nowe goérne gniazdo (4) do korpusu. Dokrecié¢
z zalecanym momentem (patrz tabela 1).

Zdemontowa¢ dolny grzybek zaworu (3) z nowego zespotu wrzeciona zaworu/mieszka (5). Wiozy¢ zamienny
zespot wrzeciona zaworu/mieszka (5) z nowg uszczelkg kotnierza mieszkowego (21) do pokrywy (2) uwazajac,
aby nie uszkodzi¢ mieszka. Zatozy¢ i dokreci¢ palcami nakregtke zabezpieczajaca (19).

Obracac¢ zespot mieszka az do ustawienia szczeliny w gérnym konicu mieszka w osi z otworem $ruby ustalajgcej
(22). Wtozy¢ $rube ustalajgcg (22) w szczeling w koncu mieszka i dokreci¢ palcami. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca (19) z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela 1); mocno dokreci¢ $rube ustalajaca (22).

Uzywaijac nowej uszczelki (13) zamontowac pokrywe i zesp6t wrzeciona/mieszka w korpusie zaworu, upewniajgc
sie, ze wrzeciono zaworu przechodzi przez grzybek zaworu (4). Zatozy¢ i dokreci¢ palcami nakretki pokrywy
(15). Zamontowa¢ dolny grzybek (3), element dystansowy (6) i nakretki zabezpieczajgce (16). Unieruchomié
wrzeciono (5), umieszczajac klucz na ptaskiej powierzchni. Dokreci¢ z zalecanym momentem (patrz tabela 1).

Poluzowa¢ nakretki pokrywy (15) i dociskajac wrzeciono zaworu w taki sposoéb, aby grzybek zaworu znajdowat
sie w gérnym gniezdzie, ostatecznie dokreci¢ je z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabela 1).

Zamontowa¢ nowy zespodt uszczelnienia dtawnicy zgodnie z rozdziatem 4.3.1, zapewniajac swobodny ruch
wrzeciona zaworu (5) po montazu.

m) Ponownie zamontowac sitownik i podtaczy¢ go do wrzeciona zaworu.

n)

o)

Przestroga: uwaza¢, aby nie obréci¢ wrzeciona zaworu podczas montazu sitownika do zaworu, poniewaz
spowoduje to zniszczenie mieszka.

Uruchomi¢ zawér na linii.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ na wszystkich tgczeniach uszczelki.
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Czesci zamienne

Zawory z uszczelnieniem diawnicy

Dostgpne czesci zamienne majg gruby obrys. Czgs$ci oznaczone linig w kolorze szarym nie sg dostarczane jako

czesci zamienne.

Te czesci zamienne s3a przeznaczone do nastepujacych zaworéw:

QL33M, QL43M, QL63M, QL73M Mieszanie

DN15 do DN100

QL33D, QL43D, QL63D, QL73D Rozdzielanie

DN25 do DN100

Dostepne czesci zamienne

Nakretka mocujgca sitownik

Zestaw uszczelnienia PTFE dtawnicy tylko do rozmiaréw od DN15 do DN50 B
(uszczelka, pierscienie typu V, sprezyna, gérne i dolne tozysko oraz uszczelka O-ring)

Zestaw uszczelnienia PTFE dtawnicy tylko do rozmiaréw od DN65 do DN100 B1
(uszczelka, pierscienie typu V, tuleja prowadzaca, sprezyna)

Zestaw grafitowego uszczelnienia dtawnicy tylko do rozmiaréw od DN15 do DN100 Cc
(grafitowe uszczelnienie trzpienia i uszczelka dfawnicy)

Wrzeciono, grzybek i uszczelka pokrywy D,E

Uszczelka pokrywy (pakiet 3)

Gniazda (po 1 gérnym i dolnym)

Uwaga: zestawy uszczelnien teflonowych i grafitowych sg przeznaczone do wersji z dlawnicg i przedtuzong pokrywa.

Sposéb zamawiania czesci zamiennych

Przy zamawianiu cze$ci nalezy zawsze uzywac okreslen podanych w kolumnie ,Dostepne czesci zamienne”, a takze

podawac rozmiar i typ zaworu.

Przyktad: 1 — zestaw uszczelnien PTFE dtawnicy do zaworu GESTRA DN25 QL73D K 10 PN25

819881-01
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Zawory z uszczelnieniem mieszkowym

Dostepne czesci zamienne

Zestaw grafitowych uszczelnien dtawnicy (zestaw ze szczeliwem) AS
Gniazda (2 elementy) BS
Uszczelka pokrywy (pakiet 3) CSs
Uszczelka mieszka (pakiet 3) DS
Zespot wrzeciono/mieszek i grzybek, uszczelka do zaworéw mieszajgcych ES, CS, DS
Zespot wrzeciono/mieszek i grzybek, uszczelka do zaworéw rozdzielczych FS, CS, DS
Sposdb zamawiania czesci zamiennych
Przy zamawianiu czesci nalezy zawsze uzywac
okreslen podanych w kolumnie ,Dostepne czesci
zamienne”, a takze podawa¢ rozmiar i typ zaworu. AS
Przyktad: 1 — zestaw uszczelnien grafitowych
dtawnicy do zaworu DN25 QL73DB1 K, 10 PN25.
DS
cs
ES/FS
BS
BS
Rys. 14
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