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Bezpieczenstwo

Gwarancja bezpiecznej eksploatacji urzadzenia jest jego prawidlowy montaz, uruchomienie, obstuga
i konserwacja, ktore to czynnosci powinny by¢ wykonywane przez nalezycie przeszkolony personel (patrz
rozdziat 1.11), zgodnie z niniejsza instrukcja. Ponadto nalezy przestrzega¢ ogéinych zasad montazu
i bezpieczenstwa dotyczacych rurociaggéw i instalacji, oraz stosowa¢ odpowiednie narzedzia i srodki
bezpieczenstwa.

Stosowanie urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem
Kierujac si¢ informacjami podanymi w instrukcji obstugi, na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz w karcie
katalogowej, upewnij sig, ze dane urzadzenie jest przeznaczone do zamierzonego zastosowania.

Urzadzenie spetnia wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz ma znak c € dla tych
wielkosci, dla ktérych jest wymagany.

Urzadzenia naleza do nastgpujacych kategorii Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED:

Urzadzenie oy | oy | Ceeme | oo
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
GAV 63F DN32 — DN50 1 SEP SEP SEP
cavesrT  PN1O) DN65 — DN125 2 1 SEP SEP
DN150 — DN200 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
GAV 64F DN32 — DN50 1 SEP SEP SEP
GAV 64F-T  (PN16) DN65 — DN125 2 1 SEP SEP
DN150 — DN200 2 1 2 SEP
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
DN32 — DN40 1 SEP SEP SEP
GAV 65F DN50 — DN80 2 1 SEP SEP
cavesr.T (PN DN100 — DN125 2 1 2 SEP
DN150 — DN200 3 2 2 SEP
DN250 3 2 2 1
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
gﬁz ggE_T DN32 2 SEP SEP SEP
(PN40) DN40 — DN50 2 1 SEP SEP
GAV 66F-B
(wylacznie DN65 — DN100 2 1 2 SEP
gﬁzosr;lzoo DN125 — DN150 3 2 2 SEP
(PN25) DN200 3 2 2 SEP
Uwaga:
(SEP) oznacza uznang praktyke inzynierska.
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Urzadzenie oy | oy | G | Gioexe
DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
(ASME 150) DN40 — DN50 1 SEP SEP SEP
GAV 66F DN80 — DN100 2 1 SEP SEP
GAV 66F-T DN15 — DN25 SEP SEP SEP SEP
(ASME 300) DN40 — DN100 2 1 2 SEP
DN150 — DN200 3 2 2 SEP

i) Urzadzenia zostaly zaprojektowane specjalnie do stosowania w instalacjach pary wodnej, sprezonego
powietrza i wody/kondensatu, ktére zalicza si¢ do ptynéw grupy 2 zgodnie z trescig Dyrektywy.

ii) Sprawdz, czy materiat urzadzenia jest odpowiedni dla zamierzonego zastosowania, oraz czy cisnienie
i temperatura w miejscu zastosowania nie przekrocza minimalnych i maksymalnych wartosci
dopuszczalnych dla urzadzenia. Jezeli parametry dopuszczalne urzadzenia sg nizsze niz instalacji,
w ktorej urzadzenie ma by¢é zamontowane, lub awaria urzadzenia mogtaby doprowadzi¢ do niebezpiecznego
wzrostu cisnienia lub temperatury, trzeba dodatkowo zastosowaé¢ odpowiednie urzadzenie
zabezpieczajace.

iii) Szereg urzadzen jest dostarczanych z zamiarem modyfikacji konfiguracji kotnierzy przez uzytkownika.
Wprowadzajacy modyfikacje odpowiada za przeprowadzenie jej zgodnie z miedzynarodowymi normami
dotyczacymi kotnierzy, nie naruszajac przy tym parametréw projektowych i roboczych urzadzenia. Firma
Gestra nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek niezatwierdzone modyfikacje lub wynikajace z nich
szkody.

iv) Wyznacz odpowiednie miejsce montazu urzagdzenia oraz okresl kierunek przeptywu czynnika.

v) Urzadzenia Gestra nie zostaly zaprojektowane do przenoszenia zewnetrznych naprezen wywieranych
przez system, w ktérym sa zamontowane. Osoba wykonujagca montaz urzadzenia w instalacji jest
odpowiedzialna za ocene ryzyka powstania takich naprezen, a takze podjecie stosownych srodkow
zaradczych dla ich zminimalizowania.

vi) Przed montazem urzadzenia w instalacji koniecznie usun zaslepki ze wszystkich przytaczy, oraz folie
ochronna z tabliczek znamionowych.

Dostep

Przed rozpoczeciem pracy z urzagdzeniem zapewnij bezpieczny dostep do niego, a w razie potrzeby réwniez
podest roboczy (odpowiednio zabezpieczony). W razie koniecznosci, zapewnij odpowiednie urzadzenie
podnosnikowe.

Oswietlenie
Zapewnij odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, szczegodlnie przy wykonywaniu precyzyjnych lub
skomplikowanych czynnosci.

Niebezpieczne ciecze lub gazy w rurociagu

Sprawdz, jaki czynnik znajduje si¢ aktualnie w rurociagu, lub mégt znajdowac¢ sie w nim jakis$ czas temu.
Zwroé¢ szczeg6lng uwage na substancje tatwopalne, niebezpieczne dla zdrowia, badz o skrajnych (wysokich
I niskich) temperaturach.

Niebezpieczne srodowisko w otoczeniu urzadzenia

Zwracaj szczeg6lng uwage na: strefy zagrozenia wybuchem, brak tlenu (np. w zbiornikach, wykopach),
niebezpieczne gazy, skrajne temperatury, gorace powierzchnie, zagrozenie pozarowe (np. w trakcie spawania),
nadmierny hatas czy ruchome elementy maszyn.
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Wplyw prac na calg instalacje

Przeanalizuj wptyw planowanych prac na catg instalacje. Czy jakiekolwiek zaplanowane czynnosci (np.
zamkniecie zaworéw odcinajacych, odciecie zasilania elektrycznego) moga spowodowac zagrozenie dla
innych elementéw instalacji lub pracownikow?

Zagrozenie moze by¢ spowodowane przezzamkniecie odpowietrzen, wytaczenie urzadzen zabezpieczajacych,
czy tez wylaczenie urzadzen sterujacych lub alarmowych. Zawory odcinajace nalezy zamyka¢ i otwiera¢
stopniowo, wygrzewajac powoli calg instalacje - aby unikngé awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub
szokiem termicznym.

Uktady pod cisnieniem

Upewnij sie, ze cis$nienie, jakie pozostaje w instalacji, jest w sposob bezpieczny obnizone do poziomu
cisnienia atmosferycznego. Rozwaz mozliwos¢ podwoéjnego odizolowania (podwdjne odcigcia i spusty)
orazzablokowania lub oznakowaniazamknietych zaworéw. Nawet gdy manometr wskazuje ci$nienie zerowe,
nie nalezy zaktada¢, ze nastapito catkowite roztadowanie ci$nienia w instalacji.

Temperatura
Aby uniknaé poparzen, po zamknigciu instalacji nalezy odczeka¢ z rozpoczeciem pracy do czasu, az
temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu.

Narzedzia i materialy
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze masz do dyspozycji wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty.
Korzystaj wylacznie z oryginalnych czesci zamiennych Gestra.

Odziez ochronna

Wez pod uwage, czy ty i/lub inne osoby przebywajace w poblizu wymagaja stosowania odziezy ochronnej,
zabezpieczajacej przed zagrozeniami zwigzanymi, na przyklad, z substancjami chemicznymi, wysokimi/
niskimi temperaturami, promieniowaniem, hatasem, spadajacymi przedmiotami oraz potencjalnymi urazami
oczu i twarzy.

Pozwolenie na prace

Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia lub byé
nadzorowane przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia.

Pracownikéw zajmujacych si¢ montazem i obstuga nalezy przeszkoli¢ w zakresie prawidtowej eksploataciji
urzadzenia zgodnie z Instrukcja Obstugi.

Tam, gdzie obowigzuje formalny system zezwolen na wykonanie prac, nalezy go przestrzegac. Jesli taki
system nie obowiazuje, zaleca sie, aby osoba odpowiedzialna posiadata informacje natemat wykonywanych
prac oraz, w miare potrzeby, aby miata do dyspozycji osobe odpowiedzialng gtéwnie za kwestie bezpieczenstwa.
W razie potrzeby teren robét nalezy oznakowa¢ znakami ostrzegawczymi.

Roztadunek i transport

Reczne przenoszenie duzych i/lub cigzkich przedmiotéw moze by¢ przyczyng urazéw. Podnoszenie, pchanie,
ciaggniecie, przenoszenie lub podpieranie fadunku wtasnym cialem moze w szczegélnosci przyczynic sie
do urazéw plecéw. Zaleca sie najpierw dokonaé oceny zagrozen zwigzanych z realizacjg okreslonego
zadania, a takze cech indywidualnych danej osoby, tadunku oraz otoczenia, w ktérym wykonywana jest
praca, i korzysta¢ z odpowiednich metod transportu bliskiego w zaleznosci od okolicznosci realizacji
zadania.

Zagrozenia posrednie

Podczas normalnej eksploatacji, zewnetrzna powierzchnia urzadzenia moze by¢ bardzo goraca. Jesli
urzadzenie jest eksploatowane w poblizu maksymalnych dopuszczalnych parametréw, temperatura
powierzchni moze przekracza¢ 425°C.

Urzadzenie nie odwadnia si¢ samoczynnie. W trakcie demontazu urzadzenia zachowaj szczeg6Ilng ostroznos¢
(patrz rozdziat 6 ,Konserwacja”).
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Zamarzanie
Urzadzenia, ktére nie odwadniajg si¢ samoczynnie, nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem na skutek
zamarzniecia - o ile beda zainstalowane w miejscu, w ktérym temperatura moze spas¢ ponizej 0°C.

Bezpieczenstwo — informacje specyficzne dla danego urzadzenia

Informacje specyficzne dla danego urzadzenia przedstawiono we wtasciwych rozdziatach.

Ostrzezenie

Uszczelki kotnierza korpusu/pokrywy zawieraja cienki pierscien wsporczy ze stali nierdzewnej, ktéry moze
spowodowac skaleczenie — zachowa¢ ostroznos¢ podczas obstugi i utylizacji.

Podczas otwierania i zamykania pokretta nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do zranienia rak
przez srube blokujaca.

Utylizacja

O ile nie przewidziano inaczej w tresci Instrukcji Obstugi, urzadzenie nadaje sie do recyklingu, a z jego
utylizacja nie wiaze si¢ jakiekolwiek zagrozenie srodowiskowe, pod warunkiem zachowania nalezytej
starannosci.

Zwrot urzadzen

Zgodnie z europejskimi przepisami dot. BHP i ochrony srodowiska, kliencizwracajacy urzadzenia zobowiagzani
s podac informacje na temat jakichkolwiek zagrozen, a takze Srodkéw ostroznosci wymaganych w zwigzku
z niebezpieczenstwem skazenia lub uszkodzenia mechanicznego, ktére mogq stanowi¢ zagrozenie dla
zdrowia, bezpieczenstwa lub srodowiska naturalnego. Informacje te musza by¢ ztozone na pi$mie, a w razie
wystepowania substancji niebezpiecznych lub potencjalnie niebezpiecznych, musza tez by¢ dostarczone
ich Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej.

Bezpieczna praca z produktami z zeliwa szarego w instalacjach pary

wodnej

Produkty z zeliwa szarego sg powszechnie stosowane w instalacjach pary wodnej i kondensatu. Jesli sg
prawidiowo zamontowane, zzachowaniem dobrych praktyk inzynierskich, sa catkowicie bezpieczne. Jednak
ze wzgledu na ich mechaniczne wtasciwosci sa one mniej odporne w poréwnaniu z innymi materiatami,
takimijak zeliwo sferoidalne czy stal weglowa. Ponizej przedstawiono dobre praktykiinzynierskie konieczne,
aby zapobiec uderzeniom hydraulicznym i zapewni¢ bezpieczne warunki pracy instalacji parowej.

Bezpieczny roztadunek i przenoszenie

Zeliwo szare jest materiatem kruchym. JeZeli produkt zostanie upuszczony
podczas instalacji i istnieje ryzyko uszkodzenia produktu, nie nalezy
z niego korzysta¢, chyba ze jest w petni skontrolowany i poddany przez
producenta probie cisnieniowej.
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Zapobieganie uderzeniom wodnym
Prawidtowe odwodnienie rurociggu parowego:

co 30-50 metréw

Spadek 1- —> Para wodna
€k 1:100

ndensat

Rurociagi parowe — co robi¢, a czego nie robi¢
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Zapobieganie naprezeniom rozciggajgcym
Niewspotosiowos$¢ rury:

v

Nie dokrecac¢ zbyt mocno.
Stosowa¢ prawidtowe wartosci momentu sity.

Kompensacja rozszerzalnosci cieplnej:

Podpora
przesuwna

Podpora przesuwna

=

Drazki =)
graniczne Maty ruch
poprzeczny
Srednia Punkt staty
odlegtosc

Drazki graniczne

' Podpora przesuwna

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT

Sruby kotnierzy nalezy stopniowo dokrecaé w kolejnosci
"po przekatnej", aby zapewni¢ réownomierne obcigzenie

i wyréwnanie.

Duzy ruch
poprzeczny

Duzy ruch
=— poprzeczny

819733-00
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Ogolne informacje o urzadzeniu

Opis ogoiny

Typoszereg zaworéw odcinajgcych z dtawnicg mieszkowsg, z przytgczami kotnierzowymi PN16, PN25 i PN40,
przeznaczonych do stosowania w systemach pary, gazéw, cieczy, kondensatu i wody.
Uwaga: Zawory z grzybem regulacyjnym albo grzybem odcigzonym (od DN125) dostepne dla wybranych aplikaciji.

Normy, certyfikaty

Urzadzenie spetnia wymogi Europejskiej Dyrektywy Cisnieniowej PED oraz ma znak c € dla tych wielkosci, dla

ktorych jest wymagany.

Rys. 1 Pokazano zawor GAV

819733-00

Dostepne opcje:

Materiat i typ

GAV 63F

Zeliwo szare
GAV 63F-T

GAV 64F
PN16

- GAV 64F-T
Zeliwo

feroidal
sferoidalne GAV 65F

PN25
GAV 65F-T

GAV 66F

Staliwo GAV 66F-T

GAV 66F-B

IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



Certyfikaty

Modele GAV 63F i GAV 63F-T sg dostepne z typowym protokotem producenta z badania.
Zawory GAV 64F, GAV 65F, GAV 64F-T, GAV 65F-T, GAV 66F, GAV 66F-T sg dostepne z certyfikatem EN 10204 3.1.
Uwaga: Wymagania odno$nie dodatkowych certyfikatéw nalezy podawa¢ w zamdwieniu.

Uwaga:

Wiegcej danych technicznych dotyczacych tych urzadzeh mozna znalez¢ w kartach katalogowych:

GAV 6 (TI-S22-03).

Elementy wewnetrzne zaworu

Mieszek

s;r;%a;?;vg i urqu';iz::n(i‘;a:I’?I:};qce Grzyb odcigzony | Jednowarstwowy Dwuwarstwowy

° °

° °
° °

L °

° °

° °

o °

° °

® * °

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT

T Tylko DN125 i powyzej.
* Tylko DN200.
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Ogranicznik skoku do wersji z dlawieniem

Nakretka pokretta na zaworze GAV 63F-T, GAV 64F-T, GAV 65F-T i GAV 66F-T ma gwintowany otwér na ogranicznik

skoku.

Standardowe nakretki i Sruby zgodnie z tabelg obok. Dostawa po stronie Klienta.

Srednica Sruba szesciokatna
DN15 - DN80 M8 x 50 mm
DN100 — DN150 M12 x 75 mm
DN200 — DN250 M12 x 100 mm

Opcjonalny zespét grzyba odcigzonego

Rys. 3

Pokazano DN150

819733-00

Ogranicznik skoku

Sruba
blokujaca

Rys. 2
25 bar AP DN125 5"
Uzywany 42 o0 ap DN150 6"
powyzej
10 bar AP DN200 8"

IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



Przytacza, srednice

2.2.1 GAV 63F i GAV 63F-T

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80, DN100, DN125, DN150 i DN200
Z kotnierzem EN 1092/ISO 7005 PN16 i JIS B 2210/KS B 1511 10K

Dtugo$¢ zabudowy zgodnie z EN 558

2.2.2 GAV 64F, GAV 65F i GAV 64F-T, GAV 65F-T

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80, DN100, DN125, DN150, DN200 i DN250* (*tylko PN25)
Z kotnierzem EN 1092/ISO 7005 PN16 i PN25

Dtugos¢ zabudowy zgodnie z EN 558

2.2.3 GAV 66F i GAV 66F-T (DIN)

DN15, DN20, DN25, DN32, DN40, DN50, DN65, DN80, DN100, DN125, DN150 i DN200
Z kotnierzem EN 1092/ISO 7005 PN40 (DN15 — DN150)

Z kotnierzem EN 1092/ISO 7005 PN25 (DN200)

Dtugo$¢ zabudowy zgodnie z EN 558

2.2.4 GAV 66F i GAV 66F-T ASME (ANSI)

V2", Y, 1", 1", 2", 3", 4", 6™ i 8™ (*tylko ASME 300)

4 komlerzem ASME B 16.5/BS 1560 Class 150 i 300 oraz JIS B 2210/KS B 1511 20K
Dtugos$¢ zabudowy zgodnie z ASME B 16.10

Ograniczenia

GAV 63F i GAV 63F-T zob. rozdziat 2.4

GAV 64F, GAV 65F i GAV 64F-T, GAV 65F-T zob. rozdziat 2.5 2.6

GAV 66F i GAV 66F-T (DIN) zob. rozdziat 2.7 2.8

GAV 66F i GAV 66F-T (ASME) zob. rozdziat 2.9, 2.10i 2.11

Uwaga: Maksymalna dopuszczalna réznica cisnien w funkcji dtawienia dla zaworéw GAV-T:

DN15 — DN80 2,0 bar (29,00 psi)
DN100 — DN125 1,5 bar (21,75 psi)
DN150 1,0 bar (14,50 psi)
DN200 — DN250 0,8 bar (11,60 psi)
IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT 819733-00
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur —

GAV 63F i GAV 63F-T

Cisnienie psi g

0 50 100 150 200
300 1 1 L L
B ‘\
-500
o 25018 N 5
© 400 3
20 T~ g
© 150 X - o 300 o
@ rzywa nasycenia pary wodne c
£ 100 ! d Y J 200 8
& o
F 50 L100
0 A B
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Cisnienie bar g
Nie stosowac¢ w tym obszarze.
A — B Z kotnierzem JIS/KS 10K
B — B Kotnierze PN16
Cisnienie nominalne PN16 JIS/KS 10K

16 bar g przy 120°C

14 bar g przy 120°C

PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne (2321 psi g przy 248°F) (203.1 psi g przy 248°F)
300 °C przy 9,6 bar 220 °C przy 10 bar
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna (572 °F pKr)zyy1 392 psigg) (428 °F pprz;/145 psi%)
o . s 11,8 bar g przy 230 °C 10 bar g przy 220 °C
Maksymalne cisnienie  Gniazdo migkkie 124" S\ 446 °F) (145 psi g przy 428 °F)
PMO robocze dla pary
wodnej nasyconej Gniazdo 13 bar g przy 195 °C 11,2 bar g przy 189 °C
metalowe (188,5 psi g przy 383 °F) (162,4 psi g przy 372,2 °F)
. s 230 °C przy 11,8 bar g 220 °C przy 10 barg
Gniazdo miegkkie o . o .
™O Maksymalna € (446 °F przy 171,1 psi g) (428 °F przy 145 psi g)
temperatura robocza  Gpjazdo 300 °C przy 9,6 bar g 220 °C przy 10 bar g
metalowe (572 °F przy 139,2 psi g) (428 °F przy 145 psi g)
Minimalna temperatura robocza (-1120|:C) (—1120,9)
Y Maksymalna réznica GAV 63F — ograniczone do PMO
cisnien GAV 63F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3
. . 24 bar g 21barg
Préba hydrauliczna (348.1 psi g) (304.6 psi g)

819733-00

IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



Graniczne wartosci cisnien/temperatur —
GAV 64F, GAV 65F i GAV 64F-T, GAV 65F-T

PN16 Cisnienie psi g
0 50 100 150 200
350 1 1 1 L
300 N 600
(6] —
°5 250 ANy 500 &
§ 200 \ 400 8
o — AN o
g 150 Krzywa nasycenia pary wodnej \-300 §
T 50 L100
0
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Cisnienie bar g

Nie stosowa¢ w tym obszarze.

Cisnienie nominalne

PN16
AP 16 bar g przy 120°C
PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne (2321 psi g przy 248°F)
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 350°C przy 11,2 bar g

(662°F przy 162,4 psi g)

Maksymalne ci$nienie robocze dla pary wodnej

14,2 bar g przy 230 °C

Gniazdo migkkie (206 psi g przy 446 °F)

PMO .
nasycone;j . 14,7 bar g przy 200 °C
Gniazdo metalowe (213.2 psi g przy 392 °F)
. s 230 °C przy 14,2 bar g
Gniazdo miekkie (446 °F przy 206 psi g)
TMO Maksymalna temperatura robocza

350°C przy 11,2 bar g

Gniazdo metalowe (662°F przy 162,4 psi g)

Minimalna temperatura robocza

-10°C
(14°F)

APMX  Maksymalna réznica ciénien

GAV 64F, 65F — ograniczone do PMO

GAV 64F-T ,65F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3

Préba hydrauliczna

24 barg
(348,1 psi g)

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT

819733-00
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur —
GAV 64F, GAV 65F i GAV 64F-T, GAV 65F-T

PN25 Cisnienie psi g
0 50 100 150 200 250 300 350
350 L L L L L L L
& 300 ~ 600
° 250 -500 &
©
2 200 N\ | 400 3
Eg_ 150 /’7:2ywa nasycenia pary wodnej A-SOO %—
£ 100 200 ©
[ M
50 100
0
0 5 10 15 20 25
Cisnienie bar g
Nie stosowa¢ w tym obszarze.
Cisnienie nominalne PN25
AP 25 bar g przy 120°C
PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne (362,6 psi g przy 248°F)
350°C przy 17,5 bar g
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna (662°F przy 253.8 psi g)
. s 22,3 bar g przy 230 °C
Gniazdo migkkie . o
PMO Maksymalne ciénienie robocze dla pary wodnej (3234 psi g przy 446 °F)
nasyconej ) 22,5 bar g przy 221 °C
Gniazdo metalowe (326.3 psi g przy 429.8 °F)
. L 230 °C przy 22,3 bar g
Gniazdo miekkie (446 °F przy 323,4 psi g)
TMO Maksymalna temperatura robocza

350°C przy 17,5 bar g

Gniazdo metalowe (662°F przy 253,8 psi g)

Minimalna temperatura robocza

-10°C
(14°F)

APMX  Maksymalna réznica cisnien

GAV 64F, 65F — ograniczone do PMO

GAV 64F-T ,65F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3

Préba hydrauliczna

37,5barg
(543,9 psi g)

819733-00

IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



Graniczne wartosci cisnien/temperatur —

GAV 66F i GAV 66F-T (DIN)

PN25, DN200

Cisnienie psig

0 50 100 150 250 300 350
400 L 1 1 \ L L L 700
350 i
© 300 AN L 600 5
g 250 \\ 500 -‘gb
T 200 E— ™ -400 g
5 =8
g— 150 Krzywa nasycenia pary wodne;j | N\ -300 5
o 100 200
[ ul
50 100
0
0 5 10 15 20 25
Cisnienie bar g
Nie stosowac¢ w tym obszarze.
R . PN25
Cisnienie nominalne DN200
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne (362256bzgiggp;;§y510220"F)
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna (;g§°|?;frrzz)312114487b;;’i%)
Gniazdo 19,7 bar g przy 230 °C
PMO Maksymalne ci$nienie robocze dla pary wodnej migkkie (285,7 psi g przy 446 °F)
nasyconej Gniazdo 20,3 bar g przy 215 °C
metalowe (294,4 psi g przy 419 °F)
Gniazdo 230 °C przy 19,7 bar g
migkkie (446 °F przy 285,7 psi g)
TMO Maksymalna temperatura robocza
Gniazdo 400 °C przy 14,8 bar g
metalowe (752 °F przy 214,7 psi g)
Minimalna temperatura robocza (_11205)

GAV 66F — ograniczone do PMO

APMX  Maksymalna réznica cignien

GAV 66F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3
Préba hydrauliczna (;ZéSQb;?srisgg)
IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT 819733-00
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur —

GAV 66F i GAV 66F-T (DIN)

PN40, DN15 — DN150

Cisnienie psi g

0 100 200 300 400 500
400 1 1 1 L L
350 N 700
© 300 AN 600 &'
© \ 3
5 250 A -500 3
£ 200 —| L400 g
g 150 /Krzywa nasycenia pary wodnej 300 5
& 100 -200 -
50 - 100
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40
Cisnienie bar g
Nie stosowac¢ w tym obszarze.
PN40
Cisnienie nominalne
DN15-DN150
PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne (;é% ?)asrg EZ))/I ?22 9F)
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna (;‘520 °|9;§)rrzz)y3sz;82b:srigg)
Gniazdo 27 bar g przy 230 °C
PMO Maksymalne cisnienie robocze dla pary wodnej migkkie (391,6 psi g przy 446 °F)
nasyconej Gniazdo 31,1 bar g przy 238 °C
metalowe (451,1 psi g przy 460,4 °F)
Gniazdo 230 °C przy 27 bar g
miekkie (446 °F przy 391,6 psi g)
TMO Maksymalna temperatura robocza
Gniazdo 400 °C przy 23,8 bar g
metalowe (752 °F przy 345,2 psi g)
Minimalna temperatura robocza (-1120,9)

APMX  Maksymalna réznica cisnien

GAV 66F — ograniczone do PMO

GAV 66F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3

Préba hydrauliczna

60 bar g
(870,2 psi g)

819733-00

IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



Graniczne wartosci cisnien/temperatur —
GAV 66F i GAV 66F-T (ASME/ANSI)

ASME 150 Cisnienie psig
0 100 200
425 L L
o 350 700 .
° 300 600 @
© 3
5 250 -500 3
® 200 -400 g
g 150 - - -300 £
§ 100- Krzywa nasycenia pary wodnej L 200 =
58 N [ 100
-29 HO
10 19.6 20
Cisnienie bar g
Nie stosowa¢ w tym obszarze.
Cisnienie nominalne ASME 150

- 19,6 bar g przy 38 °C
PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne (284,3 psi g przy 1004 °F)
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna 425 °C przy 5,5 bar g

(797 °F przy 79,8 psi g)

PMO Maksymalne cisnienie robocze dla pary wodnej

nasyconej

Gniazdo migkkie

12,8 bar g przy 230 °C
(185,6 psi g przy 446 °F)

Gniazdo
metalowe

13,6 bar g przy 198 °C
(197,3 psi g przy 338,4 °F)

TMO Maksymalna temperatura robocza

Gniazdo migkkie

230 °C przy 12,8 bar g
(446 °F przy 185,6 psi g)

Gniazdo
metalowe

425 °C przy 5,5 bar g
(797 °F przy 79,8 psi g)

Minimalna temperatura robocza

-29°C
(-20,2°F)

APMX  Maksymalna roznica cisnien

GAV 66F — ograniczone do PMO

GAV 66F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3

Préba hydrauliczna

30 barg
(435,1 psi g)

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT

819733-00
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Graniczne wartosci cisnien/temperatur —
GAV 66F i GAV 66F-T (ASME/ANSI)

ASME 300 T
Cisnienie psi g
0 100 200 300 400 500 600 700
425 1 1 1 1 1 1 1
o 350 L 1700 .
° 300 600 o
© 3
5 250 \ 500 5
© 200 -400 &
8 150- Krzywa nasycenia pary wodnej —A\ -300 5
E 100 L 200 3
58 ~N- 100
-29 -0
0 10 20 30 40 50 51
Cisnienie bar g
Nie stosowa¢ w tym obszarze.
Cisnienie nominalne ASME 300

51,1 bar g przy 38 °C

PMA Maksymalne ci$nienie dopuszczalne (7411 psi g przy 100,4 °F)
TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna (;‘9275 °I9 5333187’87[‘);;%)
. s 27 bar g przy 230 °C
Gniazdo miekkie 7 o
PMO Maksymalne ci$nienie robocze dla pary wodnej (3916 psi g przy 446 °F)
nasyconej Gniazdo 41,7 bar g przy 254 °C
metalowe (604,8 psi g przy 489,2 °F)
. s 230 °C przy 27 bar g
Gniazdo migkkie (446 °F przy 391,6 psi g)
TMO Maksymalna temperatura robocza
Gniazdo 425 °C przy 28,8 bar g
metalowe (797 °F przy 417,7 psi g)
Minimalna temperatura robocza (_520922:)

GAV 66F — ograniczone do PMO
APMX  Maksymalna réznica ci$nien

GAV 66F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3

77 barg

Préba hydrauliczna (1116,8 psi g)

819733-00 IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



Graniczne wartosci cisnien/temperatur —

GAV 66F i GAV 66F-T (ASME/ANSI)

JIS/KS 20K Cisnienie psig
425 0 100 200 300 400
700
o 350 600 &
°_ 300 \ g
£ 250 \ 500 3
E —
S 200 N a0 §
5 N\ 2
g' 138' Krzywa nasycenia pary wodnej '388 %
& - o
- 50 L100
0 10 20 30 34
Cisnienie bar g
Nie stosowa¢ w tym obszarze.
Cisnienie nominalne JIS/KS 20K

PMA Maksymalne cisnienie dopuszczalne

34 bar g przy 120°C
(493,1 psi g przy 248°F)

TMA Maksymalna temperatura dopuszczalna

425 °C przy 20 bar g
(797 °F przy 290,1 psi g)

Maksymalne cisnienie robocze dla pary wodnej

PMO .
nasyconej

27 bar g przy 230 °C

Gniazdo migkkie (391,6 psi g przy 446 °F)

Gniazdo
metalowe

30,6 bar g przy 237 °C
(443,8 psi g przy 458,6 °F)

TMO Maksymalna temperatura robocza

230 °C przy 27 bar g

Gniazdo migkkie 145 oF or7y 391,6 psi g)

Gniazdo
metalowe

425 °C przy 20 bar g
(797 °F przy 290,1 psi g)

Minimalna temperatura robocza

0°C
(32 °F)

APMX  Maksymalna roznica cisnien

GAV 66F — ograniczone do PMO

GAV 66F-T — zob. uwaga w rozdziale 2.3

Préba hydrauliczna

51 barg
(739,7 psi g)

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT

819733-00
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Montaz

Uwaga: Przed przystapieniem do montazu przeczytaj rozdziat 1. "Bezpieczenstwo".

W oparciu o informacje podane w niniejszym podreczniku, na tabliczce znamionowej i w karcie katalogowej sprawdzi¢
czy produkt nadaje sie do zamierzonego uzycia/zastosowania:

Sprawdzi¢ czy specyfikacje materiatéw dopuszczajg ich uzycie przy wchodzacych w gre cisnieniach i temperaturach.
Gdyby system, w ktérym rozwaza sie zastosowanie produktu dopuszczat ci$nienia lub temperatury powyzej limitéw
ustalonych dla produktu, nalezy go wyposazy¢ w zabezpieczenia zapobiegajace takim sytuacjom.

Usun zaslepki ze wszystkich przytaczy.

Zainstaluj zawor w kierunku przeptywu wskazywanym strzatkg na korpusie. Preferowana jest pozycja, w ktérej
wrzeciono jest ustawione pionowo. Zawér mozna zamontowac w pozycji pionowej lub poziomej (patrz. Rys. 5).

Uwaga: W przypadku zainstalowania grzyba odcigzonego korpus zaworu nalezy zamontowac w taki sposéb, aby ptyn
dolotowy wptywat najpierw do gérnej komory zaworu, dzigki czemu jego cisnienie bedzie oddziatywa¢ na gérng czesé
grzyba odcigzonego. Jest to sytuacja odwrotna do standardowej instalacji. Jezeli zamiast grzyba standardowego
montuje si¢ grzyb odcigzony (w ramach modernizacji lub wymiany), oryginalny korpus zaworu nalezy odwréci¢ na
rurociggu i trwale oznaczy¢ nowa strzatkg wskazujaca zmieniony kierunek przeptywu.

Nie montowaé¢ zaworu odwréconego o 180 stopni.
Do czego stuzy grzyb odciazony, jak dziata i dlaczego si¢ go uzywa?

= Grzyb odcigzony jest dwustopniowym mechanizmem
dwupotozeniowym (wigcz/wytacz).

= (zob. Rys. 4) Grzyb otwarcia wstepnego (A) dziata jak zawér
pilotowy i otwiera sie jako pierwszy, umozliwiajac przeptyw
czynnika z regulowang predkoscig. Na zaworze zmniejsza sig
nastepnie réznica cisnien, co umozliwia fatwe podniesienie
grzyba zaworu gtéwnego (B) z jego gniazda. W celu utatwienia Rys. 4
zamykania zaworu przeptywajacy czynnik musi wptywa¢ po Pokazano DN125
stronie ,mieszka” — jest to sytuacja odwrotna niz w przypadku
standardowej instalacji.

= Tourzadzenie montuje sie w pierwszej kolejnosci w celu umozliwienia tatwego zamykania wiekszych zaworéw. W
warunkach normalnego przeptywu nie jest mozliwe zamknigcie zaworu w przypadku duzych zawordw i wysokiej
réznicy cisnien. Odwracajgc kierunek przeptywu i instalujgc zawor pilotowy, mozna rozwigzac ten problem.

Jesli réznica cisnien przekracza warto$ci podane w ponizszej tabeli w stosunku do odpowiednich wielkosci, nalezy
pamieta¢ o uzyciu grzybéw odcigzonych we wszystkich zaworach.

Srednica Roéznica cisnien (bar)
DN125 25,0
DN150 17,0
DN200 10,0
819733-00 IM-S$22-04-PL-ISS1 CMGT



W przypadku instalacji w uktadach parowych nalezy zamontowa¢ odpowiedni odwadniacz bezposrednio przed
zaworem odcinajgcym w celu odprowadzenia kondensatu. Zapewni to odprowadzenie wody z rury po zamknigciu
zaworu i zapobiegnie uszkodzeniu zaworu w wyniku uderzenia wodnego. Odwadniacz powinien by¢ typu ptywakowego
albo termostatycznego. Istotne jest réwniez prawidtowe odwodnienie wszystkich pozostatych rurociggéw.

Zawsze otwieraj zawory odcinajgce powoli, aby unikng¢ awarii wywotanych uderzeniem wodnym lub szokiem
termicznym.

Uwaga: Zaleca sie, aby podczas prac wykonywanych za miejscem instalacji zaworu zastosowa¢ podwadjne
odizolowanie (odciecia i spusty). Gdy zawdr jest zainstalowany jako zawor koncowy w rurociggu, jako dodatkowy
$rodek ostroznosci na kotnierzu wylotowym zaworu nalezy zamontowac ptyte zaslepiajaca lub zaslepke kotnierzowa.

Uruchomienie

Po montazu badz konserwacji urzgdzenia upewnij sie, ze caty system jest w petni sprawny. Wykonaj testy systemow
alarmowych i urzadzen zabezpieczajgcych.

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT 819733-00
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5 | Zasada dziatania

51 Zawor odcinajacy z dlawnicg mieszkowag odgrywa wazng role w oszczedzaniu energii poprzez eliminacje emisji
niezorganizowanej dzieki uszczelnieniu trzpienia.

52 Zawor obstuguje sie recznie za pomocg pokretta. Nalezy zachowac ostroznos¢ i upewni¢ sie, ze ruch odbywa sie
we wtasciwym kierunku.

Aby catkowicie otworzy¢é zawor, zaleca sie obraca¢ pokretto do momentu podniesienia watu do potozenia
maksymalnego, wskazanego znakiem (+) na pokrywie, a nastepnie obracac¢ pokretto w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara o % obrotu w celu skasowania luzu. Ma to na celu uniemozliwienie préby wymuszonego
otwarcia zaworu, ktéry jest juz w petni otwarty, co prowadzi do uszkodzenia trzpienia, dtawnicy mieszkowej lub
innych elementéw. Zawory Gestra GAV sg wyposazone we wskaznik potozenia, ktéry znajduje sie na trzpieniu
i powinien wyréwnac sie ze znakiem (+) lub (=) umieszczonym na kolumnie pokrywy. (+ = catkowicie otwarty/— =
catkowicie zamkniety).

5.3 | Jesli uzywa sie kluczy do zaworéw, nalezy zachowaé
ostroznos¢ i nie uzywac nadmiernej sity do otwierania czy
zamykania zaworu.

54 Zawory GAV-T sg wyposazone w grzyb dtawigcy, ktory
umozliwia kontrole podczas otwierania zaworu. Liczba
obrotéw otwarcia bedzie mie¢ wplyw na natezenie przeptywu
przez zawor.

Po uzyskaniu prawidtowej wartosci przeptywu nalezy
upewnic¢ sie, ze $ruba blokujgca i ogranicznik skoku (zob.
rys. 6) sg dokrecone. Pozwoli to zminimalizowa¢ drgania.
Efekt otwarcia zaworu dla kazdej wielko$ci zaworu mozna
zobaczy¢ w tabeli obok.

6| S

Niepoprawna instalacja Poprawna instalacja

Rys. 5
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Wartosci przeptywu przez zawér GAV-T - dla danej srednicy i stopnia otwarcia

SrednicaDN | 15 | 20 | 25 [ 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250
Obroty Wartosci Kv dla odpowiedniego obrotu pokretta testowane zgodnie z normg EN 60534-2-3

pokretta Woda o temperaturze 20°C

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
0.5 1,2 1,2 1,4 2,2 4,4 4.1 56 | 10,4 | 12,0 21 28 66 110
1 1,7 1,7 2,0 3,7 5,0 5,0 7,0 11,5 | 143 23 30 81 140
1.5 27 129 |29 | 50| 55|60 | 92 |136|245| 26 33 97 150
2 3,6 4,0 4,6 7.9 7,6 7,2 11,6 | 16,3 | 34,1 42 46 11 165
2.5 4,4 53 6,4 | 106 | 11,0 | 9,7 | 12,4 | 18,5 | 59,6 67 65 149 | 190
3 54 | 66 | 85 | 13,8 | 147 | 141 | 13,0 | 21,1 | 86,2 | 94 90 199 | 225
4 10,6 | 17,0 | 22,6 | 24,4 | 25,2 | 24,5 | 123,0| 140 | 152 | 302 | 330
4.5 1,2 | 183 | 24,4 | 29,4 | 32,5 | 29,0 | 139,0| 181 177 | 355 | 451
5 11,9 | 196 | 27,2 | 37,0 | 43,6 | 39,1 |164,1| 185 | 216 | 403 | 460
6 28,9 | 46,2 | 60,2 | 61,0 [179,0| 220 | 264 | 455 | 600
6.5 29,1 | 47,0 | 63,0 | 69,0 [186,0| 230 | 288 | 480 | 641
6.7 29,3 | 47,2 | 64,3 | 73,0 235 | 293 | 487 | 656
7 65,9 | 78,0 241 305 | 495 | 678
8 71,2 | 90,0 259 | 337 | 507 | 738
8.5 74,6 | 92,0 348 | 522 | 760
9.5 99,0 369 793
10 101,6 805
10.7 827

Ogranicznik skoku do wersji z dtawieniem
Nakretka pokretta na zaworze GAV 63F-T, GAV 64-T, GAV 65-T i GAV 66F-T ma gwintowany otwdr na ogranicznik
skoku. Standardowe nakretki i $ruby zgodnie z ponizszg tabelg. Dostawa po stronie Klienta.

Srednica Sruba szesciokatna
DN15 — DN80 M8 x 50 mm

DN100 — DN150 M12 x 75 mm
DN200 — DN250 M12 x 100 mm

Uwaga: Maksymalna dopuszczalna réznica cisnien
w funkcji dtawienia:

DN15 - DN80 2,0 bar
DN100 — DN125 1,5 bar
DN150 1,0 bar
DN200 — DN250 0,8 bar

IM-S22-04-PL-ISS1 CMGT

Ogranicznik
skoku

Nakretka

pokretta

Sruba

819733-00
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Konserwacja

Mozna wymieni¢ wszystkie elementy wewnetrzne zaworu z dtawnica mieszkowa (zob. rozdziat 7 ,,Czesci
zamienne”).

Uwaga: Przed przystapieniem do konserwacji zapoznac sie¢ z danymi w rozdziale 1 ,,Bezpieczenstwo”.

Ostrzezenie
Uszczelki kotnierza korpusu/pokrywy (10a i 10b) zawieraja cienki pierscien wsporczy ze stali nierdzewnej,
ktory moze spowodowac skaleczenie — zachowac ostroznos¢ podczas obstugi i utylizacji.

Przed przystgpieniem do konserwacji zaworu nalezy upewnic¢ sie, ze ci$nienie, jakie pozostaje w instalacji, jest
w sposéb bezpieczny obnizone do poziomu ci$nienia atmosferycznego. Nastepnie umozliwi¢ schtodzenie zaworu.
Przed ponownym montazem nalezy upewni¢ sig, ze powierzchnie wszystkich potgczen sa czyste.

Wymiana uszczelki korpusu/pokrywy

Wymiana jest mozliwa, gdy zawdr jest poditgczony do rurociggu. Zdejmij pokrywe zaworu (2) z korpusu (1), odkrecajac
Sruby dwustronne/nakretki pokrywy (9). Uszczelka korpusu (10b) jest teraz widoczna i mozna jg szybko wymienic.
Przed zamontowaniem czes$ci zamiennej upewnij sig, ze powierzchnia czotowa uszczelki w korpusie (1) jest czysta.
Aby wymieni¢ druga uszczelke (10a), ktora znajduje sie miedzy pokrywa (2) a kotnierzem wsporczym mieszka ze
stali nierdzewnej, najpierw zdejmij zatrzaskowy wskaznik pofozenia, a nastepnie wykre¢ $rube blokujacg (tylko
wersje GAV-T). Obré¢ pokretto reczne (7) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. W ten sposéb gtowny
trzon (6) przesuwa sie w dot i powstaje przerwa miedzy kotnierzem wsporczym mieszka a pokrywg (2). Jezeli kotnierz
wsporczy jest potgczony z pokrywg (2), ostroznie odsun kotnierz od pokrywy, uwazajac aby, aby nie go uszkodzi¢.
Nie dopus¢ do rozciagnigcia si¢ mieszka, poniewaz moze to skroci¢ jego zywotnosé.

Obracajgc w sposaéb ciggty pokretto (7) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, mozna odkreci¢ trzpien
(6) z tulei pokrywy. Po odtgczeniu trzpienia (6) od tulei pokrywy odkre¢ nakretke dfawnicy (odkre¢ kotnierz dtawnicy,
jesli jest zamontowany) i zdejmij zaréwno te nakretke, jak i podktadke dtawnicy (lub drugg czes¢ diawnicy, jesli jest
zamontowana). Odioz te czesci w bezpieczne miejsce, poniewaz nie sg dostarczane jako zamienne. Zespét trzpienia/
mieszka (6, 5) mozna teraz wyjaé z pokrywy (2). Mozna teraz wymieni¢ drugg uszczelke kotnierza mieszka (10a),
upewniajgc sie, ze zaréwno powierzchnia kotnierza wsporczego mieszka, jak i powierzchnia pokrywy sg czyste,
a uszczelka jest doktadnie umieszczona. Przed ponownym zmontowaniem zespotu trzpienia/mieszka (6, 5)
w pokrywie (2) nalezy wymienic pierscien uszczelniajgcy trzpienia (8) (zob. rozdziat 6.3).

Wymiana uszczelnienia trzpienia

Po wykonaniu czynnosci opisanych w rozdziale 6.2 mozna teraz wymieni¢ pierscien uszczelniajacy trzpienia (8).
W zestawie czesci zamiennych znajduja sie dwa takie pierscienie, ale wymagany jest tylko jeden. Upewnij sie, ze
usunieto caty, stary materiat uszczelniajgcy trzpienia z wgtebienia pokrywy, a wszystkie powierzchnie przylegajgce
sg czyste. Montaz zaworu wykonuje sig¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu, pamigtajgc o zamontowaniu uszczelki
kotnierza mieszka miedzy kotnierzem a pokrywg zaworu. Upewnij sig, ze lity kotek trzpienia (ktory wciska sie
w trzpien) jest wyréwnany ze szczeling wewnatrz pokrywy. Przed przykreceniem koncowki trzpienia do tulei pokrywy
pamietaj o zatozeniu nowego pierscienia uszczelniajacego trzpienia (8), oryginalnej podktadki dtawnicy (lub drugiej
czesci dlawnicy) i nakretki dtawnicy (lub kotnierza dtawnicy) na trzpien. Nie dopus¢ do uszkodzenia wewnetrznej
powierzchni pierscienia uszczelniajacego dtawnicy przez gwint trzpienia. Ostroznie wsun nowy pierscien
uszczelniajgcy po trzpieniu do wgtebienia i wsun oryginalng podktadke dtawnicy (lub drugg czes$¢ dtawnicy, jesli jest
zamontowana) na goére pierscienia uszczelniajgcego. Pamietaj o dokreceniu pierscienia uszczelniajacego dtawnicy
po catkowitym zmontowaniu zaworu.
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Wymiana zespotu trzpienia i mieszka

Po wykonaniu czynnosci opisanych w rozdziale 6.2, mozna teraz zamontowa¢ nowy zespét trzpienia/mieszka ( 6,
5). Montaz wykonuje sie w kolejnosci odwrotnej do demontazu, pamigtajac o zamontowaniu uszczelki kotnierza
mieszka (10a) miedzy kotnierzem wsporczym mieszka a pokrywa zaworu (2). Upewnij sig, ze uszczelka kotnierza
mieszka (10a) jest doktadnie osadzona. Przed zamontowaniem nowego zespotu trzpienia/mieszka (6, 5) w pokrywie
(2) natéz niewielka ilo$¢ $rodka smarnego, takiego jak smar Gulf Sovereign LC na koniec sworznia trzpienia (ktory
jest wciskany w trzpien). Upewnij sig, ze sworzen trzpienia jest wyréwnany ze szczeling wewnatrz pokrywy. Ostroznie
przesun trzpien do gory przez pokrywe. Przed przykreceniem koncowki trzpienia do tulei pokrywy pamietaj o zatozeniu
nowego pierscienia uszczelniajgcego trzpienia (8)(zob. rozdziat 6.3), oryginalnej podktadki dtawnicy (lub drugiej
czesci dlawnicy) i nakretki dtawnicy (lub kotnierza dtawnicy) na trzpien (6). Nie dopus¢ do uszkodzenia wewnetrznej
powierzchni pierscienia uszczelniajacego dtawnicy przez gwint trzpienia. Ostroznie wsun nowy pierscien
uszczelniajgcy po trzpieniu do wgtebienia i wsun oryginalng podktadke dtawnicy (lub drugg czes¢ dtawnicy, jesli jest
zamontowana) na gore pierscienia uszczelniajgcego (8). Pamigtaj o dokreceniu pierscienia uszczelniajgcego dtawnicy
po catkowitym zmontowaniu zaworu.

Wymiana grzyba

Po wykonaniu czynnosci opisanych w rozdziale 6.2, mozna teraz wymieni¢ grzyb zaworu. Aby wymieni¢ grzyb(4)
(lub zespot grzyba odcigzonego*), wystarczy wyjaé stary sworzen trzpienia i wymieni¢ grzyb(4). Zamocuj nowy
grzyb z nowym sworzniem trzpienia (w zestawie). Jezeli grzyb (4) jest mocowany nakretkg przytrzymujacs i tulejg
zaciskowa, odsun zaci$nietg krawedz od nakretki przytrzymujacej i odkrec¢ jg. Zdejmij tuleje zaciskowe i odioz je
razem z nakretkami przytrzymujgcymi w bezpieczne miejsce, poniewaz nie sg dostarczane jako cze$ci zamienne.
Montaz wykonuije sie w kolejnosci odwrotnej do demontazu, pamietajgc o nasmarowaniu tulei zaciskowych i zwojéw
gwintu niewielka iloscig srodka smarnego, jak np. smar na bazie siarczku molibdenu.

Jesli montuje sie nowy grzyb, mocno zaci$nij nakretke przytrzymujaca tuleje zaciskowg w dwoch naroznikach,
odksztatcajgc cienkg, metalowg krawedz dysku. Jesli montuije sig oryginalny dysk, zacisnij jg ponownie, wykorzystujac
nowg czes$¢ krawedzi.

*Wazne informacje

W przypadku zainstalowania grzyba odcigzonego korpus zaworu nalezy zamontowac¢ w taki sposéb, aby
czynnik roboczy wptywat do gérnej komory zaworu, dzieki czemu jego ci$nienie bedzie oddziatywa¢ na
gorna czes¢ grzyba odcigzonego. Jest to sytuacja odwrotna do standardowej instalacji. Jezeli zamiast
grzyba standardowego montuje si¢ grzyb odcigzony (w ramach modernizacji lub wymiany), oryginalny
korpus zaworu nalezy odwréci¢ na rurociagu i trwale oznaczy¢ nowa strzatka wskazujaca zmieniony kierunek
przeptywu. Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w rozdziale 3.4.

Montaz koncowy

Przed koncowym montazem w korpusie (1) upewnij sig, ze kotnierz wsporczy mieszka i uszczelki (10a, 10b) sg
doktadnie wyréwnane z pokrywg (2).

Dokre¢ sruby/nakretki pokrywy (9) z zalecanym momentem (patrz Tabela 1).
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Pokretto

Pokretto (7) nie jest dostarczane jako cze$¢ zamienna. Aby wymontowacé pokretto, odkre¢ gtéwng nakretke pokretta
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Uwaga: Nakretka pokretta ma lewy gwint, dlatego nalezy ja odkreca¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara. Umies¢ odpowiedni klucz na ptaskich powierzchniach tulei pokrywy (2) i odkre¢ pokretto
w standardowy sposéb.

Uwaga: pokretto moze byé mocno zamocowane na tulei pokrywy (2). Ponowny montaz pokretta odbywa sig
w kolejnosci odwrotnej do montazu. Natoz srodek Loctite 638 na zwoje gwintu piasty pokretta i dokre¢ z momentem
50 Nm. Pamietaj o dokreceniu gtéwnej nakretki pokretta z momentem 40 Nm w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazéwek zegara.

Tabela 1 Moment zalecany przy dokrecaniu pokrywy Nm(ibf ft)

GAV 63F/GAV 63F-T | GAV 64F, GAV 66F
GAV 65F i
i GAV 66F-T
GAV 64F-T,
GAV 65F-T
PN16 PN16/PN25 PN40 ASME 150/300
Srednica mm JIS/KS 10K JIS/KS 20K
20-25 35-40 35-40 50-55
DN15-DN32 | 17 AF (15-18) (26-29) (26-29) (36-40)
40-45 55-60 55-60 85-90
DN40-DN65 | 19A/F (29-33) (40-44) (40-44) (63-66)
70-80 130-140 130-140 190-200
DN80-DN150 | 24 A/F (51-59) (95-103) (95-103) (140-147)
180-200 260-280 260280 300-320
DN200 SOAF (132-147) (191-206) (191-206) (220-235)
480-520
DN250 36 AFF (352-362)
819733-00 IM-§22-04-PL-ISS1 CMGT
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Czesci zamienne

Dostepne czesci zamienne wyrézniono grubg czarng linig na rysunku obok. Czesci oznaczone linig w kolorze szarym
nie sg dostarczane jako zamienne.

Dostepne czesci zamienne

Uszczelka korpusu/pokrywy i uszczelnienie trzpienia 10a, 10b, 8 (2 szt.)
Zespot trzpienia i mieszka (podac, czy GAV czy GAV-T) 6,5
Grzyb (i opcjonalny zespodt grzyba odcigzonego, jesli jest zamontowany) — podaé petny opis zaworu 4

Sposo6b zamawiania czesci zamiennych

Uwaga: dla wygody klienta czes$ci zamienne dostarczamy w zestawach w celu zapewnienia, ze wszystkie wymagane
czesci sg dostepne do wykonania okreslonego zadania konserwacyjnego. Na przyktad gdy zamawia sig zespot
trzpienia/mieszka, zestaw bedzie zawierat czesci (10a i 10b), (8) i (6, 5).

Przy zamawianiu czgsci prosimy uzywac¢ okreslen podanych w sekcji ,Dostepne czesci zamienne”, a takze podac¢
Srednice i typ zaworu odcingjcego.

Przyktad: 1 — Uszczelka korpusu/pokrywy i uszczelnienie trzpienia do zaworu odcinajgcego z dfawnicg mieszkowg
DN15 Gestra GAV 64F PN16.

Uwaga: Uszczelki zawieraja ostre metalowe wzmocnienia, nalezy
obchodzi¢ sie z nimi ostroznie.
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