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Wstep

Zadaniem niniejszej instrukcji montazu

i konserwaciji jest pomoc w zgodnym

Z przeznaczeniem, bezpiecznym i ekonomicznym
uzytkowaniu nastepujgcych typow urzadzen:

D BK37,PNG3

D BK 37 ASME,CL 400
D BK28,PN100

D BK 28 ASME, CL 600
D BK29,PN160

D BK 29 ASME, CL 900

W dalszej czesci instrukcji odwadniacze te zwane s3
w skrocie urzadzeniami.

Niniejsza instrukcja jest skierowana do wszystkich
0s6b uruchamiajgcych, uzytkujgcych,
obstugujacych, konserwujacych, czyszczacych lub
zajmujgcych sie utylizacjg urzadzenia. Jest ona
przeznaczona zwfaszcza dla monterow
serwisowych, przeszkolonego personelu oraz
wykwalifikowanych i autoryzowanych pracownikéw
obstugi.

Kazda z tych osb musi zapoznac sie z instrukcja
obstugi i konserwacji i zrozumie¢ jej tresc.
Postgpowanie zgodne ze wskazéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi i konserwacsji
pomoze unikng¢ zagrozen i przyczyni sie do
zwigkszenia niezawodnosci i wydtuzenia okresu
trwato$ci uzytkowej urzadzenia. Oprocz wskazowek
zamieszczonych w tej instrukciji obstugi

i konserwacji nalezy obowigzkowo przestrzegac
przepiséw BHP i uznanych regut technicznych dot.
bezpiecznej i fachowej pracy obowigzujacych

w kraju, w ktdrym urzadzenie jest uzytkowane.

Dostepnosé

Instrukcje montazu i konserwacji nalezy zawsze
przechowywac wraz z dokumentacjg instalacji.
Dopilnowaé, aby instrukcja montazu i konserwacji
byta dostgpna dla operatora.

Instrukcja montazu i konserwacji stanowi integralng
czes$¢ urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzadzenia nalezy réwniez przekazac te
instrukcje montazu i konserwacji.

Oznaczenia w tekscie

Rozne elementy instrukcji obstugi i konserwacii s3
przedstawione w tekscie w okreslony sposéb. Dzigki
temu elementy te mozna tatwo rozroznic:

Zwykty tekst
oanosniki

D wyliczenia
D podpunkty w wyliczeniach
> poszczegoine czynnoSci
Te wskaz6wki zawierajg dodatkowe

informacje, np. na temat ekonomicznego
uzytkowania urzadzenia.

Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Ponizsze odwadniacze termiczne s3 montowane w
rurociggach:

BK 37, PN 63

BK 37 ASME,CL 400
BK 28, PN 100

BK 28 ASME, CL 600
BK 29, PN 160

BK 29 ASME, CL 900

Urzgdzenia te stuza do odprowadzania kondensatu
pary wodnej lub do odpowietrzania rurociggdw.

Urzadzenia te mozna stosowac wytgcznie

w dopuszczalnych granicach ci$nienia i temperatury
oraz przy uwzglednieniu oddziatywan chemicznych

i korozyjnych.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
takze przestrzeganie wszystkich zalecen
zamieszczonych w tej instrukcji, a zwtaszcza
wskazowek bezpieczenstwa.

Kazde inne zastosowanie urzadzen uznaje sie za
niezgodne z przeznaczeniem.

Za niezgodne z przeznaczeniem uznaje sie takze
eksploatacije urzadzenia wykonanego z materiatow
nieodpowiednich dla stosowanego czynnika.



Podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
obrazen

D Podczas eksploatacji urzgdzenie znajduje sig
pod cisnieniem i moze by¢ gorgce. Prace przy
urzadzeniu przeprowadza¢ wytgcznie wtedy, gdy
spetnione sg nastepujgce warunki:

D Przewody rurowe nie mogq znajdowac sie
pod ci$nieniem.

D Czynnik roboczy musi by¢ catkowicie
usuniety z przewodow rurowych i urzadzenia.

D Podczas wszystkich prac gtowna instalacja
musi by¢ wytgczona i zabezpieczona przed
wiaczeniem przez nieupowaznione 0soby.

D Przewody rurowe i urzadzenie muszg
ostygna¢ do temperatury ok. 20 °C (tak by
mozna byto dotkngc je rekg).

D W przypadku urzadzen stosowanych w
obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych lub
Smiertelnych obrazen na skutek kontaktu z
substancjami szkodliwymi. Prace przy
urzadzeniu przeprowadza¢ wytgcznie wtedy, gdy
jest ono catkowicie zdekontaminowane. Podczas
wszelkich prac prowadzonych w obszarze
skazonym nalezy nosi¢ przepisowg odziez
ochronna.

D Urzadzenie mozna stosowac wytgcznie do
czynnikdw roboczych, ktdre nie uszkadzajg
materiatu i uszczelek urzadzenia. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do rozszczelnienia i uwolnienia
goracego lub trujgcego czynnika roboczego.

D Urzadzenie i jego podzespoty moze montowac
lub demontowac wytgcznie wykwalifikowany
personel. Personel musi posiada¢ wiedzg i
do$wiadczenie w nastegpujacych dziedzinach:

D Wykonywanie przytaczy na przewodach
rurowych.

D Wyhor urzadzen podnoszacych odpowiednich
dla produktu i ich bezpieczne uzytkowanie.

D Prace z wykorzystaniem czynnikow
niebezpiecznych (skazonych, goracych lub
znajdujgcych sie pod cisnieniem).

Niebezpieczenstwo odniesienia lekkich
obrazen

D Czesci wewnetrzne urzadzenia o ostrych
krawedziach moga spowodowac rany ciete.
Podczas wszystkich prac przy urzadzeniu nosi¢
rekawice ochronne.

D W przypadku niewystarczajacego podparcia
urzadzenia podczas montazu moze dojS¢ do
zmiazdzen na skutek jego upadku. Podczas
montazu zabezpieczy¢ urzadzenie przed
upadkiem. Nosi¢ wytrzymate obuwie robocze.

Mozliwos¢é poniesienia szkdd materialnych
lub zaktdcen w dziataniu

D Montaz z kierunkiem przeptywu przeciwnym do
podanego kierunku przeptywu lub w
nieprawidtowej pozycji skutkuje nieprawidtowym
dziataniem. Urzadzenie lub gtdéwna instalacja
moga ulec uszkodzeniu. Urzgdzenie wbudowac
w przewdd rurowy zgodnie z kierunkiem
przeptywu zaznaczonym na korpusie.

D Urzadzenia z materiatu nieodpowiedniego dla
danego czynnika szybciej ulegajg zuzyciu. Moze
spowodowac to wyciek czynnika. Upewnic sie,
ze materiat jest odpowiedni dla stosowanego
czynnika roboczego.

Kwalifikacje personelu

Personel musi posiadac wiedze i doswiadczenie w
nastepujgcych dziedzinach:

D przepisy w zakresie ochrony
przeciwwybuchowej, ochrony przeciwpozarowe;
i ochrony pracy obowigzujgce w miejscu
eksploatacji urzadzenia

D praca przy urzadzeniach cisnieniowych

D wykonywanie przytaczy na przewodach
rurowych

D praca z wykorzystaniem czynnikow
niebezpiecznych (skazonych, goracych lub
znajdujgcych sie pod cisnieniem)

D podnoszenie i transport fadunkow

D wszystkie wskazowki w tej instrukcji montazu i
konserwacji oraz obowigzujgca dokumentacja



Odziez ochronna

Wymagana odziez ochronna zalezy od warunkéw w
miejscu pracy i stosowanych czynnikéw roboczych.
Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

Zasadniczo odziez ochronna skfada sie z
nastepujacych czesci:
D kask ochronny zgodnie z normg EN 397

D obuwie ochronne zgodnie z norma
EN IS0 20345

D wytrzymate rekawice skorzane zgodnie z normg
EN 388

Ponadto podczas eksploatacji w promieniu jednego
metra od urzadzenia nalezy nosic¢ ochrone stuchu
zgodnie z normg EN 352.

Oznaczenie wskazowek
ostrzegawczych w tekscie

Oznaczenie ostrzezen przed
poniesieniem szkod materialnych

Uwaga!

Te wskazdwki ostrzegajg przed sytuacjg
skutkujgcg szkodami materialnymi.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Wskaz6wki ze stowem
NIEBEZPIECZENSTWO ostrzegajg przed
sytuacjg niebezpieczna, ktéra skutkuje
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

C OSTRZEZENIE

Wskazéwki ze stowem OSTRZEZENIE
ostrzegaja przed sytuacja niebezpieczng,
ktdra moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami lub $miercig.

C 0STROZNIE
Wskazowki ze stowem OSTROZNIE
ostrzegaja przed sytuacjg, ktéra moze

skutkowac lekkimi lub Sredniociezkimi
obrazeniami.

Opis

Zakres dostawy i opis urzadzenia

Zakres dostawy

Urzadzenie jest dostarczane w stanie gotowym do
montazu.



Opis urzadzenia

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa

1 pokrywa korpusu 6 uszczelka

2 tabliczka znamionowa 7 korpus

3 regulator Thermovit BK 28/BK 29 8 nakretki

4 regulator Thermovit BK 37 9 $ruby dwustronne (tylko urzadzenia EN)
5 filtr siatkowy 10 [Sruby z them szesciokgtnym (tylko

urzadzenia ASME)




Dostepny osprzet

Do urzadzenia dostegpny jest nastepujacy osprzet:

D miernik ultradZwigkowy VAPOPHONE®
D system statej kontroli odwadniacza

Rodzaje przytaczy

Urzadzenie jest dostarczane z nastepujgcymi
rodzajami przytaczy:

D kotnierze

D koncdwki do spawania
D gniazdo do spawania
D gniazdo gwintowane

Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podano nastepujace
informacie:

D producent

o0znaczenie typu

$rednica nominalna

cisnienie nominalne

dopuszczalna temperatura

dopuszczalne cisnienie

maksymalna dopuszczalna réznica cisnien

kierunek przeptywu
Na korpusie podano nastepujace informacje:
D oznaczenie materiatu
D oznaczenie odbioru materiatu
D oznaczenie partii materiatu korpusu
D kierunek przeptywu
D data produkcji
W urzadzeniach z przytagczem

kotnierzowym data produkcji jest podana
na kotnierzu.

Na przytaczach podano nastepujgce informacie:
D rodzaj kotnierza

D rodzaj powierzchni uszczelniajgcej (numer RJ)

D rodzaj gwintu

Zastosowanie dyrektyw europejskich

Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych

Urzadzenie spetnia wymagania tej dyrektywy (patrz
rozdziat ,Deklaracja producenta”) i moze by¢
stosowane do nastepujgcych czynnikow:

D plyny grupy 2

Dyrektywa ATEX

Urzadzenie nie jest potencjalnym zrodtem zaptonu,
dlatego nie podlega tej dyrektywie (patrz rozdziat
,Deklaracja producenta”).

W stanie zamontowanym miedzy urzadzeniem

a podtaczonym systemem mogg wytwarzac sie
tadunki elektrostatyczne.

W przypadku zastosowania w strefach zagrozonych
wybuchem ich roztadowanie lub zapobiezenie
ewentualnemu natadowaniu elektrostatycznemu
lezy w gestii wykonawcy lub operatora instalacji.

Jesli istnieje mozliwos¢ wycieku czynnika, np. na
skutek dziatania urzadzen obstugowych lub
przeciekéw przy potaczeniach srubowych,
wykonawca lub operator instalacji powinien
uwzglednic to przy podziale na strefy.



Zadanie i zasada dziatania Przechowywanie urzadzenia

» Urzadzenie przechowywac wytgcznie, gdy

Zadanie spetnione sg nastepujace warunki:

Urzadzenie stuzy do odprowadzania kondensatu

pary wodnej lub do odpowietrzania rurociggow. b Nie przechowywac urzadzenia dhze] niz 12

miesiecy.

Urzadzenie jest wyposazone w zintegrowany zawor D Wszystkie otwory urzadzenia musza byé

Zwrotny. zamkniete dotgczonymi zatyczkami lub
poréwnywalnymi ostonami.

Dzmiamfe regulaltora Thermovit . D Powierzchnie przytaczeniowe i uszczelniajace

Urzadzenie reguluje przeptyw czynnika roboczego za muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

pomoca regulatora Thermovit. Regulator Thermovit mechanicznymi.

Jestwkrecony w korpus. D Urzadzenie i wszystkie podzespoty muszg by¢

Regulator Thermovit sktada sig z wielu utozonych zabezpieczone przed uderzeniami.
jedna na drugiej ptytek bimetalicznych. Na skutek >
wzrostu temperatury czynnika roboczego ptytki te
rozszerzajg sie, poruszajac iglice dyszy. Otwor

Urzadzenie mozna przechowywac wyfgcznie
w pomieszczeniach zamknigtych, w ktorych
panujg nastepujace warunki:

przeptywu zamyka sie. i .\ . Y .
Gdv instalacia iest 7 lator Th it iost D wilgotnos¢ powietrza ponizej 50%, nie
Otvilalrrsaaqajes zimna, regulator Thermovit jes wytwarza sig kondensat

D powietrze w pomieszczeniu jest czyste, nie
zawiera soli lub innych substancji
sprzyjajacych korozji

D temperatura 5-40 °C.

> Przy przechowywaniu dopilnowac, aby warunki
te byty spetnione przez caty okres sktadowania.

» W przypadku przechowywania urzadzenia
w innych warunkach skontaktowac si¢
z producentem.

W przypadku cofniecia sie czynnika roboczego
ciSnienie weiska iglice dyszy w gniazdo. W taki
Sposob przeptyw zamyka sie.

Przechowywanie i transport
urzadzenia

Uwaga!

Nieprawidtowe przechowywanie lub
transportowanie urzadzenia moze
spowodowac jego uszkodzenie.

»  Wszystkie otwory zamkngc
dotaczonymi ostonami lub
porownywalnymi zatyczkami.

» Upewnic sig, ze urzadzenie jest
zabezpieczone przed wilgocig
i atmosferg korozyjna.

> W przypadku transportowania lub
przechowywania urzadzenia w innych
warunkach skontaktowac sie
z producentem.




Transport urzadzenia

» Podczas transportu zapewni¢ podobne warunki
jak przy przechowywaniu.

> Przed transportem w przytgcza whozy¢ zatyczki.

W przypadku braku dotgczonych zatyczek
przytacza zamkna¢ pordwnywalnymi
ostonami.

> Urzadzenie bez opakowania mozna
transportowaé na odlegtos¢ kilku metrow.

» Na dtuzsze odlegtosci transportowac urzadzenie
w oryginalnym opakowaniu.

> Jesli oryginalne opakowanie nie jest dostepne,
opakowac urzadzenie tak, by byto
zabezpieczone przed korozjg lub uszkodzeniami
mechanicznymi.

Krétki transport w temperaturze ponizej
0 °C jest mozliwy, jesli urzadzenie jest
catkowicie oprdznione i osuszone.

Montaz i podtaczanie urzadzenia

Przygotowanie montazu

> Wyja¢ urzadzenie z opakowania transportowego.

» Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ew. uszkodzen
transportowych.

> W przypadku stwierdzenia uszkodzen
transportowych skontaktowac sie
Z producentem.

W momencie dostawy przytgcza mogg by¢
zamkniete zatyczkami.
> Przed montazem wyjac zatyczki.

> Zachowac zatyczki i opakowanie w celu
pdzniejszego wykorzystania.

f NIEBEZPIEGZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $miertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatruc.

> Upewnic sig, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikdw roboczych.

» Upewnic sig, ze rurociagi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

> Upewni¢ sig, Ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
osoby.

> Upewnic sig, ze urzadzenie i rurociggi
ostygty do temperatury pozwalajace;
na dotknigcie ich dtonig.

> Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacije na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢é w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

> Oprdzni¢ przewody rurowe.
> Wytgczy¢ instalacje i zabezpieczy¢ ja przed
wigczeniem przez nieupowaznione osoby.



Podtaczanie urzadzenia

f NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowo podtgczone urzgdzenie

moze doprowadzi¢ do wypadkow

z powaznymi obrazeniami lub skutkiem

Smiertelnym.

» Dopilnowaé, aby urzadzenie podtgczat
do przewod6w rurowych wytacznie
wykwalifikowany personel.

> Upewni¢ sie, ze kierunek przeptywu
W przewodzie rurowym zgadza sie ze
wskazujaca kierunek przeptywu
strzatkg na urzadzeniu.

> Upewnic sig, ze urzadzenie jest pewnie
zamontowane, a wszystkie przytacza s
prawidtowo wykonane.

Uwaga!
Zakidcenia dziatania na skutek izolacji
urzadzenia lub przewodu kondensatu.

» Nalezy upewnic sig, ze ciepto robocze
urzadzenia i przewodu kondensatu jest
odprowadzane.

Wykwalifikowany personel musi posiada¢ wiedze
i doswiadczenie w zakresie wykonywania potgczen
rurowych danego typu.

Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia w przypadku
nieodpowiednio zaprojektowanych
przytaczy.

»  Upewnic sie, Ze przyfgcza sg
wystarczajgco sztywne, by przenies¢
obcigzenia od cigzaru urzadzenia i sit
wystepujgcych podczas eksploatacii.

Aby mieC wystarczajgco duzo miejsca przy ew.
wymianie komponentéw, nalezy zachowa¢ zalecane
odlegtosci od sgsiednich elementow instalacji.

Informacje na ten temat sg podane na stronie 20

i nastepnych.

» Upewnic sig, ze rurociagi w instalacji s czyste.
Urzadzenie mozna montowac w dowolnej pozycii.

Przy montazu w poziomych rurociggach
najkorzystniejsza pozycja jest pozycja z pokrywa
skierowang do gory.

> Upewnic sig, ze w urzgdzeniu nie znajdujg sie
ciata obce.

» Zamontowac urzadzenie w wybranej pozycji
montazowej.

10



Praca

Czynnosci podczas pracy

W razie potrzeby podczas pracy mozna sprawdzic,
czy urzadzenie dziata prawidtowo, za pomocg

miernika ultradzwigkowego GESTRA VAPOPHONE®.

> Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi
miernika ultradzwigkowego.

W przypadku zastosowan krytycznych urzadzenie

mozna wyposazy¢ w system statej kontroli

odwadniacza.

> Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
systemu statej kontroli odwadniacza.

Po zakornczeniu pracy

f NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku urzadzen stosowanych

w obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $miertelnych obrazen na skutek
kontaktu z substancjami szkodliwymi.

» Prace przy urzadzeniach skazonych
moze wykonywac wytgcznie
wykwalifikowany personel.

» Podczas wszelkich prac w obszarze
skazonym nosic przepisowg odziez
robocza.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac upewnic sie, ze urzadzenie jest
catkowicie zdekontaminowane.

» Przestrzegac przy tym wskazéwek dot.

obchodzenia sig z wchodzacymi
w rachube substancjami
niebezpiecznymi.

Uwaga!
Szkody mrozowe instalacji wytgczonej z
eksploataciji.

» W przypadku ryzyka zamarzniecia
urzadzenie nalezy opréznic.

Usuwanie zabrudzen
zewnetrznych

» Zabrudzenia z korpusu usuwac czysta woda
i niepozostawiajgca widkien szmatka.

» Mocne zabrudzenia usuwac $rodkiem
czyszczacym odpowiednim dla danego materiatu
i niepozostawiajgca widkien szmatka.

Konserwacja urzadzenia

Do roztozenia urzadzenia na czesci potrzebne s3
nastepujace narzedzia:

D klucz ptaskooczkowy, rozm. 24, DIN 3113,
ksztalt B

D klucz dynamometryczny 20—100 Nm, ISO 6789

Przed montazem powierzchnie uszczelniajgce i
gwint nalezy przesmarowa¢ srodkiem smarnym
odpornym termicznie. Odpowiednim smarem jest
np. OKS 217.

Przy zastosowaniu z réznymi
kondensatami, moze doj$¢ do zaktdcen w
dziataniu. Do tej grupy zaliczajg sie
zwtaszcza nastepujgce kondensaty:

> kondensaty o duzej zwartosci oleju,
» kondensaty zzywiczajace,
» kondensaty krystalizujace,
> kondensaty zawierajace faze stata.

W takich wypadkach nalezy regularnie
kontrolowac urzadzenie pod katem
zanieczyszczen, ktdre nastepnie nalezy
usuwac.

Aby zmniejszy¢ ilos¢ zanieczyszczen,
mozna réwniez podtaczy¢ przed
urzadzeniem zbiornik.

W normalnym przypadku czyszczenie czesci
wewngtrz urzadzenia nie jest koniecznie.

Aby catkowicie oczy$ci¢ urzadzenie, nalezy zdja¢
pokrywe i wymontowac regulator Thermovit.



Demontaz regulatora Thermovit

Aby oczyscic i ewentualnie wymienic¢ regulator
Thermovit, nalezy wymontowac go w nastepujacy
Sposab:

W urzadzeniach typu BK 37, BK 28 i BK 29

pokrywa i korpus sg potgczone Srubami
dwustronnymi (9).

W urzadzeniach typu BK 37 ASME, BK 28
ASME i BK 29 ASME pokrywa i korpus sg
potaczone $rubami z tbem szesciokatnym.
Aby zdjac¢ pokrywe, w przypadku
wszystkich typow urzgdzen nalezy
postepowac w taki sam sposob.

W ponizszym punkcie przestawione jest
urzadzenie ze Srubami dwustronnymi.

> Odkrecic¢ nakretki (8) Srub dwustronnych.
> Wyjg¢ $ruby dwustronne (9).

> Zdjg¢ pokrywe (1) z korpusu (7).

> WyjaC uszczelke (6).

> Wykrecic regulator Thermovit (3) z korpusu za
pomocg klucza pfaskiego.

> Wyjac filtr siatkowy (5).

Na ponizszej ilustracji przedstawione jest

urzadzenie EN. W urzadzeniach ASME

zamiast $rub dwustronnych (9) z dwiema

nakretkami (8) znajdujg sie Sruby z toem

szesciokatnym z jedng nakretka.

> W przypadku urzadzeri ASME nalezy
postepowac analogicznie do urzadzen
EN.
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Czyszczenie regulatora Thermovit

» 0Oczysci¢ regulator Thermovit czystg wodg i
szmatkg niepozostawiajacg widkien.

> Qczy$ci¢ powierzchnie uszczelniajace.

Kontrola czesci pod katem uszkodzen

> Sprawdzi¢, czy wymontowane czesci nie
wykazuja widocznych uszkodzen.

> Wymieni¢ uszkodzone czgsci na nowe.



Demontaz i czyszczenie filtra siatkowego
Aby oczyscic filtr siatkowy, nalezy postepowac w
nastepujacy sposob:

> Zdjgc regulator Thermovit w sposob opisany w

punkcie ,Demontaz reguiatora Thermovit’ od
str. 12.

> Wyjac filtr siatkowy.

> Oczyscic uszczelke i filtr siatkowy czystg wodg |
szmatka niepozostawiajacg wiokien.

» 0Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace.

Montaz filtra siatkowego

» Przesmarowac gwint Srodkiem smarnym
odpornym termicznie:

> Jedli uszczelka jest uszkodzona, uzy¢ nowej.
> Wihozy¢ w korpus filtr siatkowy i uszczelke.

> Regulator Thermovit wkreci¢ w korpus
momentem dokrecenia 100 Nm.

> Zatozy¢ pokrywe na korpus.
» Przykrecic pokrywe do korpusu Srubami i
zabezpieczy¢ nakretkami.

Moment dokrecenia $rub mocujacych pokrywe do
korpusu zalezy od typu urzagdzenia.

D BK 37, BK 37 ASME, BK 28, BK 28 ASME:
60 Nm

D BK 29, BK 29 ASME: 80 Nm

» Dokreci¢ wszystkie Sruby odpowiednim
momentem.

Montaz regulatora Thermovit

Aby zamontowac regulator Thermovit, nalezy
postepowac w nastepujacy sposob:

> Nastepujace powierzchnie przesmarowac
Srodkiem smarnym odpornym termicznie (OKS
217):

wszystkie gwinty

powierzchnie uszczelniajgcg pokrywy

Jesli uszczelka jest uszkodzona, uzy¢ nowe;.
Wiozy¢ w korpus filtr siatkowy i uszczelke.

VVy ww

Regulator Thermovit wkreci¢ w korpus
momentem dokrecenia 100 Nm.

> Zatozy¢ pokrywe na korpus.

> Przykrecic pokrywe do korpusu $rubami i
zabezpieczy¢ nakretkami.

Moment dokrecenia $rub mocujacych pokrywe do

korpusu zalezy od typu urzadzenia.

D BK 37, BK 37 ASME, BK 28, BK 28 ASME:
60 Nm

D BK 29, BK 29 ASME: 80 Nm

> Dokreci¢ wszystkie Sruby odpowiednim
momentem.



Naprawa urzadzenia i montaz

czesci zamiennych

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia mozna

wymieni¢ nastepujgce elementy konstrukcyjne

urzadzenia:

D regulator Thermovit

D filtr siatkowy

D uszczelka

Do roztozenia urzadzenia na czesci potrzebne sg

nastepujgce narzedzia:

D Klucz ptaskooczkowy, rozm. 24, DIN 3113,
ksztaft B

D klucz dynamometryczny 20100 Nm, ISO 6789
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Numer
katalogowy

Nr |Nazwa

3, 6 |zestaw czesci zamiennych do 379825
BK 28 i BK 28 ASME,
kompletny z uszczelkg

zestaw czesci zamiennych do 379826
BK 29 i BK 29 ASME,
kompletny z uszczelkg

4,6 |zestaw czesci zamiennych do 377722
BK 37 i BK 37 ASME,
kompletny z uszczelkg

filtr siatkowy 096701

uszczelka do BK 28 i BK 28
ASME
uszczelka do BK 37 i BK 37
ASME

086519

uszczelka do BK 29 i BK 29
ASME

372095

Wymiana regulatora Thermovit

» Zdemontowac regulator Thermovit w sposob
opisany w punkcie , Jemontaz requiatora
Thermovit' od strony 12.

» Zamontowac nowy regulator Thermovit w
sposob opisany w punkcie , Montaz requlatora
Thermovit' od strony 13.

Wymiana filtra siatkowego

» Zdemontowac filtr siatkowy w sposdb opisany w
punkcie ,Demontaz i czyszczenie filtra
Siatkowegd’ od strony 13.

» Zamontowac nowy filtr siatkowy w sposob
opisany w punkcie , Montaz filtra siatkowegd’ od
strony 13.



Usuwanie btedow i usterek

Cecha

Przyczyna

Sposob postepowania

Odwadniacz jest zimny lub tylko
letni.

Zamkniete zawory odcinajace
doptywu-lub odptywu
kondensatu.

Otworzy¢ zawory odcinajgce.

Zabrudzony doptyw-lub odptyw
kondensatu.

Oczyscic przewody rurowe.
Oczysci¢ urzadzenie.

Odwadniacz wykazuje straty
pary.

Regulator Thermovit jest
zanieczyszczony.

Osad w urzadzeniu.

Oczysci¢ regulator Thermovit.
Oczyscic filtr siatkowy i urzadzenie.
Wymieni¢ regulator Thermovit.

Regulator Thermovit jest zuzyty.
Nieszczelne siedzisko.

Wymieni¢ regulator Thermovit.

Otwarte obejscie.

Zamkna¢ obejscie.

Wyciek czynnika roboczego.

Nieszczelne przytacza.

Uszczelni¢ przytacza, np. przytacza
kotnierzowe lub gwintowane.

Uszkodzona uszczelka w
korpusie.

Wymienic uszkodzong uszczelke.

Korpus uszkodzony na skutek
korozji lub erozji.

Sprawdzi¢ odporno$¢ materiatu na
czynnik roboczy.

Zastosowaé odwadniacz wykonany z
materiatéw odpornych na czynnik
roboczy.

Urzadzenie uszkodzone przez
mroz.

Wymieni¢ urzadzenie.

Upewnic sig, ze po wytgczeniu instalacii
przewody kondensatu i odwadniacz
zostaty catkowicie opréznione.

Urzadzenie uszkodzone przez
uderzenie wodne.

Wymieni¢ urzadzenie.

Podja¢ kroki odpowiednie do
zastosowania, majace na celu
zapobiezenie uderzeniom wodnym, np.
poprzez montaz odpowiednich zawordw
zwrotnych,




Cecha

Przyczyna

Sposdb postepowania

Niewystarczajace odwadnianie.

Niedobor mocy cieplnej
odbiornikdw.

Zamkniete zawory odcinajgce
doptywu-lub odptywu
kondensatu.

Otworzy¢ zawory odcinajace.

Zabrudzony doptyw-lub odptyw
kondensatu.

Oczysci¢ przewody rurowe.
Oczysci¢ urzadzenie.

Silne wahania cisnienia pary i
ilodci kondensatu.

Cisnienie przed odwadniaczem
jest za mate dla zastosowanego
typu odwadniacza.

Zastosowac odwadniacz innego typu.

Skontaktowac sig z producentem, aby
dobra¢ odpowiedni typ.

Odwadniacz jest za maty.

Zastosowac¢ odwadniacz o wigkszej
wydajnosci.

Roznica cisnien jest za mata.

Zwigkszy¢ cisnienie pary.
Obnizy¢ cisnienie w przewodzie
kondensatu.

Sprawdzi¢ wielko$¢ przewodu
kondensatu.

Zastosowa¢ odwadniacz o wigkszej
wydajnosci, odwadniacz pompujacy lub
system odprowadzania kondensatu.

Cisnienie przed odwadniaczem
jest za mate.

Cisnienie w przewodzie
kondensatu jest za duze.

Zastosowac odwadniacz innego typu.

Skontaktowac sig z producentem, aby
dobra¢ odpowiedni typ.

Za maty odstep miedzy
punktem odwadniania a
odwadniaczem.

Odwadniacz zamontowac w odlegtosci
ok. 1-2 m od punktu odwadniania.

Przewdd kondensatu uktada¢ ze
spadkiem.

Przewdd kondensatu migdzy
punktem odwadniania a
odwadniaczem jest utozony bez
spadku.

Przed odwadniaczem
kondensat jest prowadzony do
gory.

Przewdd kondensatu uktada¢ ze
spadkiem.

Zmieni¢ sposob utozenia przewodu
kondensatu.
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Cecha

Przyczyna

Sposob postepowania

Temperatura kondensatu jest
wyzsza niz temperatura
robocza odwadniacza.

Regulator Thermovit nie otwiera
lub otwiera z opdznieniem.

Usung¢ ewentualng izolacje odwadniacza

lub przewodu kondensatu.
Zastosowac¢ odwadniacz innego typu.

Skontaktowac sig z producentem, aby
dobra¢ odpowiedni typ.

Niewystarczajace
odpowietrzanie.

Zaplanowa¢ dodatkowe odpowietrzanie.
Zastosowac¢ odwadniacz innego typu.

Skontaktowac sig z producentem, aby
dobra¢ odpowiedni typ.

> Jedli usterki nie mozna usungc¢, postepujac
wedtug powyzszych wskazéwek, skontaktowac

sig z producentem.



Wytaczanie urzadzenia
z eksploatacji

Usuwanie substancji szkodliwych

C NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku urzadzen stosowanych

w obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $Smiertelnych obrazen na skutek
kontaktu z substancjami szkodliwymi.

» Prace przy urzadzeniach skazonych
moze wykonywac wyfgcznie
wykwalifikowany personel.

» Podczas wszelkich prac w obszarze
skazonym nosic przepisowg odziez
robocza.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac upewnic sig, ze urzadzenie jest
catkowicie zdekontaminowane.

» Przestrzegac przy tym wskazowek dot.

obchodzenia sie z wchodzgcymi
w rachube substancjami
niebezpiecznymi.

f Ostroznie
Mozliwe zanieczyszczenie Srodowiska

naturalnego przez pozostatosci
toksycznych czynnikéw roboczych.

» Przed utylizacjg dopilnowac, aby
urzadzenie byto czyste i wolne od
pozostatosci czynnika roboczego.

»  Wszystkie materiaty utylizowac¢
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w migjscu eksploatacji.

Wykwalifikowany personel musi posiada¢

nastepujacg wiedze i doSwiadczenie:

D przepisy dot. obchodzenia sig ze substancjami
szkodliwymi obowigzujgce w miejscu
eksploatacji urzadzenia

D przepisy specjalne dot. obchodzenia sig ze
substancjami szkodliwymi

D uzywanie zalecanej odziezy roboczej
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> Usungc z urzadzenia wszystkie pozostatosci.

> UsungC wszystkie pozostatosci zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
eksploataciji.

Demontaz urzadzenia
C NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $Smiertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatrug.

»  Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

» Upewni¢ sie, Ze rurociggi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewnic sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewnic sie, ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajgcej
na dotkniecie ich dtonia.

» Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.



f OSTROZNIE
Niebezpieczeristwo zmiazdzenia na skutek

upadku urzadzenia.

» Przed przystgpieniem do demontazu
zabezpieczy¢ urzadzenie przed
upadkiem.

Utylizacja urzadzenia

Przyktadowe dziatania zabezpieczajgce:

D Przy Izejszych urzadzeniach poprosic drugg
0s0beg 0 ich przytrzymanie.

D Ciezkie urzadzenia podnosic dzwignicami
0 odpowiednim udzwigu.

> Qdigczy¢ przytacza urzadzenia od przewoddw
rurowych.

» Umiescic urzadzenie na odpowiednie;
podktadce.
> Przechowywac urzadzenie w sposdb opisany w

punkcie , Przechowywanie urzaazenia” od
strony 8.

Ponowne uzycie urzadzenia po

okresie przechowywania

Urzadzenie mozna zdemontowac i ponownie

wykorzysta¢ w innym miejscu, gdy spefnione sg

nastepujgce warunki:

D Upewnic sig, ze urzadzenie jest wolne od
pozostatosci czynnika.

D Upewnic sig, ze przytacza sg w nienagannym
stanie.

D Gdy zajdzie taka potrzeba, poprawic przytacza
spawane, aby przywrdcic ich nienaganny stan.

» Urzadzenie stosowac¢ wytgcznie zgodnie
z warunkami eksploatacji obowigzujgcymi dla
nowego urzadzenia.

Uwaga!

Mozliwe zanieczyszczenie Srodowiska
naturalnego przez pozostatosci
toksycznych czynnikdw.

> Przed usunigciem dopilnowac, aby
urzadzenie byto czyste i wolne od
pozostatosci czynnika.

> Wszystkie materiaty usuwac zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi
w miejscu eksploatacii.

Urzadzenie jest wykonane z nastepujgcych
materiatow:

Element DIN / EN ASME

konstrukcyjny

korpus i pokrywa 1.5415 | A182F12

BK 37, BK 28

korpus i pokrywa BK 29| 1.7335

Sruby 1.7709 | A193B7

nakretki 1.7709 |A194 rozm.
4

uszczelka grafit/CrNi

regulator Thermovit stal nierdzewna

iglica dyszy i gniazdo stop tytanowy

pozostate czgsci stal nierdzewna

wewnetrzne




Dane techniczne

Wymiary i masa

] 80 mm
h H
LD | i
g
-) I — | = B
|
L
Urzadzenia wszystkich typow
Wymiary
[mm] | [cale]
Wysokos¢ konstrukeyjna h 92 3,622
Wysoko$¢ catkowita H 115 5,91
Szeroko$¢ pokrywy B 110 4,33
Wymiar serwisowy pokrywy 80 3,15
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Wymiary i waga BK 37

BK 37 z kotnierzem
EN 1092-1, PN 63 ASME B 16.5,
Class 400/600
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] 7 % 1 ¥ % 1
Srednica kotnierza D [mm] 105 130 140 95 115 125
Dtugos¢ zabudowy L [mm] 210 230 230 230 230 230
Masa [kg] 8 9 10 7 9 9
BK 37 z koricowkami do spawania
EN 12627 ASME B 16.25
ksztatt spoiny wg 1SO 9692, ASME B 36.10
ozn. 1.3
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] 7 % 1 7 % 1
Do rury [mm] 21,3x2,0/26,9x2,6(33,7 x2,6[21,3 x 3,7326,7 x 3,9133,4 x 3,38
Dtugosc zabudowy L [mm] 160 160 160 160 160 160
Masa [kg] 5,0 5,0 50 5,1 5,1 51
BK 37 z gniazdami do spawania
DIN EN 12760
Class 3000, ASME B16.11
Srednica nominalna [mm] 15 20
Srednica nominalna [cale] 7 %
Dtugosc zabudowy L [mm] 160 160 160
Masa [kg] 5,1 5,1 5,1
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Wymiary i waga BK 28

BK 28 z kotnierzem
EN 1092-1, PN 100 ASME B 16.5,
Class 600
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] ¥ % 1 7 % 1
Srednica kotnierza D [mm] 105 130 140 95 115 125
Dtugos¢ zabudowy L [mm] 210 230 230 230 230 230
Masa [kg] 8 9 10 7 9 9
BK 28 z koricowkami do spawania
EN 12627 ASME B 16.25
ksztatt spoiny wg 1S0 9692, ASME B 36.10
ozn. 1.3
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] 7 % 1 7 % 1
Do rury [mm] 21,3x2,0/26,9x2,6|33,7 x2,6121,3 x 3,7326,7 x 3,91/133,4 x 4,5
Dtugos¢ zabudowy L [mm] 160 160 160 160 160 160
Masa [kg] 5,0 5,0 5,0 5,1 5,1 5,1
BK 28 z gniazdami do spawania
DIN EN 12760
Class 3000, ASME B16.11
Srednica nominalna [mm] 15 20 25
Srednica nominalna [cale] ¥ % 1
Dtugos¢ zabudowy L [mm] 160 160 160
Masa [kg] 51 51 51
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Wymiary i waga BK 29

BK 29 z kotnierzem
EN 1092-1, PN 160 ASME B 16.5,
Class 900/1500
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] 7 % 1 ¥ % 1
Srednica kotnierza D [mm] 105 - 140 120 130 150
Dtugosc zabudowy L [mm] 210 - 230 230 230 254
Masa [kg] 8 - 10 10 11 14
BK 29 z koricowkami do spawania
EN 12627 ASME B 16.25
ksztatt spoiny wg 1SO 9692, ASME B 36.10
ozn. 1.3
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] ¥ % 1 ¥ % 1
Do rury [mm] 21,3x2,0126,9x 2,6(33,7 x 3,221,3 x 3,73126,7 x 3,91/ 33,4 x 4,5
Dtugosc zabudowy L [mm] 160 160 160 200 200 200
Masa [kg] 50 50 50 51 51 5,1
BK 29 z gniazdami do spawania
DIN EN 12760 Class 6000, ASME B16.11
Srednica nominalna [mm] 15 20 25 15 20 25
Srednica nominalna [cale] 7 % 1 ¥ % 1
Dtugosc zabudowy L [mm] 160 160 160 200 200 200
Masa [kg] 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1
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Dopuszczalne parametry robocze

Zakres uzytkowania BK 37
Rodzaj przytacza Kotnierze PN 63, EN 1092-1
p (nadcisnienie robocze) [bar] 100,0 | 100,0 | 94,0 | 80,9 | 73,0 | 442 | 22,3
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 150 265 350 415 500 530
Rdznica cisnient APMX [bar] 45

W oparciu 0 EN 1092-1

Rodzaj przytacza Koncowki do spawania DIN EN12627
Gniazda do spawania DIN EN 12760

p (nadcisnienie robocze) [bar] 100,0 | 100,0 100 85,0 61,0 30,9

T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 400 450 470 500 530

Rdznica cisniert APMX [bar] 45

Obliczenia zgodnie z DIN EN 12516-2

Rodzaj przytacza

Kotnierze B16.5, CLASS 400/600
Koncowki do spawania B16.25, Sched.80
Gniazda do spawania B16.11, CLASS 3000

p (nadcisnienie robocze) [bar] 103,4 | 100,9 | 85,7 | 73,3 | 67,7 | 42,8 | 30,6
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 100 | 300 | 400 | 450 | 500 | 530
Rdznica cisniert APMX [bar] 45

Obliczenia zgodnie z ASME B16.34
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Zakres uzytkowania BK 28

Rodzaj przytacza Kotnierze PN 100, EN 1092-1
p (nadcisnienie robocze) [bar] 100,0 | 100,0 | 94,0 | 80,9 | 73,0 | 442 | 22,3
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 150 | 265 | 350 | 415 | 500 | 530
Rdznica cisnien APMX [bar] 85
W oparciu 0 EN 1092-1
Rodzaj przylacza Koncowki do spawania DIN EN12627
Gniazda do spawania DIN EN 12760
p (nadcisnienie robocze) [bar] 100,0 | 100,0 100 85,0 61,0 30,9
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 400 450 470 500 530
Rdznica cisnien APMX [bar] 85
Obliczenia zgodnie z DIN EN 12516-2
Rodzaj przytacza Kotnierze B16.5, CLASS 600
Koncowki do spawania B16.25, Sched.80
Gniazda do spawania B16.11, CLASS 3000
p (nadcisnienie robocze) [bar] 103,4 | 100,9 | 85,7 | 73,3 | 67,7 | 428 | 30,6
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 100 300 400 450 500 530
Rdznica cisnien APMX [bar] 85

Obliczenia zgodnie z ASME B16.34



Zakres uzytkowania BK 29

Rodzaj przytacza

Kotnierze PN 160, EN 1092-1

p (nadciénienie robocze) [bar] 160,0 144,0 134,8 112,0 104,3 59,4
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 400 450 485 500 530
Roznica cisnien APMX [bar] 110
W oparciu 0 EN 1092-1
Rodzaj przytacza Koncowki do spawania DIN EN12627
Gniazda do spawania DIN EN 12760
p (nadciénienie robocze) [bar] 160,0 144,0 134,8 104,3 59,4 46,4
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 400 450 500 530 540
Roznica cisnien APMX [bar] 110
Obliczenia zgodnie z DIN EN 12516-2
Rodzaj przytacza Kotnierze B16.5, CLASS 900/1500
Koncowki do spawania B16.25, Sched.160
Gniazda do spawania B16.11, CLASS 6000
p (nadciénienie robocze) [bar] 155,1 128,6 101,4 64,1 45,9 40,2
T (temperatura wejsciowa) [°C] 20 300 450 500 530 540

Roznica cisnien APMX [bar]

110

Obliczenia zgodnie z ASME B16.34
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Deklaracja producenta

Szczegdty dotyczace oceny zgodnosci urzadzen

z dyrektywami europejskimi znajdujg sie w naszej
deklaraciji zgodnosci lub w deklaracji producenta.
Obowigzujgca deklaracje zgodnosci lub deklaracje
producenta mozna pobrac z Internetu pod
nastepujgcym adresem:

GESTRA GmbH

Miinchener StraBe 77

28215 Bremen

Niemcy

Telefon +49 421 3503-0
Telefaks +49 421 3503-393
E-mail info@de.gestra.com
Strona www.gestra.com
internetowa

Powyzsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku
dokonania nieuzgodnionych z nami modyfikacji
urzadzenia.
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Przedstawicielstwa firmy na calym $wiecie mozna znalez¢ na stronie: www.gestra.com

GESTRA GmbH

Miinchener StraBe 77

28215 Bremen

Niemcy
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