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Wstep

Zadaniem niniejszej instrukcji montazu

i konserwaciji jest pomoc w zgodnym

Z przeznaczeniem, bezpiecznym i ekonomicznym

uzytkowaniu nastepujgcych typow urzadzen:

D Zawdr odmulajgcy szybkiego dziatania PA 46
(naped reczny)

D Zawor odmulajgcy szybkiego dziatania PA 47
(naped reczny)

D Zawdr odmulajgcy szybkiego dziatania PA 48
(naped reczny)

D Zawor odmulajgcy szybkiego dziatania MPA 46
(naped automatyczny)

D Zawdr odmulajgcy szybkiego dziatania MPA 47
(naped automatyczny)

D Zawor odmulajgcy szybkiego dziatania MPA 48
(naped automatyczny)

W dalszej czesci instrukcji armatury te zwane sg
w skrocie urzadzeniami.

Niniejsza instrukcja jest skierowana do wszystkich
0s6b uruchamiajgcych, uzytkujgcych,
obstugujacych, konserwujacych, czyszczgcych lub
zajmujgcych sie utylizacjg urzadzenia. Jest ona
przeznaczona zwfaszcza dla monterow
serwisowych, przeszkolonego personelu oraz
wykwalifikowanych i autoryzowanych pracownikéw
obstugi.

Kazda z tych os6b musi zapoznac sig z instrukcja
obstugi i konserwacji i zrozumie¢ jej tresc.
Postgpowanie zgodne ze wskazéwkami
zamieszczonymi w instrukgji obstugi i konserwacsji
pomoze unikna¢ zagrozen i przyczyni sie do
zwigkszenia niezawodnosci i wydtuzenia okresu
trwato$ci uzytkowej urzadzenia. Oprocz wskazowek
zamieszczonych w tej instrukcji obstugi

i konserwacji nalezy obowigzkowo przestrzegac
przepiséw BHP i uznanych regut technicznych dot.
bezpiecznej i fachowej pracy obowigzujacych

w kraju, w ktdrym urzadzenie jest uzytkowane.

Dostepnosé

Instrukcje montazu i konserwacji nalezy zawsze
przechowywac wraz z dokumentacjg instalacji.
Dopilnowaé, aby instrukcja montazu i konserwacji
byta dostepna dla operatora.

Instrukcja montazu i konserwacji stanowi integralng
cze$¢ urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzadzenia nalezy réwniez przekazac te
instrukcje montazu i konserwacji.

Dalsze wskazowki, instrukcje i informacje na temat
osprzetu urzadzenia znajdujg sie w dokumentacji
jego producenta.

Dokumentacja ta stanowi integralng czes¢ tej
instrukcji obstugi. Dokumentacie te nalezy
przechowywac razem z instrukcjg obstugi.

W przypadku sprzedazy lub przekazania urzadzenia
nalezy réwniez przekazac te dokumentacie.

0Oznaczenia w tekscie

Rozne elementy instrukcji obstugi i konserwaciji sg
przedstawione w tekscie w okreslony sposdb. Dzigki
temu elementy te mozna tatwo rozroznic:

zwykly tekst
oanosniki

D wyliczenia
D podpunkty w wyliczeniach
> poszczegdine czynnosci
Te wskazdwki zawierajg dodatkowe

informacije, np. na temat ekonomicznego
uzytkowania urzagdzenia.



Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Wymienione ponizej zawory odmulajgce szybkiego
dziatania sg montowane w przewodach rurowych i
stuza do odprowadzania wody kottowej:

D Zawor odmulajgcy szybkiego dziatania PA 46
(naped reczny)

D Zawdr odmulajgcy szybkiego dziatania PA 47
(naped reczny)

D Zawor odmulajgcy szybkiego dziatania PA 48
(naped reczny)

D Zawdr odmulajgcy szybkiego dziatania MPA 46
(naped automatyczny)

D Zawor odmulajgcy szybkiego dziatania MPA 47
(naped automatyczny)

D Zawdr odmulajgcy szybkiego dziatania MPA 48
(naped automatyczny)

Urzadzenia te stuzg do odprowadzania z kottow
parowych wody kottowej zawierajacej niemetaliczny
osad.

Urzadzenia te mozna stosowac wytacznie

w dopuszczalnych granicach cisnienia i temperatury
oraz przy uwzglednieniu oddziatywan chemicznych

i korozyjnych.

Maksymalna dtugos¢ przewodow rurowych migdzy
kottem parowym a urzadzeniem wynosi dwa metry.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
takze przestrzeganie wszystkich zalecen
zamieszczonych w tej instrukeji, a zwtaszcza
wskazowek bezpieczeristwa.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
takze przestrzeganie wszystkich zalecen
zamieszczonych w instrukcji obstugi napedu (jesli
jest dostepny).

Kazde inne zastosowanie tych urzadzen uznaje sie
za niezgodne z przeznaczeniem.

Za niezgodne z przeznaczeniem uznaje sie takze
eksploatacje urzadzenia wykonanego z materiatow
nieodpowiednich dla stosowanego czynnika.

Nastepujgce czynnosci sg réwniez niezgodne z
przeznaczeniem:

D Eksploatacja urzadzenia, ktdre nie znajduje sie
W nienagannym stanie technicznym.

D Eksploatacja urzadzenia lub prace przy
urzadzeniu wykonywane przez
niewykwalifikowany personel. Personel musi
posiada¢ wiedze i umiejetnosci umozliwiajace
wykonywanie niezbednych czynnosci.

Podstawowe wskazowki
bezpieczenstwa

Zagrozenie wybuchem

D Niebezpieczenstwo wybuchu na skutek
stosowania urzgdzen nieprzeznaczonych do
eksploatacji w otoczeniu zagrozonym
wybuchem. Stosujgc urzadzenia w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, nalezy przestrzega¢
nastepujacych zalecen:

D Nie przekracza¢ temperatury powierzchni
urzadzenia dopuszczalnej w miejscu jego
ustawienia.

D W przypadku elektrycznie izolowanego
montazu urzadzenia zapewnic¢ odpowiednie
roztadowanie statycznych fadunkow
elektrycznych miedzy kotnierzami przewodow
rurowych.

D W przypadku trudno poruszajacych sie czesci
moze dojs¢ do eksplozji na skutek ciepta tarcia.
UpewniC sig, ze ruchome czesci swobodnie sig
poruszaja.

D W przypadku prac spawalniczych przy montazu
lub demontazu urzadzenia zachodzi
niebezpieczenstwo wybuchu lub pozaru na
skutek wyrzucania iskier. W migjscu ustawienia
urzadzenia przestrzega¢ obowigzujacych
przepiséw dot. ochrony przed wybuchem i
ochrony przeciwpozarowej.

Urzadzenie i jego podzespoty moze montowac
lub demontowac wytacznie wykwalifikowany
personel.



Niebezpieczenistwo odniesienia powaznych
obrazen

D Podczas eksploatacji urzadzenie znajduje sie

pod cisnieniem i moze by¢ gorgce. Prace przy
urzadzeniu przeprowadza¢ wytgcznie wtedy, gdy
spetnione sg nastepujace warunki:

D Przewody rurowe nie moga znajdowac sig
pod cignieniem.

D Czynnik roboczy musi by¢ catkowicie
usuniety z przewod6w rurowych i urzadzenia.

D Podczas wszystkich prac gtéwna instalacja
musi by¢ wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione osoby.

D Przewody rurowe i urzadzenie muszg
ostygna¢ do temperatury ok. 20 °C (tak by
mozna byto dotknac je reka).

W przypadku urzadzen stosowanych w

obszarach skazonych zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych lub

Smiertelnych obrazen na skutek kontaktu z

substancjami szkodliwymi. Prace przy

urzadzeniu przeprowadza¢ wytgcznie wtedy, gdy

Nalezy upewnic sig, ze urzadzenie jest zawsze
eksploatowane w zakresie dopuszczalnych
parametrow roboczych.

Informacije o granicach eksploatacyjnych mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej i w rozdziale
wDane techniczneg'.

D W zasiegu dziatania ruchomych czesci

urzadzenia zachodzi niebezpieczeristwo
powaznych lub $miertelnych zmiazdzen.
Podczas eksploatacji dopilnowac, aby nikt nie
przebywat i nie wkiadat rgk w zasieg dziatania
ruchomych czgsci. Przed przystapieniem do
wszelkich prac przy urzadzeniu upewnic sig, ze
naped urzadzenia jest wytgczony i
zabezpieczony przed wtgczeniem przez
nieupowaznione 0soby.

Nieszczelne uszczelki dtawnicy stwarzajg
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
obrazen na skutek wycieku gorgcego czynnika.
Eksploatowac urzadzenie wytgcznie wtedy, gdy
zZnajduje sie w nienagannym stanie. Wymienia¢
nieszczelne uszczelki dtawnicy.

jest ono catkowicie zdekontaminowane. Podczas
wszelkich prac prowadzonych w obszarze
skazonym nalezy nosi¢ przepisowg odziez

Niebezpieczenstwo odniesienia lekkich
obrazen

D Czesci wewnetrzne urzadzenia o ostrych

ochronna.

Urzadzenie mozna stosowac wytgcznie do
czynnikéw roboczych, ktdre nie uszkadzaja
materiatu i uszczelek urzadzenia. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do rozszczelnienia i uwolnienia
goracego lub trujgcego czynnika roboczego.

Urzadzenie i jego podzespoty moze montowac
lub demontowac wytgcznie wykwalifikowany
personel. Personel musi posiada¢ wiedzg i
doswiadczenie w nastepujacych dziedzinach:

D Wykonywanie przytgczy na przewodach
rurowych.

D Wybor urzadzen podnoszacych odpowiednich
dla produktu i ich bezpieczne uzytkowanie.

D Prace z wykorzystaniem czynnikéw
niebezpiecznych (skazonych, goracych lub
znajdujgcych sie pod cisnieniem).

Przy przekroczeniu dopuszczalnych granic

eksploatacyjnych urzadzenie moze ulec

Zniszczeniu, co spowoduje wyciek gorgcego lub

znajdujgcego sie pod cisnieniem czynnika.

krawedziach mogg spowodowac rany ciete.
Podczas wszystkich prac przy urzgdzeniu nosi¢
rekawice ochronne.

D W przypadku niewystarczajgcego podparcia

urzadzenia podczas montazu moze dojs¢ do
zmiazdzen na skutek jego upadku. Podczas
montazu zabezpieczy¢ urzadzenie przed
upadkiem. Nosi¢ wytrzymate obuwie robocze.



Mozliwos$¢ poniesienia szkdd
materialnych lub zaktécen
w dziataniu

D Montaz z kierunkiem przeptywu przeciwnym do
podanego kierunku przeptywu lub w
nieprawidtowej pozycji skutkuje nieprawidtowym
dziataniem. Urzadzenie lub gtdéwna instalacja
moga ulec uszkodzeniu. Urzadzenie wbudowac
w przewdd rurowy zgodnie z kierunkiem
przeptywu zaznaczonym na korpusie.

D Urzadzenia z materiatu nieodpowiedniego dla
danego czynnika szybciej ulegajg zuzyciu. Moze
spowodowac to wyciek czynnika. Upewnic sig,
ze materiat jest odpowiedni dla stosowanego
czynnika roboczego.

Kwalifikacje personelu

Personel musi posiadac wiedze i doswiadczenie w
nastepujacych dziedzinach:

D przepisy w zakresie ochrony
przeciwwybuchowej, ochrony przeciwpozarowe;
i ochrony pracy obowigzujace w miejscu
eksploatacji urzadzenia

D praca przy urzadzeniach ci$nieniowych

D wykonywanie przytaczy na przewodach
rurowych

D praca z wykorzystaniem czynnikow
niebezpiecznych (skazonych, goracych lub
znajdujgcych sie pod cisnieniem)

D podnoszenie i transport fadunkow

D wszystkie wskazowki w tej instrukcji montazu i
konserwaciji oraz obowigzujgca dokumentacja

D wykonywanie przytgczy do Zrédta energii napedu

Oznaczenie wskazdwek
ostrzegawczych w tekscie

f NIEBEZPIECZENSTWO

Wskaz6wki ze stowem
NIEBEZPIECZENSTWO ostrzegajg przed
sytuacjg niebezpieczna, ktéra skutkuje
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

c OSTRZEZENIE

Wskazéwki ze stowem OSTRZEZENIE
ostrzegaja przed sytuacja niebezpieczng,
ktéra moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami lub $miercig.

OSTROZNIE

Wskazowki ze stowem OSTROZNIE
ostrzegajg przed sytuacjg, ktéra moze
skutkowac lekkimi lub $redniociezkimi
obrazeniami.

Oznaczenie ostrzezen przed
poniesieniem szkod materialnych

Uwaga!

Te wskazdwki ostrzegajg przed sytuacjg
skutkujgcg szkodami materialnymi.




Opis

Zakres dostawy i opis urzadzenia

Zakres dostawy

Dostawa urzadzen typu PA obejmuje nastepujace
czesci:

D zawor odmulajacy

D dZwignia reczna

D instrukcja obstugi

Dostawa urzadzen typu MPA obejmuje nastepujace
czesci:

D zawdr odmulajgey z sitownikiem membranowym
D instrukcja obstugi

Urzadzenia typu PA sg dostarczane z dotgczong
dzwignig recza.

Urzadzenia typu MPA sg dostarczane w stanie
gotowym do montazu.

Opis urzadzenia

Urzadzenia PA i MPA rdznig sie rodzajem
napedu. Ponizej na osobnych szkicach
przedstawione sg oba rodzaje napedu.
W obu urzgdzeniach korpus wraz

z czgsciami wewnetrznymi jest taki sam

i jest przedstawiony oddzielnie.



Naped PA

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa

1 Dzwignia 6 Otwdr kontrolny

2 Blokada 7 Gtowica widetkowa

3 Rura dystansowa 8 Tuleja prowadzaca

4 Element dociskowy 9 Piyta dociskowa

5 Trzpien kontrolny 10 |Sruba z them szesciokatnym




Naped MPA

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa

11 Dzwignia awaryjna 14 |Przytacze medium sterujgcego G 3/8
12 |Podktadka dystansowa 15 |Gniazdo smarowe

13 |Sitownik membranowy 16 |Zfaczka

10




Korpus PA/MPA

Nr  |Nazwa Nr  |Nazwa
17 |Grzyb zaworu 21 Tuleja osadcza
18  |Tabliczka znamionowa na korpusie 22 |Korpus

Tabliczka znamionowa ATEX 23 |Uszczehienie drawnicy
19 |Pierscien uszczelniajgcy 24 |Nakretka kofpakowa
20 |Sruba zamykajaca 25 |Sprezyna naciskowa




Rodzaje przytaczy

Urzadzenie jest dostarczane z nastgpujgcymi
rodzajami przytaczy:

D Kkotnierze

D gniazdo do spawania

D koricowki do spawania

Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podano nastepujace
informacie:

D producent

oznaczenie typu

$rednica nominalna

cisnienie nominalne

maksymalna temperatura robocza
kierunek przeptywu

znak CE

data produkcji

numer materiatu

Na korpusie podano nastepujace informacje:
D oznaczenie materiatu

D oznaczenie partii materiatu korpusu

12

Dostepny osprzet
Do urzadzenia dostepny jest nastepujacy osprzet:

D Zestaw montazowy 335130 do doposazenia
urzadzenia PA 46 lub PA 47 w naped
istniejgcego zaworu MPA 26 lub MPA 27 w celu
utworzenia urzadzenia MPA 46 lub MPA 47
(tuleja prowadzgca z tarczg, podktadka
dystansowa)

D Sitownik membranowy 337866 do urzadzen
PA 4x (sitownik membranowy, podkfadka
dystansowa)

D Programowalny ukfad regulacji TA do urzadzen
MPA 4x

D Zestaw doposazeniowy 337980 — wytgcznik
zblizeniowy — do urzgdzen MPA 4x (jeden
wytacznik krafcowy):

wytacznik zblizeniowy z wiykiem katowym
wzmacniacz

katownik mocujacy

2 podktadki

2 nakretki szesciokgtne

trzpien

instrukcja obstugi

D Zestaw doposazeniowy 337946 — wytgczniki
zblizeniowe — do urzadzen MPA 4x (dwa
wytaczniki kraricowe):

2 wytaczniki zblizeniowe z wiykiem katowym
2 wzmacniacze

2 katowniki mocujace

4 podktadki

4 nakretki szesciokatne

trzpien

instrukcja obstugi

D Dzwignia awaryjna do urzadzen MPA:
D dzwignia awaryjna
D glowica widetkowa G 10 x 20, DIN 71752
D druba z tbem szesciokatnym



Zastosowanie dyrektyw
europejskich

Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych
Urzadzenie spetnia wymagania tej dyrektywy (patrz
rozdziat ,Deklaracja wigczenia”) i moze by¢
stosowane do nastepujgcych mediow:

D piyny grupy 2

Dyrektywa ATEX

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych informacii
odnosnie zastosowania w srodowisku zagrozonym
wybuchem.

Urzadzenie posiada nastepujace oznaczenie:
CEExII2G/D ¢ X.

W przypadku zastosowania w strefach zagrozonych
wybuchem (atmosfera otaczajgca zgodnie

z dyrektywa 1999/92/WE) 2, 21 i 22 przestrzegac
nastepujgcych wskazowek:

Symbol ,X” w oznaczeniu Ex informuje, ze podczas
pracy nalezy wykluczy¢ zbyt wysokg temperature
powierzchni spowodowang przez przeptywajace
medium. Samo urzadzenie nie powoduje
dodatkowego nagrzewania powierzchni.

W stanie wbudowanym miedzy urzadzeniem

a podtgczonym systemem moga wytwarzac sie
tadunki elektrostatyczne. W przypadku
zastosowania w strefach zagrozonych wybuchem
ich roztadowanie lub zapobiezenie ewentualnemu
natadowaniu elektrostatycznemu lezy w gestii
producenta wzgl. operatora instalacji. Jesli istnieje
mozliwo$¢ wycieku czynnika, np. na skutek
dziatania urzadzen obstugowych lub przeciekdw
przy potgczeniach Srubowych, wykonawca lub
operator instalacji powinien uwzglednic to przy
podziale na strefy.

Jesli uwarunkowane funkcja powietrze odlotowe
(Sprezone powietrze) w sitowniku pneumatycznym
urzadzenia MPA jest nieprawidtowo odprowadzane,
moze powodowaé poderwanie chmury pytow
wybuchowych.

Zadanie i zasada dziatania

Zadanie

Opisane urzadzenia stuza do recznego lub
automatycznego odprowadzania z kottéw parowych
wody kottowej zawierajgcej niemetaliczny osad.

Zasada dziatania

Urzadzenia typu PA sg przeznaczone do obstugi
recznej. W celu przeprowadzenia odmulania zawdr
jest otwierany recznie dzwignig na dwie do trzech
sekund. Trzpier dociskowy wypycha grzyb zaworu
Z gniazda zaworu. Osad jest odprowadzany przez
otwarty zawdr. Przy powolnym zwalnianiu dzwigni
recznej sita sprezyny wciska grzyb zaworu

w gniazdo zaworu (szybkie zamknigcie). Zawor jest
zamkniety.

Pozycja zaworu jest wskazywana przez trzpien
kontrolny. Gdy zawor jest otwarty, trzpien kontrolny
znajduje sig w gornej pozycji, natomiast gdy zawdr
jest zamkniety, w dolnej pozycji. Za pomocg
dostepnych opcjonalnie wytgcznikéw krancowych
informacja o pozycji zaworu moze by¢ przesytana do
ukfadu sterowania.

Urzadzenia typu MPA sg przystosowane do obstugi
automatycznej za pomocag sitownika
membranowego. Medium sterujgcym jest sprezone
powietrze lub woda pod cisnieniem. W celu
przeprowadzenia odmulania sitownik membranowy
otwiera urzadzenie.

Impuls otwarcia moze pochodzi¢ z réznych uktadéw

sterowania:

D programowalnego ukfadu regulacji TA, patrz
karta katalogowa

D regulatora odsalania LRR 1-40, LRR 1-52,
LRR 1-53, LRR 1-60, patrz karta katalogowa

D SPECTORcontrol z magistralg CAN



Przechowywanie i transport
urzadzenia

Uwaga!

Nieprawidtowe przechowywanie lub
transportowanie urzadzenia moze
spowodowac jego uszkodzenie.

»  Wszystkie otwory zamkna¢
dotgczonymi ostonami lub
poréwnywalnymi zatyczkami.

» Upewnic sig, ze urzadzenie jest
zabezpieczone przed wilgocig
i atmosferg korozyjna.

» W przypadku transportowania lub
przechowywania urzgdzenia w innych
warunkach skontaktowac sie
z producentem.

Przechowywanie urzadzenia

> Urzadzenie przechowywac wytacznie, gdy
spetnione sg nastepujgce warunki:

D Nie przechowywac urzadzenia dtuzej niz 12
miesiecy.

D Wszystkie otwory urzadzenia musza by¢
zamkniete dotgczonymi zatyczkami lub
pordwnywalnymi ostonami.

D Powierzchnie przytaczeniowe i uszczelniajgce
musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

D Urzadzenie i wszystkie podzespoty muszg by¢
zabezpieczone przed uderzeniami.

D Urzadzenie mozna przechowywac wytgcznie
w pomieszczeniach zamknigtych, w ktérych
panujg nastepujgce warunki:

D wilgotnosé powietrza ponizej 50%, nie
wytwarza sie kondensat

D powietrze w pomieszczeniu jest czyste, nie
zawiera soli lub innych substancji
sprzyjajacych korozji

D temperatura 5-40 °C.
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> Przy przechowywaniu dopilnowac, aby warunki
te byty spetnione przez caty okres sktadowania.

» W przypadku przechowywania urzadzenia
w innych warunkach skontaktowac si¢
z producentem.

Transport urzadzenia

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia na skutek
upadku urzgdzenia lub jego elementéw
konstrukcyjnych.

> Przy wszystkich pracach podnosi¢
i przemieszczac urzadzenie i jego
elementy konstrukcyjne za pomoca
odpowiednich dzwignic.

» Upewnic sig, ze urzadzenie sig nie
przewraci.

»  Upewnic sie, ze pod podwieszonym
tadunkiem nikt nie przebywa.

DZwignice musza mie¢ udzwig odpowiedni dla
urzadzenia wraz z sitownikiem.

» Podczas transportu zapewni¢ podobne warunki
jak przy przechowywaniu.

> Przed transportem w przytgcza whozy¢ zatyczki.

W przypadku braku dotgczonych zatyczek
przytacza zamkna¢ pordwnywalnymi
ostonami.

> Urzadzenie bez opakowania mozna
transportowaé na odlegtos¢ kilku metrow.

» Na dtuzsze odlegtosci transportowac urzadzenie
w oryginalnym opakowaniu.

> Jesli oryginalne opakowanie nie jest dostepne,
opakowac urzadzenie tak, by byto
zabezpieczone przed korozjg lub uszkodzeniami
mechanicznymi.

Krétki transport w temperaturze ponizej
0 °C jest mozliwy, jesli urzadzenie jest
catkowicie oprdznione i osuszone.



Montaz i podtaczanie urzadzenia

Przygotowanie montazu
» Wyja¢ urzadzenie z opakowania transportowego.

» Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ew. uszkodzen
transportowych.

> W przypadku stwierdzenia uszkodzen
transportowych skontaktowac sie
Z producentem.

W momencie dostawy przytgcza mogg by¢
zamkniete zatyczkami.

> Przed montazem wyjac zatyczki.

> Zachowac zatyczki i opakowanie w celu
pdzniejszego wykorzystania.

C NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $miertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatruc.

> Upewni¢ sig, e w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

> Upewni¢ sig, Ze rurociggi urzgdzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

> Upewni¢ sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wiaczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewni¢ sie, Ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajacej
na dotknigcie ich dtonig.

> Nosi¢ odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

> Aby zapobiec uderzeniom wodnym, rurociag za
urzadzeniem nalezy utozy¢ ze spadkiem.

> Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zapewni¢
odprowadzenie wody w inny sposob.

Podiaczanie urzadzenia

f NIEBEZPIEGZENSTWO

Nieprawidtowo podtgczone urzadzenie

moze doprowadzi¢ do wypadkow

skutkujgcych powaznymi obrazeniami lub

Smiercia.

> Dopilnowac, aby urzadzenie podtgczat
do przewod6w rurowych wytgcznie
wykwalifikowany personel.

> Upewnic sig, ze kierunek przeptywu
W rurociggu zgadza sie ze strzatkg
wskazujgca kierunek przeptywu na
urzadzeniu.

> Upewni¢ sig, Ze podczas montazu
i eksploataciji na korpus nie oddziatujg
obcigzenia przytacza rurowego (Sity
i momenty).

Wykwalifikowany personel musi posiadac wiedze
i doSwiadczenie w zakresie wykonywania potgczen
rurowych danego typu.

Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia w przypadku

nieodpowiednio zaprojektowanych

przytaczy.

> Upewni¢ sig, 7e przytacza sg
wystarczajgco sztywne, by przenies¢
obcigzenia od cigzaru urzadzenia i sit
wystepujgcych podczas eksploataci.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

» Oprozni¢ przewody rurowe.

> Wytaczy¢ instalacje i zabezpieczy¢ jg przed
wigczeniem przez nieupowaznione 0soby.

> Upewnic sig, ze dzwignia lub dzwignia awaryjna
moze sig swobodnie poruszac.

Dzwignia lub dzwignia awaryjna musi mie¢ petng

swobode ruchu bez stykania sig z innymi

elementami zabudowy.



Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia lub zaktocenia
dziatania w przypadku nieprawidtowego
montazu.

» Upewnic sig, ze dtugo$c¢ rurociagu
miedzy kottem parowym
a urzadzeniem nie przekracza dwdch
metrow.

» Aby zapobiec uderzeniom wodnym,
rurocigg za urzadzeniem nalezy utozy¢
ze spadkiem.

» W przypadku urzadzen z sitownikiem
membranowym i wodg pod cisnieniem
jako medium sterujgcym upewnic sie,
ze przewdd sterujgcy jest wykonany
z materiatu odpornego na korozje.

Przestrzegac nastepujgcych wskazowek dot.

réznych pozycji montazowych:

> Najlepiej montowac urzadzenie poziomo
z dZwignia lub sitownikiem membranowym
znajdujgcym sie u gory.

> W pozycji montazowej z ukosnie lub poziomo
ustawionym elementem dociskowym podeprze¢
sitownik membranowy z obu stron.

Aby mieC wystarczajgco duzo miejsca przy ew.
wymianie komponentéw, nalezy zachowa¢ zalecane
odlegtosci od sgsiednich elementow instalacji.

> Upewnic sig, ze rurociggi w instalacii sg czyste.
> Upewnic sig, ze w urzgdzeniu nie znajdujg sie
ciata obce.

» Zamontowac urzadzenie w wybranej dozwolonej
pozycji montazowej.

W przypadku urzadzen typu MPA nalezy

postepowac w nastepujgcy sposob:

» Podtgczy¢ medium sterujace (sprezone
powietrze, wode pod ci$nieniem) pod cisnieniem
maks. 8 bar do przytacza G 3/8 sitownika
membranowego.

Ustali¢ wymagane cisnienie minimalne na
podstawie wykresu cisnienia sterujacego

na str. 46. Uwzglednic przy tym cisnienie

w kotle i Srednice nominalna.
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> Upewnic sig, ze urzadzenie jest pewnie
zamontowane, a wszystkie przytacza s
prawidtowo wykonane.

Montaz dzwigni

W przypadku urzadzen typu PA dzwignia reczna jest
dostarczana osobno. Przed montazem urzadzenia
nalezy zamontowac dzwignie reczng.

Fabrycznie montaz dzwigni recznej lub
dzwigni awaryjnej jest przewidziany po
prawej stronie urzadzenia, patrzac

w kierunku przeptywu. Jesli dzwignia
reczna ma by¢ ustawiona inaczej, nalezy
postepowac w sposdb opisany na str. 17.

Zamontowac dzwignig reczng w nastepujacy

sposob:

> Wyja¢ zabezpieczenie sprezynowego sworznia
sktadanego (26) z gtowicy widetkowe;j (7).

> Wyja¢ sprezynowy sworzen sktadany z glowicy
widetkowej.

» Wiozy¢ dzwignie reczng (1) przez otwdr w tulei
dystansowej (3) w gtowice widetkowa.

> Wiozy¢ sprezynowy sworzen sktadany przez
otwory w dzwigni recznej i glowicy widetkowej.

» Wcisng¢ zabezpieczenie sprezynowego sworznia
sktadanego na glowice widetkowa.




Ustawianie dzwigni

Fabrycznie dzwignia w urzgdzeniach typu
PA lub dzwignia awaryjna w urzadzeniach
typu MPA jest montowana po prawej
stronie urzadzenia.

Pozycje dzwigni mozna zmienic, aby
dostosowac urzadzenie do réznych sytuacji
montazowych. Pozycje dzwigni na
urzadzeniu mozna zmieni¢, obracajac
nasadke 0 90°, 180° lub 270°.

Potrzebna jest do tego nowa zawleczka
ze stali spetniajgca norme z1SO 1234
0 wymiarach 2,5 x 40 mm.

Informacje o potrzebnych narzedziach
znajduja sig na str. 23.

W tym celu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

> W urzadzeniach typu MPA zdemontowac
sitownik membranowy w sposdob opisany na
str. 28.

> WyjaC zabezpieczenie sprezynowego sworznia
sktadanego (26) z gtowicy widetkowej (7).

> Wyjac sprezynowy sworzen sktadany z gtowicy
widetkowej.

> Wyja¢ dzwignie (1) z glowicy widetkowej.
> WyjaC cztery $ruby z tbem szesciokgtnym (10).
> Zdjgc blokade (2).

> Zdjac ptyte dociskowg (9) i rure dystansowg (3).

> Wyjac zawleczke (27) z elementu dociskowego
(4.
Teraz mozna obrdci¢ element dociskowy.

» 0Obrocic element dociskowy w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

w wybrang pozycie.
Zamontowac urzadzenie w nastepujacy sposob:

> Wihozy¢ nowa zawleczke ze stali, ISO 1234,
2,5 x 40 mm, w element dociskowy.

» Zabezpieczy¢ zawleczke przed wypadnigciem.
> NatozyC rure dystansowa i ptyte dociskowa.

» Zatozy¢ blokade na odpowiednig $rube z them
szeSciokgtnym.

> Wiozy¢ cztery Sruby z them szesciokgtnym przez
otwory w ptycie dociskowej w otwory obudowy
(22).

> Dokreci¢ Sruby z them szesciokgtnym
momentem 20 Nm.

» W urzadzeniach typu MPA zamontowac sitownik
membranowy w sposob opisany na str. 33.




Rozruch urzadzenia
C OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzenia podczas
pracy o gorgce elementy konstrukcyjne.

> Podczas obstugi dzwigni nosi¢

izolowane i odporne na wysokg
temperature rekawice ochronne.

f OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
i oparzenia o gorace elementy
konstrukcyjne.

Urzadzenia typu MPA sg sterowane
i napedzane zdalnie. Mogg sie gwattownie
otworzy¢ lub zamkngc.

» Podczas pracy nie wktadac nigdy rak
miedzy ruchome czesci.

> Podczas obstugi dzwigni awaryjnej
nosi¢ izolowane i odporne na wysoka
temperature rekawice ochronne.

» Po wigczeniu kotta parowego lub zbiornika
cisnieniowego obstugiwac urzadzenie w sposdb
opisany w nastepnym rozdziale.

Urzadzenie musi sie samoczynnie szczelnie

zamykac.

» Jedli urzadzenie nie zamyka sie szczelnie, nalezy
kilka razy wykona¢ cykl otwierania i zamykania
urzadzenia.

» Sprawdzi¢, czy czynnik roboczy wydobywa sie
z otworu kontrolnego (6).

> Jesli czynnik roboczy wydobywa sie z otworu,
dokrecic uszczelnienie dtawnicy w spos6b
opisany na str. 25.
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Eksploatacja urzadzenia

Czestotliwos¢ odmulania uzytkownik musi ustalic
indywidualnie dla danego kotta.

Eksploatacja urzadzen PA

Wykonywanie odmulania

f OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo oparzenia podczas
pracy o gorgce elementy konstrukcyjne.

» Podczas obstugi dzwigni nosi¢
izolowane i odporne na wysoka
temperature rekawice ochronne.

C OSTRZEZENIE

Niebezpieczerstwo odniesienia obrazen na

skutek niekontrolowanego odskoczenia

dzwigni sprezynowej do pozycji wyjsciowej.

> Dopilnowac, aby dzwignia nie
odskakiwata w niekontrolowany
Sposob.

»  Przytrzymac dzwignie i powoli
przesungc ja do pozycji wyjsciowe;.

W celu przeprowadzenia odmulania postepowac

W nastepujacy sposob:

> Aby zwolni¢ dzwignie, przekreci¢ blokade (2) do
oporu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

> Weisng¢ dzwignie w dot (1) do oporu
i przytrzymac weisnietg przez dwie do trzech
sekund.

Trzpien kontrolny (5) musi znajdowac si¢ w dolnej

pozycji.

Na wcidnietg dzwignie oddziatuje sita sprezyny.

> Powoli przesung¢ dzwignie do pozycii
wyjsciowe;.

» Gdy zamkniecie jest nieszczelne z powodu ciat
obcych, kilka razy wykonaé proces odmulania.

> Jesli urzadzenie nadal sig nie zamyka, roztozy¢
je na czesci zgodnie z opisem zamieszczonym
na str. 26.

> Qczysci¢ elementy konstrukcyjne urzadzenia.

A\

Wymieni¢ uszkodzone elementy konstrukcyjne.

> Aby zablokowac dzwignig, przekreci¢ blokade do
oporu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.



Otwieranie urzadzenia na state

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzenia podczas
pracy o gorgce elementy konstrukcyjne.

> Podczas obstugi dzwigni nosi¢

izolowane i odporne na wysokg
temperature rekawice ochronne.

c OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen na

skutek niekontrolowanego odskoczenia

dzwigni sprezynowej do pozycji wyjsciowe;.

» Dopilnowac, aby dzwignia nie
odskakiwata w niekontrolowany
Sposab.

»  Przytrzymac dzwignie i powoli
przesunac ja do pozycji wyjsciowe;.

Aby otworzy¢ urzadzenie na state, postgpowac

w nastepujacy sposob:

» Aby zwolni¢ dzwignie, przekreci¢ blokade (2) do
oporu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

» Wcisng¢ dzwignie w dét (1) do oporu
i przytrzymac wcisnieta.

> Przekreci¢ blokade do oporu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara.

> Powoli zwolni¢ dzwignie, az bedzie
przytrzymywana przez blokade.

Urzadzenie jest teraz otwarte na state. Trzpien

kontrolny (5) musi znajdowac si¢ w dolnej pozycji.

> Aby ponownie zamkna¢ urzadzenie, nalezy
wykonac¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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Eksploatacja urzadzen MPA

Podczas eksploataciji nie wolno wykonywac zadnych
prac przy urzadzeniu.

W przypadku urzadzen typu MPA
opcjonalnie dostegpna jest dzwignia
awaryjna. Za pomoca tej dzwigni mozna
obstugiwac urzgdzenie takze bez sitownika
membranowego.

> Informacije o doposazeniu urzadzenia
w dzwignie awaryjng znajdujg sie na
str. 35.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
i oparzenia o gorgce elementy
konstrukcyjne.

Urzadzenia typu MPA sg sterowane
i napedzane zdalnie. Moga sie gwattownie
otworzy¢ lub zamknac.

» Podczas pracy nie wktadac nigdy rgk
migdzy ruchome czesci.

» Podczas obstugi dzwigni awaryjnej
nosic izolowane i odporne na wysoka
temperature rekawice ochronne.

> W przypadku obstugi urzgdzenia za pomoca
dzwigni awaryjnej nalezy upewnic sie, ze
przewdd sterujgcy do sitownika jest zamknigty.

> Przylozy¢ dzwignig awaryjng (11) do gtowicy
widetkowej (7) wytacznie w celu
przeprowadzenia odmulania.

> Weisng¢ dzwignie awaryjng w dot i przytrzymac
ja w tej pozycji przez dwie do trzech sekund.

Urzadzenie jest otwarte.

» Po odmuleniu zdja¢ dzwignie awaryjng
Z urzadzenia.
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Po zakonczeniu pracy
C NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku urzadzen stosowanych

w obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $Smiertelnych obrazen na skutek
kontaktu z substancjami szkodliwymi.

» Prace przy urzadzeniach skazonych
moze wykonywac wyfgcznie
wykwalifikowany personel.

» Podczas wszelkich prac w obszarze
skazonym nosic przepisowg odziez
robocza.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac upewnic sig, ze urzadzenie jest
catkowicie zdekontaminowane.

» Przestrzegac przy tym wskazéwek dot.
obchodzenia sie z wchodzgcymi
w rachube substancjami
niebezpiecznymi.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $Smiertelnych obrazen na skutek
poparzen lub zatrug.

»  Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

» Upewnic sie, Ze rurociggi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewnic sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewnic sie, ze urzadzenie i rurociagi
ostygty do temperatury pozwalajgcej
na dotkniecie ich dtonia.

> Nosic odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

f NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas
wykonywania prac przy urzadzeniu w
trakcie eksploatacji.

» Przed przystapieniem do wszelkich
prac w obszarze ruchomych czgsci
wytaczy¢ urzadzenie.

» Upewnic sig, ze w urzadzenie jest
zabezpieczone przed ponownym
wigczeniem.

Uwaga!

Uszkodzenie urzadzenia na skutek
nieprawidtowo przeprowadzonych prac
konserwacyjnych.

> Dopilnowac, by wszelkie prace

konserwacyjne wykonywat
wykwalifikowany personel.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.
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Personel musi posiada¢ wiedze i umiejetnosci
w nastepujgcych dziedzinach:

D prace przy urzadzeniach cisnieniowych

D podnoszenie obcigzen

D rozktadanie na czesci i sktadanie urzadzenia
>

wykwalifikowany personel musi przestrzega¢
wskazowek zamieszczonych w tej instrukcji
obstugi oraz we wspotobowigzujacej
dokumentacji.

Usuwanie zabrudzen
zewnetrznych

> Zabrudzenia z korpusu usuwac czystg wodg
i szmatka.



Narzedzia potrzebne do Momenty dokrecenia

konserwacji i napraw 5
) , Uwaga!
Do konserwaciji lub napraw urzadzenia potrzebne sg )
nastepujace narzedzia: Zakfocenia dziatania z powodu
Klucz plaski rozm. 13, DIN 3113, ksztalt B nieprawidtowych momentow dokrecenia.

) > Sruby i nakretki wyszczegdlnione w
Klucz ptaski rozm. 16, DIN 3113, ksztatt B tabeli dokrecaé wylacznie podanym

Klucz ptaski rozm. 17, DIN 3113, ksztatt B tamze momentem.

Klucz ptaski rozm. 18, DIN 3113, ksztatt B

Klucz plaski rozm. 19, DIN 3113, ksztatt B Czesc Moment

dokrecenia

Klucz ptaski rozm. 28, DIN 3113, ksztatt B Sruba zamykajaca (20) 350 Nm

Klucz ptaski rozm. 32, DIN 3113, ksztatt B

Nakretka kolpakowa (24) |55 N
Klucz paski rozm. 36, DIN 3113, ksztaft B akrgtka kolpakowa (24) m

Klucz ptaski rozm. 41, DIN 3113, ksztatt B Sruby z tem 20 Nm
Klucz dynamometryczny 1-12 Nm, ISO 6789

Klucz dynamometryczny 20-120 Nm, IS0 6789 |Sruba zkibtem 20 Nm
Klucz dynamometryczny 80-400 Nm, ISO 6789 szesciotatnym

Klucz nasadowy 13 x 250, DIN 3112 Sitownik membranowy (13) |120 Nm

wybijak 20 x 200, stal Sruby z them 5Nm
wybijak 20 x 200, z CuZn (mosiad?) szesciokgtnym (38)

wybijak zawleczek 8 x 150, DIN 6450 C Nakretki szesciokgtne (45) |12 Nm

>

b

>

b

>

b

>

b

b

) szesciokatnym (10)
b

>

b

>

b

b

D smarownica tlokowa
b

mtotek



Konserwacja urzadzenia

Harmonogram konserwacji

Interwat

Element konstrukcyjny

Czynnosé

1 miesigc

Grzyb zaworu

Poruszy¢ grzyb zaworu przynajmniej o jeden petny
skok.

Uszczelnienie dtawnicy

Sprawdzi¢ szczelno$¢ wzrokowo w otworze
kontrolnym.
Wymieni¢ nieszczelne uszczelnienie.

3 miesigce

D Przytacza
D Uszczelka korpusu
D Prowadnica grzyba zaworu

Sprawdzi¢ wzrokowo:
D szczelnose

D czystosé

D zuzycie

Wymieni¢ nieszczelne lub zuzyte elementy
konstrukcyjne.

Usung¢ zabrudzenia.

D Grzyb zaworu
D Tuleja osadcza

Sprawdzi¢, czy zawor prawidtowo sig zamyka,
poprzez pomiar temperatury.

Wymieni¢ nieszczelne lub zuzyte elementy
konstrukcyjne.

12 miesiecy

Mocowanie sitownika

Sprawdzic, czy sitownik jest dobrze osadzony na
urzadzeniu i sprawdzi¢ Sruby.
Dokreci¢ luzne pofgczenia.

Przesmarowac tuleje prowadzaca.

36 miesiecy

Cate urzadzenie

Sprawdzi¢ stan czesci wewnetrznych.
Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte elementy
konstrukcyjne.
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Regulacja dtawnicy

Smarowanie elementéw konstrukcyjnych

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo oparzenia podczas
pracy 0 gorgce elementy konstrukcyjne.

> Podczas obstugi dzwigni nosi¢

izolowane i odporne na wysokg
temperature rekawice ochronne.

Uwaga!
Uszkodzenie urzadzenia na skutek uzycia
nieodpowiednich srodkdw smarnych.

> Stosowac wytgcznie srodki smarme o
zalecanych specyfikacjach.

Jedli z otworu kontrolnego (6) wydostaje sig czynnik

roboczy, dokreci¢ dtawnice.

» WsungC wybijak zawleczek (28) przez otwor
w rurze dystansowej w otwor (29) w nakretce
kotpakowe;.

» 0Obrocic¢ wybijak zawleczek w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara tak, aby spetnione
byty nastepujgce warunki:

D Otwieranie i zamykanie musi by¢ mozliwe.

D Z otworu kontrolnego nie wydostaje sie czynnik
roboczy.

> Jedli w ten sposdb nie mozna usung¢
nieszczelnosci, wymieni¢ uszczelnienie dfawnicy
w sposob opisany na str. 29.

» Ruchome czgsci urzadzenia smarowac co trzy
miesigce.

Tuleje prowadzacg urzgdzenia MPA nalezy
smarowac co dwanascie miesiecy. Stosowac
Srodek smarny o takich samych wiasciwosciach jak
WINIX 5000.

» Wttoczy¢ $rodek smarny smarownicg ttokowg do
gniazda smarowego (15).
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Naprawa urzadzenia i montaz czesci zamiennych

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia mozna
wymieni¢ nastepujgce elementy konstrukcyjne
urzadzenia:

26



Nr

Nazwa

Numer katalogowy

PA 46/47

PA 48

MPA 46/47

MPA 48

19, 30,
31,32,
33, 34

Uszczelnienie dfawnicy skfadajgce sie
z nastepujgcych elementow:

D pierscien uszczelniajgcy D 38 x 44
pierscien uszczelniajacy D 52 x 60
tuleja bazowa

1 tuleja ze szczeliwem

2 zgarniacze

dfawnica

D 15 sprezyn talerzowych

335064

338094

335064

338094

17,19,
21, 30,
31,32,
33, 34

Grzyb zaworu, gniazdo zaworu i dtawnica
DN 20, DN 25, DN 32

Uszczelnienie dtawnicy sktadajace sie

z nastepujgcych elementow:

D pierdcien uszczelniajgey D 38 x 44
tuleja bazowa

1 tuleja ze szczeliwem

2 zgarniacze

dfawnica

D 15 sprezyn talerzowych

335063

338093

335063

338093

17,19,
21, 30,
31,32,
33, 34

Grzyb zaworu, gniazdo zaworu i dtawnica
DN 40, DN 50

Uszczelnienie dtawnicy sktadajace sie

z nastepujgcych elementow:

D pierdcien uszczelniajgey D 52 x 60
tuleja bazowa

1 tuleja ze szczeliwem

2 zgarniacze

dfawnica

15 sprezyn talerzowych

335065

338095

335065

338095

35

Membrana sterujaca

335131

12,36

Trzpien prowadzacy z tarczg i podktadka
dystansowg (zestaw modyfikacyjny do
sitownika membranowego urzadzenia
MPA 26)

335130

12,13

Sitownik membranowy z podktadka
dystansowg (zestaw doposazeniowy)

337866

7,1

Dzwignia awaryjna, kompletna

337867

338073

Przedtuzenie dzwigni

338039

338075




Demontaz sitownika membranowego
w urzadzeniu MPA

Uszkodzong membrane sterujgcg mozna rozpoznac
po nastepujgcych cechach:

D Urzadzenie nie otwiera sig prawidtowo

D Z otworu wyréwnawczego na spodzie sitownika
membranowego dochodzi odgtos wyciekajgcego
medium sterujgcego

D Z otworu wyréwnawczego na spodzie sitownika

membranowego wycieka medium sterujace.
Uszkodzong membrane sterujgcg nalezy wymienic
W nastepujacy sposob:

> 0digczy¢ przytacze medium sterujgcego (14) od
sitownika membranowego.

» Zdjac sitownik membranowy (13) z urzadzenia.
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Demontaz dzwigni i blokady w urzadzeniu PA
DZwignie nalezy zdemontowac¢ w nastgpujacy
Sposab:

> Wyja¢ zabezpieczenie sprezynowego sworznia
sktadanego (26) z gtowicy widetkowej (7).

> Wyjac sprezynowy sworzen sktadany z gtowicy
widetkowej.

> Zdjg¢ dzwignie (1).

> WyjaC Srube z tbem szesciokatnym (10), ktdérg
przymocowana jest blokada.

» Zdjac blokade (2).

» Ponownie wkrecic Srube z them szesciokatnym.

» Dokreci¢ $rubg z them szeSciokatnym
momentem 20 Nm.

((((CCcu
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Demontaz uszczelnienia dtawnicy i grzyba
zaworu

» W urzadzeniach typu MPA zdemontowaé
sitownik membranowy w sposéb opisany na
str. 28.

» W urzadzeniach typu PA zdemontowa¢ dzwignie
w sposdb opisany na str. 28.

> WyjaC sruby z tbem szesciokgtnym (10) z piyty
dociskowe;.

» Zdjac ptyte dociskowg (9).
» Zdjac rure dystansowa (3).

> Wyjac zawleczke (27) z elementu dociskowego
i grzyba zaworu.

> Odkrecic element dociskowy (4) kluczem
ptaskim rozm. 28 od grzyba zaworu.

> Wyja¢ sprezyng naciskowa (25).

» Odkrecic nakretke kotpakowa (24) kluczem
ptaskim rozm. 32 od korpusu.

> Wyja¢ z korpusu $rubg zamykajacg (20)

i pierscien uszczelniajgcy (19).
> Wyjac¢ grzyb zaworu (17) z korpusu w dot.
> Wyjac¢ uszczelnienie drawnicy (23).

Wymiana uszczelnienia dtawnicy i czesci
wewnetrznych

» Zdemontowac uszczelnienie dtawnicy i grzyb
zaworu w sposdb opisany na str. 29.

> Wymienic uszczelnienie dtawnicy na nowe.

> Zmontowac urzgdzenie w sposob opisany na
str. 31.

Wymiana tulei osadczej i grzyba zaworu

W przypadku wymiany tulei osadczej i grzyba
zaworu nalezy takze wymieni¢ uszczelnienie
drawnicy.

» Zdemontowac uszczelnienie dtawnicy i grzyb
zaworu w sposob opisany na str. 29.

> Wybi¢ tuleje osadczg (21) wybijakiem stalowym
z korpusu (22) w sposob przedstawiony na
rysunku.

A

Uwaga!

Zaktocenia dziatania wskutek
nieprawidtowego ustawienia tulei osadczej
w korpusie.

» 0broci¢ tuleje osadczg tak, aby dwa
przeciwlegte otwory znajdowaty sie
w Kierunku przeptywu urzadzenia.

29



> 0brdcic korpus (22) w pozycje przedstawiong na

rysunku.

Tuleja osadcza ma cztery otwory znajdujace sie pod
katem prostym wzgledem siebie (37).

> Wiozy¢ tuleje osadcza (21) w korpus tak, aby
dwa przeciwlegte otwory znajdowaty sie
w Kierunku przeptywu urzadzenia.

» Ustalic tuleje osadcza za pomocg wybijaka
mosigznego w sposeb przedstawiony na
rysunku.

» Zmontowac urzgdzenie w Sposob opisany na
str. 31.

Wymiana membrany sterujacej

Uszkodzong membrang sterujacg mozna rozpozna¢
po nastegpujgcych cechach:

D Urzadzenie nie otwiera sig¢ prawidtowo

D 7 otworu wyréwnawczego na spodzie sitownika
membranowego dochodzi odgtos wyciekajgcego
medium sterujgcego

D 7 otworu wyréwnawczego na spodzie sitownika
membranowego wycieka medium sterujgce.
Uszkodzong membrane sterujgca nalezy wymienic

w nastepujacy sposob:

» Odtaczy¢ przytacze medium sterujgcego (14) od
sitownika membranowego.

> Odkrecic nakretki szesciokgtne (39) sitownika
membranowego.

30

> WyjaC sruby z them szesciokgtnym (38) z gornej
czesci sitownika membranowego (13).

» Zdja¢ gorng czes¢ sitownika membranowego.
» Zdja¢ membrang sterujgca (35).

» Przed Ztozeniem oczysci¢ wszystkie czgsci
sitownika membranowego.

> Wiozy¢ nowg membrane sterujgca w dolng
czesc sitownika membranowego.

» Ustawic¢ otwory w membranie sterujgcej tak, by
pokrywaty sie z otworami w dolnej czgsci.

> Natozy¢ gorng czes$¢ na dolng czgsc.

> Ustawic otwory w gornej czgsci tak, by
pokrywaty sie z otworami w membranie
sterujacej i dolnej czesci.

> Whozy¢ w gorng czes¢ sruby z them
szesciokatnym.

» Natozy¢ nakretki szesciokatne na Sruby z them
szeSciokgtnym.

» Dokreci¢ $ruby z them szesciokatnym na krzyz
momentem 5 Nm.

Uwaga!

Uszkodzenia i zakfdcenia dziatania wskutek
dokrecania potaczen Srubowych
nieprawidtowym momentem.

» Pofgczenia Srubowe dokrecac

wytgcznie podanym momentem
dokrecenia.




Przeglad dopuszczalnych momentéw dokrecenia
znajduje sie na str. 23.

» Sprawdzic, czy miedzy gorng a dolna czescia
sitownika membranowego wycieka medium
sterujace.

> W przypadku nieszczelno$ci dokrecic Sruby
sitownika membranowego na krzyz zalecanym
momentem dokrecenia.

> W przypadku dalszego wycieku medium
sterujgcego skontaktowac sie z producentem.

» Przesmarowac tuleje prowadzacg w sposob
opisany na str. 25.

Sktadanie urzadzenia

c OSTRZEZENIE

» Zabezpieczy¢ uszczelnienie dtawnicy nakretkg
kotpakowa.

> Wiozy¢ grzyb zaworu (17) w korpus.

> Przesmarowac gwint $ruby zamykajacej (20)
$rodkiem smarnym odpornym termicznie.

Srodek smarny musi posiadaé takie same
wiasciwosci jak Srodek OKS 217.

> Natozy¢ pierscien uszczelniajgcy na (19) na
$rube zamykajaca.

> Srube zamykajaca z pierécieniem
uszczelniajgcym wkreci¢ w korpus momentem
350 Nm.

E@

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen na

skutek wytryskujacego goracego czynnika.

» Jesli gérna i dolna cze$¢ korpusu
zostaty oddzielone, po ich ponownym
Ztozeniu nalezy wykonac probe
szczelnosci.

» Przed Ztozeniem wszystkie czesci nalezy
oczyscic.
> Dotrze¢ grzyb zaworu pastg Scierna.

Pasta $cierna musi mie¢ takie same wiasciwosci jak
pasta F400.

> Wihozy¢ czesci uszczelnienia dtawnicy w korpus
w nastepujacej kolejnoci:
tuleja podstawowa (30)
zgarniacz (31)
tuleja ze szczeliwem 14 x 28 x 21 (32)

dfawnica (33)

b

b

b

D zgarniacz (31)
b

D 15 sprezyn talerzowych (34).
>

Wiozy¢ sprezyny talerzowe w pozycji
przedstawionej na rysunku.

> Przesmarowac gwint nakretki kotpakowej
Srodkiem smarnym odpornym termicznie.

Srodek smarny musi posiadac takie same
wiasciwosci jak srodek OKS 217.
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> Przesmarowac gwint dtawnicy srodkiem > Jesli czynnik roboczy wydobywa sig z otworu,
smarnym odpornym termicznie. dokrecic uszczelnienie dtawnicy w spos6b

Srodek smarny musi posiadac takie same opisany na str. 25.
wiasciwosci jak $rodek WINIX® 2150.

> Ustawic grzyb zaworu tak, by otwdr (37) byt
ustawiony poprzecznie do kierunku przeptywu.

> Nakreci¢ nakretke kotpakowa (24) na korpus
kluczem ptaskim rozm. 32 i momentem 55 Nm.

» Przesmarowac powierzchnie przylegania
sprezyny naciskowej (25) Srodkiem smarnym
odpornym termicznie.

Srodek smarny musi posiadac takie same
wiasciwosci jak srodek OKS 217.

> Natozy¢ sprezyne naciskowa na nakretke
kotpakowa.

> Nakreci¢ element dociskowy (4) kluczem
ptaskim rozm. 28 na grzyb zaworu.

Otwory do zawleczki w elemencie dociskowym
i w grzybie zaworu muszg si¢ pokrywac.

> Wihozy¢ zawleczke (27) przez element dociskowy
w grzyb zaworu.

» Zabezpieczy¢ zawleczke przed wypadnigciem.

> NatozyC rure dystansowa (3).

» Ustawic rure dystansowg tak, by otwdr kontrolny
(6) byt skierowany w prawo.

> NatozyC ptyte dociskowg (9) na element
dociskowy.

» Wiozy¢ cztery Sruby z tbem szesciokatnym (10)
przez ptyte dociskowg w korpus.

W urzadzeniach typu PA weisng¢ blokade (2) na

$rube z tbem szesciokatnym (10).

> Dokreci¢ cztery Sruby z tbem szesciokatnym na
krzyz momentem 20 Nm.

» W urzadzeniach typu PA zamontowac dzwignie
w sposoéb opisany na str. 16.

> W urzadzeniach typu MPA zamontowa¢ sitownik
membranowy w sposob opisany na str. 33.

> Aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, wykonac
kilka cykli odmulania.

> Sprawdzi¢, czy czynnik roboczy wydobywa sie
z otworu kontrolnego (6).

32



Przezbrajanie urzadzenia

Montaz sitownika membranowego

Obstugiwane recznie urzadzenie PA mozna
przebudowac do urzadzenia MPA z sitownikiem
membranowym. Potrzebny jest do tego sitownik
membranowy, nr katalogowy 337866.

Sitownik membranowy zawiera nastepujace
elementy:

D sitownik membranowy

D podkiadka dystansowa

» Zdemontowa¢ dzwignie (1) w Sposob opisany na
str. 28.

> Zdjgc tuleje prowadzacg (8).

> Wiozy¢ sprezynowy sworzen sktadany (26) przez
otwdr w gtowicy widetkowej (7).

» Wcisng¢ zabezpieczenie sprezynowego sworznia
sktadanego na glowice widetkowg.

> Odkrecic Srubg z them szesciokatnym (10),
ktdra przymocowana jest blokada.

» Zdjac blokade (2).

» Dokreci¢ $rubg z them szesciokatnym
momentem 20 Nm.

Teraz mozna zamontowac czesci sitownika
membranowego.

> Pofozy¢ podktadke dystansowg (12) na ptyte
dociskowg (9).

> Przesmarowac ztaczke (16) sitownika
membranowego srodkiem smarnym odpornym
termicznie.

Srodek smarny musi posiadac takie same
wiasciwosci jak Srodek OKS 217.

> Wkrecic ztgczke sitownika membranowego (13)
w ptyte dociskowg momentem 120 Nm.

> Podtaczy¢ medium sterujgce (sprezone
powietrze, wode pod ci$nieniem) pod cisnieniem
maks. 8 bar do przytacza G 3/8 sitownika
membranowego.

> Aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, wykonac
kilka cykli odmulania.
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Montaz sitownika membranowego z MPA 26 > Zdjgc tarcze (36) z tulejg prowadzacy.

lub MPA 27 > Wiozy¢ nowa tuleje prowadzaca z tarcza
Sitownik membranowy z urzadzenia MPA 26 lub z zestawu modyfikacyjnego w otwdr w dolngj
MPA 27 mozna zamontowac na urzadzeniu PA 46 czesci sitownika membranowego.

lub PA 47. Potrzebny do tego jest zestaw
modyfikacyjny, nr katalogowy 335130.

> Nalezy réwniez przestrzega¢ wskazowek
zamieszczonych w instrukcji obstugi urzadzenia
MPA 26/27.

» Odkrecic nakretki szesciokatne (39) sitownika
membranowego.

> WyjaC sruby z them szesciokgtnym (38) z gornej
czesci sitownika membranowego (13).
» Zdja¢ gorng czesé sitownika membranowego.

o , » Przed Ztozeniem oczysci¢ wszystkie czgsci
» Zdja¢ membrang sterujgca (35).

sitownika membranowego.

> Wiozy¢ nowg membrane sterujgca w dolng
czes¢ sitownika membranowego.

> Ustawi¢ otwory w membranie sterujgcej tak, by
pokrywaty sie z otworami w dolnej czgsci.

» Natozy¢ gorng czes¢ na dolng czgsc.

> Ustawic otwory w gornej czesci tak, by
pokrywaty sie z otworami w membranie
sterujgcej i dolnej czesci.

» Wiozy¢ w gorng czesc Sruby z them
szeSciokgtnym.

> Natozy¢ nakretki szesciokgtne na $ruby z them
szesciokatnym.

» Dokreci¢ $ruby z them szesciokatnym na krzyz
momentem 5 Nm.

Uwaga!

Uszkodzenia i zaktocenia dziatania wskutek
dokrecania potgczen Srubowych
nieprawidtowym momentem.

» Potgczenia Srubowe dokrecac
wytgcznie podanym momentem
dokrecenia.

Przeglad dopuszczalnych momentéw dokrecenia
znajduje sie na str. 23.

» Podtgczy¢ medium sterujace (sprezone
powietrze, wode pod ci$nieniem) pod cisnieniem
maks. 8 bar do przytacza G 3/8 sitownika
membranowego.

34



» Sprawdzic, czy miedzy gorng a dolng czescia
sitownika membranowego wycieka medium
sterujace.

> W przypadku nieszczelnosci dokrecic sruby
sitownika membranowego na krzyz zalecanym
momentem dokrecenia.

> W przypadku dalszego wycieku medium
sterujgcego skontaktowac sie z producentem.

» Przesmarowac tuleje prowadzacg w sposob
opisany na str. 25.

Montaz dzwigni awaryjnej

W przypadku urzadzen typu MPA opcjonalnie
dostepna jest dzwignia awaryjna. Za pomoca tej
dzwigni mozna obstugiwa¢ urzadzenie takze w razie
awarii sitownika membranowego. Aby mdc
korzysta¢ z dzwigni awaryjnej, nalezy zamontowac
dotaczong gtowice widetkowa na ptycie dociskowej.

W tym celu nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

> Wihozy¢ glowice widetkowg (7) w otwor (41) plyty
dociskowej w sposdb przedstawiony na rysunku.

» Przymocowac gowice widetkowg $rubg z them
sze$ciokgtnym (40).

> Dokreci¢ Srubg z tbem szedciokatnym
momentem 20 Nm.

Teraz w razie potrzeby mozna wtozy¢ dzwignie

awaryjng w glowice widetkowa w sposob opisany na

str. 21.

Doposazanie w taczniki zblizeniowe
Opcjonalne wytgczniki zblizeniowe zgtaszajg
uktadowi sterowania osiggniecie pozycji kracowej
(zamknietej i otwartej). Urzadzenie mozna
wyposazy¢ w jeden lub w dwa wytgczniki
zblizeniowe. W przypadku doposazenia w tylko
jeden wytacznik zblizeniowy — zestaw
doposazeniowy 337980 — wytgcznik zblizeniowy
wskazuje, czy urzadzenie jest zamkniete. Za
pomocg dwadch wytgcznikdw zblizeniowych mozna
uzyskac informacje, czy urzadzenie jest zamkniete
czy otwarte. Do tego celu potrzebny jest zestaw
doposazeniowy 337946 — wytgcznik zblizeniowy —
do urzadzen MPA 4x.

Do montazu tgcznikdw zblizeniowych potrzebne sg
nastepujace narzedzia:

D Klucz ptaski rozm. 16, DIN 3113, ksztait B
D Klucz ptaski rozm. 17, DIN 3113, ksztait B
D klucz dynamometryczny 20-120 Nm, ISO 6789

> Natozy¢ oba katowniki mocujace (42)
kazdorazowo na jedng Srube z them
szesciokatnym.

> Wyja¢ zwykly trzpien kontrolny.

> Dofgczony przedtuzony trzpien odczytujacy (5)
przesmarowany klejem do zabezpieczania $rub
wiozy¢ w otwor trzpienia kontrolnego.

Klej do zabezpieczania $rub musi posiadac takie
same wiasciwosci jak klej Loctite® 620.
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> Wihozy¢ tacznik zblizeniowy (43) z nakretkg
szesciokatng (45) i podktadka (44) w katownik
mocujacy (41).

> Przymocowac fgcznik zblizeniowy za pomocg
podkfadki (44) i nakretki szesciokatnej (45).

» Ustawic tacznik zblizeniowy w spos6b pokazany
na rysunku.

Wymiar ,X” moze wynosi¢ minimalnie 0,8 mm

(0,032 in) i maksymalnie 1,6 mm (0,063 in).

> Dokreci¢ nakretki szesciokgtne momentem
12 Nm.

» Potaczy¢ tacznik zblizeniowy ze wzmacniaczem
odtacznika.

Informacje na ten temat znajduja sie w instrukcji
obstugi dostarczonej przez producenta.

> SprawdziC dziatanie facznika zblizeniowego
w sposob opisany w instrukcji obstugi
dostarczonej przez producenta.
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Usuwanie btedow i usterek

Blad

Przyczyna

Sposob postepowania

Wyciek czynnika roboczego.

Urzadzenie lub korpus sg
uszkodzone.

Wymieni¢ urzadzenie.

Wyciek czynnika roboczego.

Uszczelka jest uszkodzona.

Wymieni¢ uszkodzong uszczelke.
Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce.

Wyciek czynnika roboczego.

Nieszczelne przytacza.

Prawidtowo uszczelni¢ przytacza.

Wyciek czynnika roboczego.

Uszczelnienie dtawnicy jest
niewystarczajgco dokrecone.

Dokrecic uszczelnienie dtawnicy
recznie.

Uszczelnienie dfawnicy nie moze
utrudniac ruchu czgsci wewnetrznych.

Wyciek czynnika roboczego.

Uszczelnienie dtawnicy jest
uszkodzone.

Wymieni¢ uszczelnienie dfawnicy.

Urzadzenie nie zamyka sie
wystarczajgco.

W urzadzeniu znajdujg sie
zanieczyszczenia, osady lub ciata
obce.

Kilka razy szybko otworzy¢ i zamkng¢
urzadzenie.

Oczysci¢ wszystkie czesci wewnetrzne.

Wymieni¢ uszkodzone czgsci
wewnetrzne.

Grzyb zaworu porusza sig
gwattownie lub z trudem, lub
jest zablokowany.

Usterka sitownika lub czesci
osprzetu.

Postgpowac zgodnie ze wskazowkami
w instrukciji obstugi sitownika lub czesci
osprzetu.

Usterka uktadu sterowania.

Postepowac zgodnie ze wskazowkami
w instrukciji obstugi uktadu sterowania.

Uszczelnienie dtawnicy utrudnia
skok grzyba zaworu.

Poluzowac nieco nakretke kotpakowg.

Jedli uszczelnienie dtawnicy nadal
utrudnia skok grzyba zaworu, wymieni¢
uszczelnienie dtawnicy.

> Jedli usterki nie mozna usunac, postepujac
wedtug powyzszych wskazowek, skontaktowac

sie z producentem.
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Wytaczanie urzadzenia
z eksploatacji

Usuwanie substancji szkodliwych

C NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku urzadzen stosowanych

w obszarach skazonych zachodzi
niebezpieczenstwo odniesienia powaznych
lub $Smiertelnych obrazen na skutek
kontaktu z substancjami szkodliwymi.

» Prace przy urzadzeniach skazonych
moze wykonywac wyfgcznie
wykwalifikowany personel.

» Podczas wszelkich prac w obszarze
skazonym nosic przepisowg odziez
robocza.

» Przed przystgpieniem do wszelkich
prac upewnic sig, ze urzadzenie jest
catkowicie zdekontaminowane.

» Przestrzegac przy tym wskazowek dot.

obchodzenia sie z wchodzgcymi
w rachube substancjami
niebezpiecznymi.

Wykwalifikowany personel musi posiada¢

nastepujacg wiedze i doSwiadczenie:

D przepisy dot. obchodzenia sig ze substancjami
szkodliwymi obowigzujgce w miejscu
eksploatacji urzadzenia

D przepisy specjalne dot. obchodzenia sig ze
substancjami szkodliwymi

D uzywanie zalecanej odziezy roboczej

» UsunaC z urzadzenia wszystkie pozostatosci.

> UsungC wszystkie pozostatosci zgodnie
Z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
eksploataciji.

Demontaz urzadzenia
C NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas prac przy rurociggach zachodzi

niebezpieczenstwo odniesienia powaznych

lub $Smiertelnych obrazen na skutek

poparzen lub zatrug.

»  Upewni¢ sie, ze w urzadzeniu i
rurociggach nie ma gorgcych lub
niebezpiecznych czynnikéw roboczych.

» Upewnic sie, Ze rurociggi urzadzenia
nie znajduja sie pod cisnieniem.

» Upewnic sig, ze instalacja jest
wytgczona i zabezpieczona przed
wigczeniem przez nieupowaznione
0soby.

» Upewnic sie, ze urzadzenie i rurociggi
ostygty do temperatury pozwalajgcej
na dotkniecie ich dtonia.

> Nosic odziez ochronng odpowiednig do
danego czynnika oraz stosowac
wyposazenie ochronne.

Informacje na temat odziezy ochronnej i
wyposazenia ochronnego mozna znalez¢ w karcie
charakterystyki stosowanego czynnika.

OSTROZNIE

Ostroznie

Mozliwe zanieczyszczenie Srodowiska
naturalnego przez pozostatosci
toksycznych czynnikdw roboczych.

» Przed utylizacjg dopilnowac, aby
urzadzenie byto czyste i wolne od
pozostatosci czynnika roboczego.

> Wszystkie materiaty utylizowa¢
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w miejscu eksploatacii.

= Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen na
skutek upadku urzadzenia.
» Przed przystgpieniem do demontazu
zabezpieczy¢ urzadzenie przed
upadkiem.
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Przyktadowe dziatania zabezpieczajace:

D Przy Izejszych urzadzeniach poprosi¢ drugg
0sobe o ich przytrzymanie.

D Ciezkie urzadzenia podnosi¢ za pomocg
urzadzen podnoszacych o odpowiednim
udzwigu.



> 0digczy¢ przytacza urzadzenia od przewoddw
rurowych.

» Umiescic urzadzenie na odpowiednie;
podktadce.

> Przechowywac urzadzenie w spos6b opisany od
strony 14.

Ponowne uzycie urzadzenia po

okresie przechowywania

Urzadzenie mozna zdemontowac i ponownie

wykorzysta¢ w innym miejscu, gdy spetnione sg

nastepujace warunki:

D Upewnic sig, ze urzadzenie jest wolne od
pozostatosci czynnika.

D Upewnic sig, ze przytgcza sg w nienagannym
stanie.

D Gdy zajdzie taka potrzeba, poprawi¢ przytacza
spawane, aby przywrdcic ich nienaganny stan.

> Urzadzenie stosowac wytacznie zgodnie
z warunkami eksploatacji obowigzujgcymi dla
nowego urzadzenia.

Odsytanie urzadzenia

Urzadzenie mozna odesta¢ do partnera
kontraktowego.

> Upewnic sie, Ze z urzadzenia usunigte zostaty
wszystkie substancje szkodliwe.

> Whozy¢ zatyczki w przytacza.
» Przestrzegaé wskazowek zamieszczonych

w rozdziale ,Transport urzadzenia” od
strony 14,

> Zapakowac urzadzenie w oryginalne
opakowanie lub w odpowiednie opakowanie
transportowe.

Opakowanie transportowe musi chroni¢ urzadzenie
przed uszkodzeniem w taki sam sposdb, jak
opakowanie oryginalne.

> Dotaczy¢ do urzadzenia wypetniong i podpisang
deklaracje dekontaminaciji. Deklaracja
dekontaminacji musi by¢ umieszczona na
opakowaniu i by¢ dostepna od zewnatrz.

> Przed odestaniem urzadzenia zgtosi¢ przesytke
zwrotng partnerowi kontraktowemu.

39



Utylizacja urzadzenia

Ostroznie

Mozliwe zanieczyszczenie Srodowiska

naturalnego przez pozostatosci

toksycznych czynnikdw roboczych.
» Przed utylizacjg dopilnowac, aby

urzadzenie byto czyste i wolne od

pozostatosci czynnika roboczego.
»  Wszystkie materiaty utylizowa¢

zgodnie z przepisami obowigzujgcymi

w miejscu eksploatacii.

Urzadzenie jest wykonane z nastepujgcych materiatow:

Element konstrukeyjny

PA 46, PA 47, PA 48, MPA 46, MPA 47, MPA 48

DIN/EN ASTM
Korpus' 1.0460 SA 105
Nakretka kotpakowa' 1.0460 SA 105
Korek zaSlepiajacy’ 1.7225 SA 193 B7
Pierscien uszczelniajgcy PA 46, PA 47, 1.4301 -
MPA 46, MPA 47
Pierscien uszczelniajgcy PA 48, MPA 48 2.4068 -
Gniazdo (utwardzone) 1.4034 -
Grzyb zaworu (utwardzony) 1.4122 -
Sprezyny talerzowe 1.8159 -
Sprezyna naciskowa 1.1200 -
Sitownik membranowy (tylko MPA) stal ocynkowana (1.0334) -
Tuleja ze szczeliwem przedza PTFE przedza PTFE
Membrana sterujgca (tylko MPA) EPDM EPDM

1 Czesci obcigzone cisnieniowo
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Dane techniczne

Wymiary i masa
PA MPA

Wymiar PA MPA
@ D [mm] - 235
H1 [mm] patrz tabele ponizej
H2 [mm] DN 20-32: 55 DN 20-32: 55
DN 40/50: 80 DN 40/50: 80
H3 [mm] 250 360
H4 [mm] 350 -
H5 (miejsce 25 25
potrzebne do
demontazu tarczy
dociskowej) [mm]
X [mm] PA 46/PA 47 480 -
PA 48: 540
L [mm] patrz tabele ponizej

Uwzglednic przestrzen serwisowg. Gdy urzadzenie jest zainstalowane, do demontazu lub pdzniejszego
montazu sitownika potrzebna jest wolna przestrzen wynoszaca co najmniej 150 mm!



PA 46/MPA 46, kotnierz, PN 40

DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
H1 [mm] 105 115 140 150 165
L [mm] 150 160 180 200 230
Masa PA (ka] 8,8 9,3 10,6 13,8 15,6
Masa MPA 13,2 13,7 15,0 18,2 20,0
PA 46/MPA 46, kotnierz, CLASS 150
DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
H1 [mm] 98,4 107,9 117,5 127,0 152,4
L [mm] 150 160 180 230 230
Masa PA (ka] 8,8 9,3 10,6 13,8 15,6
Masa MPA 13,2 13,7 15,0 18,2 20,0
PA 46/MPA 46, kotnierz, CLASS 300
DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
H1 [mm] 117,5 123,8 133,3 155,6 165,1
L [mm] 150 160 180 230 230
Masa PA (ka] 8,8 9,3 10,6 13,8 15,6
Masa MPA 13,2 13,7 15,0 18,2 20,0
PA 46/MPA 46, koiicowka do spawania,
EN 12627 jednak z ksztattem spoiny wg IS0 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°), DIN 2559-2
DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
Do rury [mm] 26,9x2,3 | 33,7x2,6 | 42,4x3,6 | 48,3x2,6 | 60,3x3,2
L [mm] 200 200 200 250 250
Masa PA (ka] 8,2 8,2 8,9 12,0 13,3
Masa MPA 12,6 12,6 13,3 16,4 17,7
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PA 46/MPA 46, koncéwka do spawania, ASME B16.25, plan 40, ASME B36.10

DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2
Do rury [mmi 26,7x2,9 | 33,4x3,4 | 42,2x3,6 | 48,3x3,7 | 60,3x3,9
L [mm] 200 200 200 250 250
Masa PA lkal 8,2 8,2 8,9 120 | 133
Masa MPA 126 | 126 13,3 164 | 17,7
PA 47/MPA 47, konierz, PN 63
DN [mm] 25 40 50
[in] 1 1% 2
H1 [mm] 140 170 180
L [mm] 190 220 250
Masa PA lkal 93 13,8 15,6
Masa MPA 13,7 18,2 20,0
PA 48/MPA 48, kotnierz, PN 100
DN [mm] 25 40 50
[in] 1 1% 2
H1 [mm] 140 170 195
L [mmi 190 220 250
Waga PA lkal 9,9 14,4 178
Waga MPA 13,7 18,2 22,2
PA 47/48, MPA 47/48, kotnierz, CLASS 600
DN [mm] 25 40 50
[in] 1 1% 2
H1 [mmi 1238 155,6 165,1
L [mmi 216 216 250
Waga kg]
PA 47 9,3 13,8 15,6
PA 48 9,9 14,4 16,2
Waga MPA 13,7 18,2 20,0
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PA 47/48, MPA 47/48, koncowki do spawania,
EN 12627 z ksztaltem spoiny wg IS0 9692-1 ozn. 1.3 (faza 30°), DIN 2559-2

DN [mm] 25 40 50
[in] 1 1% 2

Do rury [mm] 33,7x2,6 48,3x2,6 60,3x3,2
L [mm] 200 250 250
Waga ka]

PA 47 8,2 12,0 13,3
PA 48 8,8 12,6 13,9
Waga MPA 12,6 16,4 17,7

PA 47/48, MPA 47/48, koncowka do spawania, ASME B16.25, Schedule 80, ASME B36.10

DN [mm] 25 40 50
[in] 1 1% 2

Do rury [mm] 33,4x4,5 48,3x5,1 60,3x5,5
L [mm] 200 250 250
Waga ka]

PA 47 8,2 12,0 13,3
PA 48 8,8 12,6 13,9
Waga MPA 12,6 16,4 17,7

PA 47/48, MPA 47/48, gniazdo do spawania, DIN EN 12760, ASME B16.11, CLASS 3000

DN [mm] 20 25 32 40 50
[in] % 1 1% 1% 2

Do rury [mm] 26,9x26,7 | 33,7x33,4 | 42,4x42,2 | 48,3x48,3 | 60,3x60,3

L [mm] 200 200 200 250 250

Waga kal

PA 47 7.4 7.7 8,6 14 12,6

PA 48 8,0 8,3 9,2 12,0 13,2

Waga MPA 18 12,1 13,0 15,8 17,0
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Wykres natezenia przeptywu

Wykres wskazuje maksymalny przeptyw goracej
wody. Rdznica cisnien wptywa na przeptyw. Roznica
cisnier to wartos¢ obliczana poprzez odjecie
wartosci ci$nienia za urzadzeniem od wartosci
cisnienia przed urzadzeniem.

N = >

[lb/s]  [kg/s]

Natezenie przeptywu
Roznica cisnien

DN 40, DN 50

DN 20, DN 25, DN 32
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Cisnienie sterujace dla MPA

Medium sterujacym dia sitownika membranowego  » Minimalne cignienie sterujace w zaleznosci od

jest sprezone powietrze lub woda pod cignieniem. réznicy cisnien nalezy ustalic na podstawie
Cisnienie sterujgce moze wynosi¢ maksymalnie pONiZszego Wykresu.
8 bar.
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Dopuszczalne parametry robocze

Dopuszczalne parametry robocze urzadzen PA 46, MPA 46

Rodzaj przytacza Kotnierz PN 40 i koricowki do spawania EN
Cisnienie' p [bar] 40,0 37,1 33,3 27,6
Temperatura' T [°C] 20 100 200 300
1 Wartosci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg EN 1092-1
Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 31 [bar] przy temperaturze wrzenia 237,5 [°C]
Rodzaj przytacza Kotnierz CLASS 150
Cisnienie' p [bar] 19,6 17,7 13,8 10,2
Temperatura' T [°C] 38 100 200 300
1 WartoSci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg ASME B16.34
Rodzaj przytacza Kotnierz CLASS 300, gniazda do spawania i koricowki do
spawania ASME
Cisnienie' p [bar] 51,1 46,6 43,8 39,8
Temperatura' T [°C] 38 100 200 300
1 Wartosci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg ASME B16.34

Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 41,5 [bar] przy temperaturze wrzenia 254 [°C]
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Dopuszczalne parametry robocze urzadzen PA 47, MPA 47

Rodzaj przytacza Kotnierz PN 63 i koncowki do spawania EN

Cignienie' p [bar] 63,0 58,5 52,5 43,5

Temperatura' T [°C] 20 100 200 300
1 Wartosci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg EN 1092-1

Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 46,7 [bar] przy temperaturze wrzenia 261 [°C]

Rodzaj przytacza Kotnierz GLASS 600, gniazda do spawania i konncowki do
spawania ASME

Cisnienie' p [bar] 1021 93,2 87,6 79,6
Temperatura' T [°C] 38 100 200 300
1 Wartosci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg ASME B16.34

Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 55 [bar] przy temperaturze wrzenia 271 [°C]

Dopuszczalne parametry robocze urzadzen PA 48, MPA 48

Rodzaj przytacza Kotnierz PN 100 i koncowki do spawania EN
Cisnienie' p [bar] 100,0 97,3 83,3 69,0
Temperatura' T [°C] -10/20 100 200 300
1 Wartosci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg EN 1092-1

Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 70,0 [bar] przy temperaturze wrzenia 287 [°C]

Rodzaj przytacza Kotnierz GLASS 600, konicowki do spawania ASME

Cignienie' p [bar] 1021 93,2 87,6 79,6

Temperatura' T [°C] -29/20 100 200 300
1 Wartosci graniczne dla wytrzymatosci korpusu/pokrywy wg ASME B16.5

Dane eksploatacyjne: cisnienie maks. 70 [bar] przy temperaturze wrzenia 287 [°C]
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Deklaracja producenta

Szczegdty dotyczace oceny zgodnosci urzadzen

z dyrektywami europejskimi znajdujg sie w naszej
deklaraciji zgodnosci lub w deklaracji producenta.
Obowigzujgca deklaracje zgodnosci lub deklaracje
producenta mozna pobrac z Internetu pod
nastepujgcym adresem:

GESTRA GmbH

Miinchener StraBe 77

28215 Bremen

Niemcy

Telefon +49 421 3503-0
Telefaks +49 421 3503-393
E-mail info@de.gestra.com
Strona www.gestra.com
internetowa

Powyzsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku
dokonania nieuzgodnionych z nami modyfikacji
urzadzenia.
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(D GesTRA

Przedstawicielstwa firmy na calym $wiecie mozna znalez¢ na stronie: www.gestra.com

GESTRA GmbH

Miinchener StraBe 77

28215 Bremen

Niemcy

Telefon  +49 421 3503-0
Telefaks  +49 421 3503-393
E-mail  info@de.gestra.com

Web www.gestra.com
818785-02/08-2026_kx_mw (808565-04) © GESTRA Bremen
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