GESTRA

DN 200 - 250

Dampftrockner/Dampfreiniger
D

PN 16, PN 40

DN 15 - 250

Systembeschreibung

Der Dampftrockner/Dampfreiniger TD wird in Dampfanlagen
eingebaut.

Das Gerdt dient zum Abscheiden von Wasser, schwebenden
Fliissigkeiten und Schmutz aus Wasserdampf. Die Geréte
dirfen nur innerhalb der zuldssigen Druck- und Tempera-
turgrenzen unter Berlicksichtigung der chemischen und kor-
rosiven Einfllisse eingesetzt werden. Als bestimmungswidrig
gilt auch das Einsetzen eines Geréats aus flir das verwendete
Medium nicht geeigneten Materialien.

Funktion

Mit dem Geréat kénnen die Aufgaben eines Dampftrockners
und eines Dampfreinigers gleichzeitig oder einzeln erfiillt
werden.

Fliissigkeiten, Nebel oder Verunreinigungen werden durch
das Gerat bei niedrigem Druckverlust aus dem Dampfstrom
abgeschieden.

Der feuchte und verunreinigte Dampf strémt entlang des
Leitkérpers spiralférmig nach unten. Oberhalb des Sumpf-
abdecktellers wird die Stromungsrichtung des Dampfes um-
gekehrt. Dabei entstehen Zentrifugal-, Prall- und Umlenkkraf-
te. Schwere Partikel wie Verunreinigungen oder Fliissigkeiten
werden durch diese Krafte vom Dampf getrennt. Die schweren
Partikel werden dann in die Sammelkammer geleitet. Ein
erneutes MitreiBen der schweren Partikel durch den Dampf
wird durch die Anderung der Strémungsrichtung verhindert.
M Ein storungsfreier Arbeitsprozess, sowie eine lange Le-
bensdauer von Warmetauschern und Dampfverbrauchern
ist durch die Gerate sichergestellt.
W Séttigungsgrade von bis zu 98-99% lassen sich mit den
Geréten erreichen.

Datenblatt 808934-03
Ausgabe: 06/21

Werkstoffe
Werkstoff
PN
Flansch Rohre Béden
16 1.0460 1.0345 1.0425

(P250GH) | (P235GH+N) | (P265GH)
16 1.4571 (X6CrNiMoTi17-12-2)

1.0460 1.0345 1.0425
(P250GH) | (P235GH+N) | (P265GH)

40

Oberflaichenbehandlung
C-Stahl:  Innen: roh

AuBen: Grundanstrich
Edelstahl: gebeizt und passiviert

Anschlussarten

M Flansch PN 16, B1 (EN 1092-1)

M Flansch PN 40, B1 (EN 1092-1)

M Flansch CLASS 150, RF (ASME B 16.5)
M Flansch CLASS 300, RF (ASME B 16.5)
W Gewindemuffe (DIN 10241)

Optionale Ausstattung

W Kriimmer fir senkrechten Eintritt / waagerechten Austritt
W Kriimmer flir waagerechten Eintritt / senkrechten Austitt
H UNA

Einsatzgrenzen

Flansch PN Werkstoff Max. zuléizzirg];er Druck Max. zuléss[iogg]Temperatur
D 16 Stahl 13,3 200

i) 40 Stahl 30,4 250

i) 16 Edelstahl 14,9 200

Zuldssige minimale Temperatur: -10 °C



Gerateauswahl
Die Auswahl der Gerate erfolgt entsprechend Betriebsdaten nach dem Dampfmassenstrom und Dampfdruck.
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Gerateiibersicht TD ]
NGR 15 bis NGR 175 ab NGR 200 Nr. | Bezeichnung

1 | Anschluss flir Dampfeintritt

2 | Anschluss fiir Dampfaustritt

3 Entliftung (nur fir Arbeiten beim Hersteller
erforderlich)

Typenschild

Inspektionsoffnung

Anschluss fiir Kondensataustritt

~N| o | OB

Pratzen (ab NGR 200)

H1 -

H2

X

MaBe und Gewichte
NenngrdBe NGr

Die NenngroBe ist die nach den Betriebsverhéltnissen festgelegte Dimensionierung des Leitraumes, die eine optimale
Abscheideleistung gewahrleistet.




MaBe und Gewichte

TD, PN 16 und PN 40, Stahl (FreimaBtoleranzen nach DIN 28005-1)

NenngroBe | Nennweite Abmessunaen Volumen | Gewicht | Gewicht Stahl PN 16 Stahl PN 40
NGr Dampf- | Kondensat- | Inspektions- g PN 16 PN 40 Einstufung Fluidgruppe 2 Einstufung Fluidgruppe 2
Ein-/Austritt | austritt 6ffnung D L H2 H1 V m m ) )

N N N mm | mm L mm | mm | kg kg Modul Kategorie Modul Kategorie

15 15 15 60 | 210 | 310 | 80 0,6 54 54 Art. 4(3) Art. 4(3)
15 15 54 54

20 20 15 60 | 220 | 305 | 85 0,7 6.1 6.1 Art. 4(3) Art. 4(3)
15 15 0 7,0

25 20 15 70 | 220 | 385 | 95 14 7,6 7,6 Art. 4(3) Art. 4(3)
25 15 8,1 8,1
20 15 7,6 7,6

32 25 15 70 | 220 | 375 | 105 15 8,1 8,1 Art. 4(3) Art. 4(3)
32 15 9,4 9,4
25 15 11,0 11,0

40 32 15 115 | 270 | 370 | 120 3,5 12,1 121 Art. 4(3) A
40 15 12,6 12,6
32 15 121 121

50 40 15 115 | 270 | 360 | 130 37 12,5 12,5 Art. 4(3) A
50 15 13,5 14,0
40 15 21,3 21,3

65 50 15 170 | 320 | 460 | 150 10,6 22,1 22,7 A A2 Il
65 15 23,4 24,4
50 15 28,0 30,3

80 65 15 200 | 360 | 500 | 160 14,7 29,1 31,9 A A2 Il
80 15 30,7 339
65 20 37,4 43,1

100 80 20 220 | 410 | 570 | 190 229 39,1 452 A2 I A2 I
100 20 40,1 48,3
80 20 47,3

125 100 20 250 | 440 | 655 | 215 34 48,3 64 A2 Il B+F, bzw. G v
125 20 52,0
100 25 59,1

150 125 25 270 | 500 | 740 | 230 49 62,8 87 A2 Il B+F, bzw. G v
150 25 65,6

175 I 2 320 | 560 | 870 | 240 | 76 83 113 | B+F bzw. G I B+F, bzw. G v
150 25 150

200 200 5 150 350 | 650 | 1055 | 285 119 151 216 B+F, bzw. G Il B+F, bzw. G v
150 25 150

250 200 25 150 400 | 720 | 1170 | 330 178 201 316 B+F, bzw. G i B-+F, bzw. G v
250 25 150

TD, PN 16, Edelstahl 1.4571 (FreimaBtoleranzen nach DIN 28005-1)

NenngroBe | Nennweite Abmessungen Volumen | Gewicht Edelstahl PN 16
NGr Dampf- | Kondensat- | Inspektions- PN 16 Einstufung Fluidgruppe 2
Ein-/Austritt | austritt 6ffnung D L H2 H1 Vv m '
DN DN DN mm | mm [ mm | mm | kg Modul Kategorie
15 15 15 60 | 210 | 310 | 80 0,6 5,0 Art. 4(3)
15 15 50
20 20 15 60 | 220 | 305 | 85 0,7 6.0 Art. 4(3)
15 15 6,3
25 20 15 70 | 220 | 385 | 95 1,4 7,0 Art. 4(3)
25 15 74
20 15 7,0
32 25 15 70 | 220 | 375 | 105 1,5 8,0 Art. 4(3)
32 15 9,0
25 15 10,0
40 32 15 115 | 270 | 370 | 120 3,5 11,0 Art. 4(3)
40 15 11,9
32 15 1,4
50 40 15 115 | 270 | 360 | 130 3,7 11,8 Art. 4(3)
50 15 13,2
40 15 19,0
65 50 15 170 | 320 | 460 | 150 10,6 19,2 A
65 15 20,5
50 15 23,0
80 65 15 200 | 360 | 500 | 160 14,7 25,0 A
80 15 25,6
65 20 33,0
100 80 20 220 | 410 | 570 | 190 22,9 34,0 A2 I
100 20 35,0
80 20 41,0
125 100 20 250 | 440 | 655 | 215 34 42,0 A2 I
125 20 46,0
100 25 52,0
150 125 25 270 | 500 | 740 | 230 49 55,0 A2 I
150 25 52,0
125 25
175 150 5 320 | 560 | 870 | 240 76 auf Anfrage | B+F, bzw. G 1l
200 oo 2 120 | 350 | 650 | 1055 | 285 | 119 | aufAnfrage | B+F baw.6 I
150 25 150
250 200 25 150 400 | 720 | 1170 | 330 178 auf Anfrage | B+F, bzw. G (I
250 25 150




Dampftrockner/Dampfreiniger
D

PN 16, PN 40

DN 15 - 250

Einsatzbeispiele

Hinter Dampfkessel und Schnelldampferzeugern
Zwischen Kessel und Uberhitzer

In Dampfleitungen vor Hauptverteiler

In Fernheizleitungen und Briidenleitungen

Vor Turbinen, Dampfmotoren und Dampfwerkzeugen.
Fiir die direkte Beaufschlagung mit Dampf

Fiir Spriihdampf in Klimaanlagen.

Kondensatableitung

Um die Flussigkeit zu entwédssern, sollte unter dem Gerat
ein GESTRA Kugelschwimmerableiter installiert werden, z.B.
UNA14v, UNA16v, UNAT6Av, UNA45v, UNA46v oder
UNA46AV.

(Ausflhrliche Beschreibungen auf gesonderten Daten-
bldttern.)

Die Auswahl der Kondensatableiter erfolgt entsprechend
Betriebsdaten oder nach Kundenvorgabe.

Auslegung nach den Regeln

der AD-2000 Merkbléatter

W Ohne Wechselbeanspruchung nach S1 und S2
W Ohne Zusatzlasten nach S3/6

Herstellung und Priifung nach der Druckgeréterichtlinie
DGRL 2014/68/EU.

Sonderauslegungen

Abweichend von den in diesen Datenblatt genannten Be-
triebsgrenzen sind Sonderformen fiir unsere Dampftrockner
(z.B. Typ: TD-LKD) méglich.

Anwendung europdischer Richtlinien
Druckgerate-Richtlinie

Das Gerét ist konform zu dieser Richtlinie und kann flir
folgende Medien eingesetzt werden:

M Medien der Fluidgruppe 2
ATEX-Richtlinie

Das Gerét weist keine potenzielle Ziindquelle auf und fallt
nicht unter diese Richtlinie.

Statische Elektrizitit: Im eingebauten Zustand ist statische
Elektrizitat zwischen Gerdt und angeschlossenem System
mdglich.

Bei Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen liegt
die Ableitung bzw. Verhinderung méglicher statischer Auf-
ladung in der Verantwortung des Anlagenherstellers bzw.
Anlagenbetreibers.

Sollte die Mdglichkeit eines Austritts von Medium gegeben
sein, z. B. durch Betétigungseinrichtungen oder Leckagen
an Schraubverbindungen, dann ist dies bei der Zonenein-
teilung vom Anlagenhersteller bzw. Anlagenbetreiber zu
berucksichtigen.

Einbaubeispiele
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Dampferzeuger

—  H—
Dampf-
trockner

Dampftrockner hinter einem Dampferzeuger mit
Absperreinrichtungen

Einbaubeispiele mit Kondensatableiter
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Dampfertrockner
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Dampferzeuger

Verbraucher
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Dampftrockner vor einem Warmeaustauscher

Dampferzeuger

Bitte beachten Sie unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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Dampfertrockner 1 1 Verbraucher
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Turbine

Dampftrockner vor einer Turbine
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