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1. Sicherheitshinweise

Der sichere Betrieb dieser Produkte kann nur garantiert werden, wenn sie von qualifiziertem Personal (siehe
Abschnitt1.11) fachgerechtin Ubereinstimmung mit dieser Betriebsanleitung installiert, in Betrieb genommen,
verwendet und gewartet werden. Allgemeine Installations- und Sicherheitsanweisungen fiir Rohrleitungs-
und Anlagenbau sowie fiir die fachgerechte Verwendung von Werkzeugen und Sicherheitsvorrichtungen
sind ebenfalls zu befolgen.

1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblattes und des Typenschildes ist zu priifen, ob das Produkt
fiir den Einsatzzweck geeignet ist.

Die unten aufgefiihrten Produkte erfiillen die Anforderungen der Europaischen Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU

sowie der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU in vollem Umfang und tragen die Zeichen c E und @, sofern
vorgeschrieben.

Hinweis: gilt nur fiir EU-Mitgliedstaaten und Vereinigtes Konigreich.

Die Produkte fallen im Rahmen der Druckgeriterichtlinie in die folgenden Kategorien:

Produkt Gréﬁi’: 2 Fli(j;sr:izxifen
MFP14 Alle GroRen 2 GIP
MFP14S Alle GréRen 2 GIP
MFP14SS Alle GrRen 2 GIP

Produktkennzeichnung nach ATEX-Richtlinie 2014/34/EU @ 112G CT3.

i) DieProdukte wurden speziell fiir die Verwendung mit Dampf, Druckluft und Wasser/Kondensat entwickelt,
die der Gruppe 2 der oben genannten Druckgeraterichtlinie angehoren. Die Produkte knnen eventuell
mitanderen Medien verwendet werden. In diesem Fall sollte jedoch Riicksprache mit GESTRAgenommen
werden, um die Eignung der Produkte fiir die geplante Anwendung zu bestéatigen.

ii) Die Eignung der Werkstoffe sowie die Druck-und Temperaturgrenzen sind zu priifen. Wenn die maximalen
Einsatzgrenzen des Produkts niedriger als die Einsatzgrenzen der Anlage sind, in die das Produkt
eingebaut werden soll, oder wenn Funktionsstorungen des Produkts zu einem gefihrlichen Uberdruck
oder einer gefahrlich hohen Temperatur fithren konnen, muss eine Sicherheitsvorrichtung in die Anlage
einbezogen werden, um ein Uberschreiten der Grenzwerte zu verhindern.

iii) Die richtige Einbaulage und die Richtung des Medienstroms sind zu bestimmen.

iv) GESTRAProdukte sind nichtdafiirausgelegt, Spannungen aufzunehmen, die von der Anlage, in die diese
Produkte eingebaut werden, eventuell hervorgerufen werden. Es liegtin der Verantwortung des Monteurs
oder Installateurs, solche Spannungen zu beriicksichtigen und entsprechende VorsichtsmaBnahmen
zu treffen, um sie zu minimieren.

v) Vor dem Anschluss an eine Dampfversorgung oder andere Hochtemperaturanwendungen die
Schutzabdeckungen von allen Anschliissen und ggf. die Schutzfolie von allen Typenschildern entfernen.

1.2 Zugang

Bevor Arbeiten am Produkt durchgefiihrt werden, einen sicheren Zugang und bei Bedarf eine sichere
Arbeitsbiihne (mit geeigneten Schutzvorrichtungen) bereitstellen. Bei Bedarf eine geeignetes Hebezeug
bereitstellen.
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1.3 Beleuchtung

Fiirausreichende Beleuchtung sorgen, insbesondere wenn komplexe oder komplizierte Arbeiten erforderlich
sind.

1.4 Gefahrliche Fliissigkeiten oder Gase in der Rohrleitung

Bevor mit den Arbeiten begonnen wird, ist sorgfiltig zu priifen, welche Medien sich in der Rohrleitung
befinden bzw. zu einem fritheren Zeitpunkt befunden haben kénnten. Insbesondere zu beriicksichtigen:
entflammbare Materialien, gesundheitsgefdhrdende Stoffe, extreme Temperaturen.

1.5 Gefahrliche Umgebung in der Nahe des Produkts

Insbesondere zu beriicksichtigen: explosionsgefahrdete Bereiche, Sauerstoffmangel (z. B. Tanks, Gruben),
gefahrliche Gase, extreme Temperaturen, heiBe Oberflachen, Feuergefahr (z. B. beim SchweiBen), starker
Larm, bewegliche Maschinenteile.

1.6 Die Anlage

Die Auswirkung der geplanten Arbeiten auf die Gesamtanlage beriicksichtigen.
Gefahrdet eine geplante MaBnahme (z. B. SchlieBen der Absperrventile, Trennung
der Spannungsversorgung) einen anderen Teil der Anlage oder Personen?

Zu den Gefahren zdhlen auch das Absperren von Entliiftungen oder
Vorsicht Schutzvorrichtungen bzw. das Abschalten von Kontroll- oder Alarmeinrichtungen.
Absperrventile langsam und vorsichtig auf- und zudrehen, um DruckstoRe zu
oder vermeiden und die Anlage sicher drucklos zu machen.

Warnung

1.7 Drucksysteme

Sicherstellen, dass der Druck abgesperrt und sicher in die Atmosphére abgelassen
wird.

Doppeltes Absperren und Ablassen (DBB = double block and bleed) sollte in
Erwagung gezogen werden. Geschlossene Ventile sollten gekennzeichnet und
gegen Verstellen gesichert sein. Auch wenn das Manometer null anzeigt, ist keinesfalls
davon auszugehen, dass der Druck vollstédndig aus dem System abgelassen wurde.

1.8 Temperatur
Nach dem Absperren warten, bis sich die Temperatur normalisiert hat, um
Verbrennungen zu vermeiden.

1.9 Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien
Vor Aufnahme der Arbeiten sicherstellen, dass geeignete Werkzeuge und/oder Verbrauchsmaterialien
verfiigbar sind. AusschlieBlich GESTRA Originalersatzteile verwenden.
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1.10 Schutzkleidung

Es ist zu liberpriifen, ob Sie selbst und/oder andere Personen in der Ndhe Schutzkleidung benétigen, um
sich gegen Gefahren zu schiitzen. Gefahren kdnnen zum Beispiel sein: Chemikalien, hohe und niedrige
Temperaturen, Strahlung, Larm, herabfallende Gegenstande und Gefahren fiir Augen und Gesicht.

1.11 Genehmigungen zur Ausfiihrung von Arbeiten

Alle Arbeiten miissen von einer angemessen kompetenten Person ausgefiihrt oder iiberwacht werden.
Das Montage-und Bedienpersonal muss im korrekten Umgang mitdem Produkt entsprechend der Installations-
und Wartungsanleitung geschult werden.

Wo ein offizielles Arbeitserlaubnissystem in Kraft ist, muss dieses befolgt werden. Wo ein solches System
nicht existiert, wird empfohlen, eine verantwortliche Person zu informieren, welche Arbeiten durchgefiihrt
werden. Diese Person sorgt bei Bedarf dafiir, dass ein zweiter Mitarbeiter verfiigbar ist, dessen primére
Aufgabe die Gewahrleistung der Sicherheit ist, und der eine spezielle Schulung zu Drucksystemen absolviert
hat.

Falls notwendig, Warnhinweise anbringen.

1.12 Handhabung

Bei der manuellen Handhabung von groBen und/oder schweren Produkten besteht stets Verletzungsgefahr.
Heben, Schieben, Ziehen, Tragen oder Abstiitzen einer Last durch Korperkraft kann zu Verletzungen,
insbesondere des Riickens, fiihren. Es wird empfohlen, die Risiken unter Beriicksichtigung der auszufiihrenden
Aufgabe, der Person, der Last und der Arbeitsumgebung festzustellen, um dann eine unter den gegebenen
Umstéanden geeignete Methode zur Verrichtung der Tatigkeit festzulegen.

1.13 Restgefahren

Unter normalen Betriebsbedingungen kann die AuBenflache des Produkts sehr heill
werden. Unter den maximal zuldssigen Betriebsbedingungen kann die
Oberflaichentemperatur dieser Produkte sogar mehr als 200 °C (392 °F) erreichen.
Diese Produkte sind nicht selbstentleerend. Bei der Demontage oder dem Entfernen
des Produkts aus einer Anlage ist besondere Vorsicht geboten (siehe Abschnitt
»Wartungsanleitung“).

1.14 Frostschutz

Bei nicht selbstentleerenden Produkten miissen Vorkehrungen getroffen werden, um sie in Umgebungen,
in denen sie Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ausgesetzt sind, vor Frostschaden zu schiitzen.

1.15 Entsorgung

Soweit in der Installations- und Wartungsanleitung nicht anders angegeben, ist dieses Produkt recycelbar.
Die fachgerechte Entsorgung ist 6kologisch unbedenklich, wenn die Sorgfaltspflicht bei der Entsorgung
ausgeiibt wird.

1.16 Riickgabe von Produkten

Kunden und Fachhéandler werden darauf hingewiesen, dass sie unter den EG-Gesundheits-, Sicherheits-und
Umweltgesetzen verpflichtet sind, bei der Riickgabe von Produkten an GESTRA Informationen zu Gefahren
und zu VorsichtsmaBnahmen vorzulegen, die aufgrund von Verunreinigung mit Riickstinden oder
mechanischen Beschadigungen zu ergreifen sind, von denen Gefahren fiir Gesundheit, Sicherheit und
Umwelt ausgehen. Diese Informationen sind in Schriftform vorzulegen, einschlieBlich Datenblatter zum
Gesundheitsschutz in Zusammenhang mit Stoffen, die als gefahrlich oder potenziell gefahrlich identifiziert
wurden.
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2. Allgemeine Produktinformationen

2.1 Allgemeine Beschreibung

Die GESTRAKondensatheber der Baureihe MFP sind einfache Kondensatsammler, die nach dem Verdrangungsprinzip
arbeiten und durch Dampf (gesattigt oder Uberhitzt) oder Druckluft betatigt werden. Sie werden im Allgemeinen
verwendet, um Flissigkeiten, beispielsweise Kondensat, auf ein hoheres Niveau anzuheben. Vorbehaltlich geeigneter
Bedingungen kann der Kondensatheber auch zum Einsatz kommen, um geschlossene Behalter unter Vakuum oder
Druck direkt zu entleeren. In Kombination mit einem Kondensatableiter mit Schwimmer wird der Kondensatheber
verwendet, um temperaturgeregelte Warmetauscher unter allen Betriebsbedingungen effektiv zu entleeren.

Definition von Treibdampf
Zwecks besserer Verstandlichkeit dieses Dokuments ist zu beachten, dass der Begriff , Treibdampf* sowohl geséttigten
Dampf als auch lberhitzten Dampf bezeichnet.

Die Baureihe MFP des GESTRA Kondensathebers ist in folgenden Ausfiihrungen
erhaltlich

MFP14 Gehause und Deckel aus Spharoguss
MFP14S Gehéause und Deckel aus Stahlguss
MFP14SS  Gehause und Deckel aus Edelstahl

Normen
Diese Produkte erfiillen die Anforderungen der Europaischen Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU sowie der ATEX-

Richtlinie 2014/34/EU in vollem Umfang und tragen die Zeichen c € und @ sofern vorgeschrieben.

Zertifizierung

MFP14 — Dieses Produkt ist mit Zertifizierung nach EN 10204 3.1 erhaltlich.

MFP14S und MFP14SS - Diese Produkte sind mit Zertifizierung nach EN 10204 3.1 erhaltlich und gemak ASME
VIII Div 1 ausgefihrt.

Hinweis: Alle Zertifizierungs-/Inspektionsvorgaben miissen zum Zeitpunkt der Bestellung genannt werden.

Hinweis: Weitere Informationen finden sich im zugehérigen Datenblatt.

2.2 GroBen und Anschliisse
1", 1%", 2" und 3" x 2" Gewinde BSP T Rp (ISO 7-1).

MFP14 DN25, DN40, DN50 und DN80 x DN50;
Flansch EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 und JIS/KS B 2238 10.

2" Gewinde BSP T Rp (ISO 7-1) / NPT auf Anfrage erhaltlich.

DN50;
MFP14S Flansch EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 und JIS/KS B 2238 10.

Der 2" Einlass fiir das Antriebsmedium und die 1" Abblasanschliisse kénnen mit Gewinde BSP T Rp
(ISO 7-1) / NPT oder SW Anschlissen geliefert werden.

2" Gewinde BSP T Rp (ISO 7-1) (NPT Anschllsse sind auf Anfrage erhaltlich).

DN50;
MFP148S  Flansch EN 1092 PN16, ANSI B 16.5 Class 150 und JIS/KS B 2238 10.

Der 2" Einlass fiir das Antriebsmedium und die 1" Abblasanschliisse kénnen mit Gewinde BSP T Rp
(ISO 7-1) / NPT oder SW Anschlissen geliefert werden.
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2.3 Druck-/Einsatzgrenzen
(ADM/ASME Druckbehiltercodes Version 5.0)
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Uberhitzter Dampf sollte die folgenden Parameter nicht (iberschreiten: 13,8 bar (i bei 198 °C

- Uberhitzter Dampf sollte die folgenden Parameter nicht iberschreiten: 10,96 bar (i bei 188 °C

In diesem Bereich darf das Produkt nicht
eingesetzt werden.

Bei Einsatz in diesem Bereich Riicksprache mit
GESTRA nehmen — standardmaRig sollte dieses
Produkt nicht in diesem Bereich oder auRerhalb
seines Betriebsbereichs zum Einsatz kommen.
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Auslegungsbedingungen fiir das Gehause

PN16

Max. Antriebseinlassdruck

MFP14 und MFP14S

13,8 bar i (PN16)

(Dampf, Druckluft oder Gas) MFP14SS 10,96 bar i (PN16)
MFP14 16 bar U bei 120 °C
PMA  Max. zulassiger Druck MFP14S 16 bar U bei 120 °C
MFP14SS 16 bar 0 bei 93 °C
MFP14 300 °C bei 12,8 bar U
TMA  Max. zulassige Temperatur MFP14S 300 °C bei 10,8 bar U
MFP14SS 300 °C bei 9,3 bar i
Min. zulassige Temperatur. Bei niedrigeren Temperaturen Riicksprache mit GESTRA nehmen 0°C
MFP14 13,8 bar i bei 198 °C
PMO  Max. Betriebsdruck MFP14S 13,8 bar Ui bei 198 °C
MFP14SS 10,96 bar (i bei 188 °C
MFP14 198 °C bei 13,8 bar U
TMO  Max. Betriebstemperatur MFP14S 198 °C bei 13,8 bar U
MFP14SS 188 °C bei 10,96 bar i

Das Produkt kann unter Vollvakuum sicher verwendet werden

Gesamthohe oder Gegendruck (Férderhohe plus Druck im Riickfiihrsystem) miissen unter dem Einlassdruck
des Antriebsmediums liegen, damit die Kapazitat erreicht werden kann:

Hoéhe (H) in Metern x 0,0981 plus Druck (bar 0) in Rickfluhrleitung, plus Reibdruckabfall in nachgelagerten Leitungen
in bar, berechnet bei einem Durchfluss des Sechsfachen des effektiven Kondensatdurchsatzes oder 30 000 Liter/h,
wobei der niedrigere Wert mafRgeblich ist.

Empfohlene Zulaufhéhe oberhalb des Kondensathebers

0,3m

Minimale erforderliche Zulaufhéhe

0,15 m (reduzierte Kapazitat)

Der Standard-Kondensatheber wird mit Flissigkeiten mit folgendem spezifischen

Gewicht betrieben: 1 bis hin zu 0,8
DN40 und DN25 DN50 DN80 x DN50

Entleerung des Kondensathebers

pro Zyklus 7 Liter 12,8 Liter 19,3 Liter

Dampfverbrauch

16 kg/h maximal 20 kg/h maximal

20 kg/h maximal

Luftverbrauch (freie Luft)

4.4 dm?®/s maximal 5,6 dm?'s maximal

5,6 dm?'s maximal

Temperaturgrenzen
(Umgebung@ )

-10 °C bis 200 °C -10 °C bis 200 °C

-10 °C bis 200 °C
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2.4 Werkstoffe

Bauteile 12 bis 28, siehe Seite 12

Nr. Bauteil Werkstoff
MFP14 Spharoguss (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
1 Deckel MFP14S Stahlguss DIN GSC 25N/ ASTM A216 WCB
MFP14SS  Edelstahlguss BS EN 10213-4 /| ASTM A351 CF3M
2 Deckeldichtung Kunstfaser
Deckelschrauben Edelstahl 1ISO 3506 Gr. A2-70
MFP14 Spharoguss (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
4 Gehause MFP14S Stahlguss DIN GSC 25N / ASTM A216 WCB
MFP14SS  Edelstahlguss 1998 - 1.4409 / ASTM A351 CF3M
5 Tragerstangs m:;::: :S Edelstahl BS 970, 431 S29
MFP14SS  Edelstahl BS 970, 303 S31
6 Hebelstange Edelstahl BS 1449, 304 S11
7 Schwimmer und Edelstahl AISI 304
Hebel
MFP14 Spharoguss (EN JS 1025) EN-GTS-400-18-LT
8 gﬁgzgg:;’:s) MFP14S  Stahiguss DIN GSC 25N / ASTM A216 WCB
MFP14SS  Edelstahlguss 1998 - 1.4409 / ASTM A351 CF3M
9 Mechanismenhebel Edelstahl BS 3146 pt. 2 ANC 2
DN50 und DN80 Inconel 718 ASTM 5962/ASTM B367
10 Feder DN40 Edelstahl BS 2056 302 526 GRADE 2
MFP14 Stahl DIN 267 Teil lll Klasse 5.8
Druckstopfen
11 MFP14S Stahl DIN 267 Teil Ill Klasse 5.8
Ablassschraube MFP14SS  Edelstahl ASTM A182 - F316
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Abblasauslass

Betriebsdruckeinlass

9
1
2
4 10
5
6
7
Abb. 1
DN80 x DN50
MFP14 dargestellt
11
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2.4 Werkstoffe

Bauteile 1 bis 11, siehe Seite 10

Nr. Bauteil Werkstoff
12/[12a Rickschlagventile Edelstahl

Vorschweif¥flansche MFP14 Stahl
13 MFP14S Stahl DIN PN16 / ANSI 150

Anschlussflansche

MFP14SS Edelstahl ASTM A182 - F316L

14 Mechanismenhalterung Edelstahl BS 3146 pt. 2 ANC 4B
15 Halterungsschrauben Edelstahl BS 6105 Gr. A2-70
16 Einlassventilsitz Edelstahl BS 970, 431 S29
17 Einlassventilstange Edelstahl ASTM A276 440 B
18 Dichtung Einlassventilsitz Edelstahl BS 1449 409 S19
19 Abblasventilsitz Edelstahl BS 970 431 S29
20 Abblasventil Edelstahl BS 3146 pt. 2 ANC 2
21 Dichtung Abblasventilsitz Edelstahl BS 1449 409 S19
22 EPM-Antrieb ALNICO
23 O-Ring EPDM
24 * Welle Edelstahl BS 970 431 S29
g5  Justierschraube am Edelstahl BS 6105 Grade A2

Mechanismus

26 % Justlersghraube am Edelstahl BS 970 431 S29
Mechanismus

27 * Befestigungsmutter Edelstahl Grade A2
28 Befestigungsanker, Edelstahl BS 970 431 S29
Feder

* Hinweis: Positionen 24, 25, 26 und 27, siehe Abbildung 10, Seite 27.
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Abblasauslass

———  Betriebsdruckeinlass

16
18
]
17
14
9
L]
Bl 28
23 @~
22
7
Abb. 2
DN80 x DN50
MFP14 dargestellt
13

)

12

‘— 12a
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2.6 Abmessungen/Gewichte (ca,)

Metrisch (mmikg)

MFP14
GroRe A B|C|D|E|F|G|H]|J|K L Gewichte
JIS |ANSI * Nur Inkl.
KS Kondensat- | Riickschlag-
PN heber ventile und
Flansche
DN25 410 | - [305|507| — | 68| 68 480 13 | 18 | 165| @280 51 58
DN40 440 | - [305|527| — | 81| 81480 13 | 18 | 165| @280 54 63
DN50 557 |637,5/420|642| — | 104|104 |580| 33 | 18 | 245| @321 72 82
DN80 x DN50| 573 |637,5( 420|642 (430|119 (104|580 | 33 | 18 |245| 342 88 98

Imperial (ins/ibs)

MFP14
GroRe A B|C|D|E|F|G|H]|J|K L Gewichte
JIS |ANSI * Nur Inkl.
KS Kondensat- | Riickschlag-
PN heber ventile und
Flansche
1™ 16,1| — |12,0{19,9] - [2,7]2,7(18,9]0,5|0,7 | 6,5 |211,0 112,4 127,8
17" 16,1| - |12,0{20,7| - [3,2|3,2(18,9(/0,5|0,7 | 6,5|311,0 119,0 138,9
2" 21,9(25,0(16,5/25,3| — |4,1|4,1(22,8/1,3(0,7|9,6|012,6 158,7 180,8
3"x2" 22,6 | 25,0 {16,5/25,3|16,9| 4,7 | 4,1 (22,8/ 1,3 |0,7| 9,6 | 13,6 160,9 189,6

* Bitte beachten: Abmessung D gilt nur fiir den DN80 x DN50 Kondensatheber, der ein ovales Gehause aufweist.
DN25, DN40 und DN50 weisen ein rundes Gehause auf, sodass Abmessung L ausreichend ist.
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%" BSP T Rp (ISO 7-1), NPT oder SW Dampf-, Druckluft- oder Gaseinlass

* Bitte beachten: Abmessung D gilt nur
fir den DN80 x DN50 Kondensatheber,
der ein ovales Gehause aufweist.

DN25, DN40 und DN50 weisen ein rundes
Gehause auf, sodass Abmessung L
ausreichend ist.

1"BSP T Rp (ISO 7-1), NPT oder SW Abblasauslass

4

G Service-Abstand

L

Angegossene
Transportose 15 mm
| Durchmesser

Anschlussflansch

2
!

dfol ]l

[ ]

—

Anschlussflansch

-

Abb. 3 DN80 x DN50 MFP14 dargestellt
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3. Installation

3.1a Installation — offene Systeme (Treibdampfzuleitung)

Vorsicht. Vor der Durchfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten
sicherstellen, dass alle Dampf-, Druckluft- oder Gasleitungen abgesperrt wurden,
um Personenschédden zu vermeiden.

Sicherstellen, dass der gesamte Innendruck im Kondensatheber oder in den
Anschlussleitungen vorsichtig abgelassen wird. AuBerdem darauf achten, dass
heiBe Teile abgekiihlt sind, um Verletzungsgefahr durch Verbrennungen zu
vermeiden.

Bei der Ausfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten stets geeignete
Schutzkleidung tragen.

Der Kondensatheber weist eine angegossene Transportose als Hilfsmittel beim
Anheben auf. Diese ist keinesfalls zu verwenden, um zusétzlich zum
Kondensatheber weitere Gegenstande anzuheben. Stets geeignetes Hebezeug
verwenden und darauf achten, dass der Kondensatheber sicher befestigt wird.

1. Den Kondensatheber unter der zu entleerenden Anlage installieren. Der Abblasanschluss muss vertikal nach
oben weisen. Der Kondensatheber sollte mit der empfohlenen Zulaufhdhe installiert werden (der vertikale
Abstand zwischen der Oberkante des Kondensathebers und dem Boden des Behalters/Kondensatsammlers),
siehe Abschnitt 3.2 und Abb. 5. Andere Zulaufhéhen finden sich in der separaten Kapazitatstabelle.

2. Um zu verhindern, dass die Anlage wahrend des Entleerungshubs des Kondensathebers geflutet wird, sollte
eine entliftete Kondensatsammler- oder Behalterleitung in einer horizontalen Ebene vor dem Kondensatheber
installiert werden, wie in Abb. 4 dargestellt. Die geeignete GrolRe des Kondensatsammlers/Behalters ist den
Tabellen 1 und 2 auf den Seiten 20 und 21 zu entnehmen. Alle Einlassleitungsarmaturen mussen vollen
Durchgang aufweisen.

3. Die Ruckschlagventile (12) und (12a) am Kondensatheber anschlieBen und sicherstellen, dass der Durchfluss
durch die Ventile in der korrekten Richtung erfolgt. Um optimale Leistung zu gewahrleisten, sollte die horizontale
Leitungsstrecke unmittelbar vor dem Riickschlagventil am Eintritt und hinter dem Riickschlagventil am Austritt auf
ein Minimum beschrankt werden. Den Austritt mit der Rickfiihrhauptleitung oder einem anderen Riickfiihrpunkt
verbinden. Die Flanschschrauben am Eintritt und Austritt mit einem Drehmoment von 76-84 N m (56— 62 Ibf
ft) festziehen.

4. Die Zuleitung des Betriebsmediums (Dampf, Druckluft oder Gas) mit dem Antriebszuleitungseinlass im Deckel
verbinden (siehe Abb. 4 und 5). Die Treibdampfzuleitung sollte mit folgenden Komponenten ausgestattet werden:
Schmutzfanger, Nadelventil (zur Optimierung des Antriebszuleitungsdrucks wahrend der Inbetriebnahme) und
Kondensatableiter (Entleerung zur Kondensatsammler- oder Behélterleitung), die vor dem Zuleitungseinlass
installiert werden. Die Antriebsdruckluftzuleitung sollte mit folgenden Komponenten ausgestattet werden:
Filterregler und Nadelventil, die vor dem Zuleitungseinlass installiert werden.

Hinweis: Zusatzventile und -komponenten missen fiir explosionsgefahrdete Bereiche zugelassen sein, sofern
dies eine Vorgabe fir die Installation ist.

* Der Bediener sollte das Nadelventil (oder den Druckregler) einstellen, wahrend der Kondensatheber in
Betrieb ist. Damit wird sichergestellt, dass der Antriebsdruck reduziert wird, um einen optimierten Druck
fiir das System zu erreichen. Dieser sollte den empfohlenen Grenzwert fiir den maximalen Antriebs-/
Gegendifferenzdruck von 4 bar i nicht iiberschreiten, um die Lebensdauer des Kondensathebers zu
maximieren-

5. Die Abblasleitung des Kondensathebers muss ungekirzt und ungehindert in die Atmosphare gefiihrt werden. Die
Leitung sollte mdéglichst vertikal verlaufen. Wenn horizontale Leitungsstrecken erforderlich sind, sollten sie eine
ausreichende Neigung fir die Selbstentleerung der Leitung in den Kondensatheber oder Kondensatsammler
aufweisen. In Tabelle 3 auf Seite 21 findet sich die empfohlene Bemessung fir Entliftungsrohre.
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Warnung 1

Beriicksichtigung des Anstiegs der Kondensattemperatur

Wenn die Temperatur des Treibdampfs erheblich héher als die Kondensattemperatur ist,
muss die Auslegung des Systems hinter dem Kondensatheber diese Temperaturdifferenz
ausreichend berlicksichtigen.

Warnung 2

Regelung des Antriebsdrucks und Risikobewertung

Es ist wichtig, eine zuverlassige und wirksame Regelung des Antriebsdrucks, der zum
Kondensatheber geleitet wird, einzubeziehen. Diese Regelung ist erforderlich, um zu
gewabhrleisten, dass die Temperaturen innerhalb des Systems die maximal zulassigen
Temperaturgrenzen, die fiir die Anlage gelten, nicht tberschreiten.

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, eine Risikobewertung der Anwendung in
einem geeigneten Umfang durchzufiihren. Diese Bewertung sollte sicherstellen, dass alle
erforderlichen VorsichtsmaRnahmen implementiert sind, und dass das System jederzeit
innerhalb sicherer Parameter betrieben wird.

Installation mit Treibdampfzuleitung (empfohlen fiir Dampfsysteme)

Abblasauslass,
Kondensatheber
Entluftung in die Atmosphare.
Entspannungsdampf-,
Druckluft- und Abblasauslass, Betriebsdampfzuleitung
Kondensatheber (empfohlen fir Dampfsysteme)* Kondensat
n Ruckfuhrleltu_ng
-+ N
—
pg— I =
( Kondensatsammler j -
-
T T Nadelventil* I?_b T T
Zulaufhéhe Kondensat
L A H
¢ =] Héhe
MFP - )

Kondensat- /

heber

Mindestens 305 mm (12") ;
Dichtung am Uberlauf FT Kondensatableiter, wenn

(sofern montiert) Dampf verwendet W;Ef=
/
[ fIEET 7/

12 12a

Abb. 4
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3.1b Installation — offene Systeme (Antriebdruckluftzuleitung)

Vorsicht. Vor der Durchfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten
sicherstellen, dass alle Dampf-, Druckluft- oder Gasleitungen abgesperrt wurden,
um Personenschédden zu vermeiden.

Sicherstellen, dass der gesamte Innendruck im Kondensatheber oder in den
Anschlussleitungen vorsichtig abgelassen wird. AuBerdem darauf achten, dass
heiBe Teile abgekiihlt sind, um Verletzungsgefahr durch Verbrennungen zu
vermeiden.

Bei der Ausfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten stets geeignete
Schutzkleidung tragen.

Der Kondensatheber weist eine angegossene Transportose als Hilfsmittel beim
Anheben auf. Diese ist keinesfalls zu verwenden, um zusétzlich zum
Kondensatheber weitere Gegenstande anzuheben. Stets geeignetes Hebezeug
verwenden und darauf achten, dass der Kondensatheber sicher befestigt wird.

Den Kondensatheber unter der zu entleerenden Anlage installieren. Der Abblasanschluss muss vertikal nach
oben weisen. Der Kondensatheber sollte mit der empfohlenen Zulaufhdhe installiert werden (der vertikale
Abstand zwischen der Oberkante des Kondensathebers und dem Boden des Behalters/Kondensatsammlers),
siehe Abschnitt 3.2 und Abb. 5. Andere Zulaufhéhen finden sich in der separaten Kapazitatstabelle.

Um zu verhindern, dass die Anlage wahrend des Entleerungshubs des Kondensathebers geflutet wird, sollte
eine entliftete Kondensatsammler- oder Behalterleitung in einer horizontalen Ebene vor dem Kondensatheber
installiert werden, wie in Abb. 4 dargestellt. Die geeignete GrolRe des Kondensatsammlers/Behalters ist den
Tabellen 1 und 2 auf den Seiten 20 und 21 zu entnehmen. Alle Einlassleitungsarmaturen mussen vollen
Durchgang aufweisen.

Die Rickschlagventile (12) und (12a) am Kondensatheber anschlieRen und sicherstellen, dass der Durchfluss
durch die Ventile in der korrekten Richtung erfolgt. Um optimale Leistung zu gewahrleisten, sollte die horizontale
Leitungsstrecke unmittelbar vor dem Riickschlagventil am Eintritt und hinter dem Riickschlagventil am Austritt auf
ein Minimum beschrankt werden. Den Austritt mit der Rickfiihrhauptleitung oder einem anderen Riickfiihrpunkt
verbinden. Die Flanschschrauben am Eintritt und Austritt mit einem Drehmoment von 76-84 N m (56— 62 Ibf
ft) festziehen.

Die Zuleitung des Betriebsmediums (Dampf, Druckluft oder Gas) mit dem Antriebszuleitungseinlass im Deckel
verbinden (siehe Abb. 4 und 5). Die Treibdampfzuleitung sollte mit folgenden Komponenten ausgestattet werden:
Schmutzfanger, Nadelventil (zur Optimierung des Antriebszuleitungsdrucks wahrend der Inbetriebnahme) und
Kondensatableiter (Entleerung zur Kondensatsammler- oder Behélterleitung), die vor dem Zuleitungseinlass
installiert werden. Die Antriebsdruckluftzuleitung sollte mit folgenden Komponenten ausgestattet werden:
Filterregler und Nadelventil, die vor dem Zuleitungseinlass installiert werden.

Hinweis: Zusatzventile und -komponenten missen fiir explosionsgefahrdete Bereiche zugelassen sein, sofern
dies eine Vorgabe fir die Installation ist.

* Der Bediener sollte das Nadelventil (oder den Druckregler) einstellen, wahrend der Kondensatheber in

5.
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Betrieb ist. Damit wird sichergestellt, dass der Antriebsdruck reduziert wird, um einen optimierten Druck
fiir das System zu erreichen. Dieser sollte den empfohlenen Grenzwert fiir den maximalen Antriebs-/
Gegendifferenzdruck von 4 bar i nicht iiberschreiten, um die Lebensdauer des Kondensathebers zu
maximieren-

Die Abblasleitung des Kondensathebers muss ungekirzt und ungehindert in die Atmosphéare gefiihrt werden. Die
Leitung sollte mdéglichst vertikal verlaufen. Wenn horizontale Leitungsstrecken erforderlich sind, sollten sie eine
ausreichende Neigung fir die Selbstentleerung der Leitung in den Kondensatheber oder Kondensatsammler
aufweisen. In Tabelle 3 auf Seite 21 findet sich die empfohlene Bemessung fir Entliftungsrohre.

MFP14, MFP14S, MFP14SS — Betriebsanleitung — 809260-00



Warnung 1

Beriicksichtigung des Anstiegs der Kondensattemperatur

Wenn die Temperatur des Treibdampfs erheblich héher als die Kondensattemperatur ist,
muss die Auslegung des Systems hinter dem Kondensatheber diese Temperaturdifferenz
ausreichend berlicksichtigen.

Warnung 2

Regelung des Antriebsdrucks und Risikobewertung

Es ist wichtig, eine zuverlassige und wirksame Regelung des Antriebsdrucks, der zum
Kondensatheber geleitet wird, einzubeziehen. Diese Regelung ist erforderlich, um zu
gewabhrleisten, dass die Temperaturen innerhalb des Systems die maximal zulassigen
Temperaturgrenzen, die fiir die Anlage gelten, nicht tberschreiten.

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, eine Risikobewertung der Anwendung in
einem geeigneten Umfang durchzufiihren. Diese Bewertung sollte sicherstellen, dass alle
erforderlichen VorsichtsmaRnahmen implementiert sind, und dass das System jederzeit
innerhalb sicherer Parameter betrieben wird.

Installation mit Antriebsdruckluftzuleitung

Abblasauslass,
Kondensatheber

Entluftung in die Atmosphére.

Druckluft- und Abblasauslass,

Kondensatheber

Mindestens 305 mm (12") S

Dichtung am Uberlauf
(sofern montiert)

Abb. 5

Betrieb mit Zuleitung von
Antriebsdruckluft/-gas uber Filter/

Regler* (siehe Punkt 4) K(')_nde:nsat.
Ruickfiihrleitung

!

Zulaufhéhe

Nadelventil* T

Hoéhe

Kondensat-
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3.2 Zulaufhohel/lnstallationshéhe

Die Begriffe Zulaufhdhe und Installationshohe sorgen oft fir Missverstédndnisse. Bei ihrer Berechnung ist
Sorgfalt geboten. Die Zulaufhéhe wird von der Oberkante des Kondensatheberdeckels bis zum Boden des
Kondensatsammlers gemessen. Die Installationshéhe wird vom Boden des Kondensatsammlers bis zum Erdboden
gemessen.

Zulaufhohe 300 mm (12°)
Empfohlen Mindestens 150 mm (6") bei reduzierter Kapazitat
Installationshohe Max. 1 m (39")

Hinweis:
Um die Nennkapazitat zu erreichen, muss der Kondensatheber mit den Rickschlagventilen installiert werden, wie
von GESTRA geliefert.

Tabelle 1 Einlasskapazitiaten des Kondensatsammlers

Uber dem Fiillhdhenniveau ist ein ausreichendes Behaltervolumen erforderlich, um das Kondensat aufzunehmen,
dass den Kondensatheber wahrend des Entleerungshubs erreicht. Der Kondensatsammler kann eine Leitungslange
mit groRem Durchmesser oder ein Tank sein. Bei Bedarf kann eine Uberlaufleitung fiir den Kondensatsammler
installiert werden, wie in Abb. 4 und Abb. 5 in Kapitel 3 dargestellt, und in einen geeigneten Ablauf gefiihrt werden.
Die Leitung muss einen U-Bogen als Wasservorlage von mindestens 305 mm (12") Tiefe unmittelbar hinter dem
Kondensatsammler bilden.

GroRe des Kondensathebers GroRe des Kondensatsammlers
Metrisch Imperial
DN25 0,60 m x DN200 24" x 8"
DN40 0,60 m x DN200 24" x 8"
DN50 0,65 m x DN250 26" x 10"
DN80 x DN50 1,10 m x DN250 44" x 10"
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Tabelle 2 Einlassleitung ohne montierten Kondensatsammler

Wenn die Entleerung aus einem einzigen Anlagenteil erfolgt und kein Kondensatsammler vor dem Kondensatheber
einbezogen wird, bei der Installation eine ausreichende Leitungslange geman der folgenden Tabelle einbeziehen
und die empfohlene Zulaufhéhe verwenden. Damit wird eine Flutung der Anlage bei der Entleerung durch den
Kondensatheber verhindert.

Hinweis: Die folgende Tabelle zeigt die Lange der Behélterleitung (iber der Oberkante des Kondensathebers, wenn
der Kondensatheber ohne Kondensatsammler installiert wird.

Metrisch und Imperial

GroRen des Kondensathebers —
DN25, DN40, DN50, DN80 x DN50
(1", 1%", 2", 3" x 2")

Fliissigkeitslast Riickschlagventil am Eintritt und LeitungsgroRe
DN25 1" DN40 17" DN50 2" DN80 x 50 3"x2"
Ib/h kg/h m ft m ft m ft m ft
598 277
oder oder 3,9 1,2
weniger | weniger
546 454 6,6 2,0 3,9 1,2
1500 681 9,8 3,0 4,9 1,5 4 1,2
2000 908 13,1 4,0 59 1,8 5 1,5
3000 1362 9,8 3,0 7 2,1
4000 1816 11,8 3,6 10 3,0
5000 2270 12 3,6 4 1,2
6 000 2724 5 1,5
7000 3178 6 1,8
8000 3632 7 2,1
9000 4086 8 2,4
10 000 4540 9 2,7
11 000 9994 10 3,0
Tabelle 3 Bemessung des Kondensatsammler-Entliifters
Der minimale Entlifterdurchmesser des Kondensatsammlers sollte folgende Werte aufweisen:
GroRe des Kondensathebers Durchmesser des Kondensatsammler-Entliifters
DN25 1" 50 mm (2"
DN40 1%" 65 mm (2'2")
DN50 2" 80 mm (3"
DN80 x DN50 3"x2" 100 mm (4")
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3.3 Installation — geschlossene Dampfsysteme
Hinweis: In einer geschlossenen Dampfinstallation wird die Abblasleitung des Kondensathebers zu dem zu
entleerenden Dampfraum zuriickgefiihrt (Druckausgleich).

Vorsicht

Vor der Durchfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten sicherstellen, dass
alle Dampf-, Druckluft- oder Gasleitungen abgesperrt wurden, um Personenschaden
zu vermeiden.

Sicherstellen, dass der gesamte Innendruck im Kondensatheber oder in den
Anschlussleitungen vorsichtig abgelassen wird. AuBerdem darauf achten, dass
heiBe Teile abgekiihlt sind, um Verletzungsgefahr durch Verbrennungen zu
vermeiden.

Bei der Ausfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten stets geeignete
Schutzkleidung tragen.

Der Kondensatheber weist eine angegossene Transportose als Hilfsmittel beim
Anheben auf (der Kondensatheber wiegt 70 kg, 154 Ibs). Diese ist keinesfalls zu
verwenden, um zusatzlich zum Kondensatheber weitere Gegenstande anzuheben.
Stets geeignetes Hebezeug verwenden und darauf achten, dass der Kondensatheber
sicher befestigt wird.

Temperaturregelung

Dampfentlufter
@T I (oI
2" HP Dampfzuleitung Ruckfihr-
leitung
Warmetauscher
Schmutzfanger
(r
Behalter Abblas-
B leitung
Zulaufhéhe
MFP | —"
Kondensat- IFT Kondensatableiter
heber - P2
11 I]I‘,_L[J J/
12 12a

Abb. 6
Entleerung des L.P. Warmetauschers zur hdher gelegenen Ruckfiihrleitung. Der Druck am
Kondensatheberauslass P2 ubersteigt den Druck der Zuleitung zum Wéarmetauscher P1.
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Hinweis: Wenn der Kondensatheber ein potenziell explosives Medium enthilt, muss das
Antriebszuleitungsmedium ein inertes Gas ohne Sauerstoff sein.

1. Den Kondensatheber unter der zu entleerenden Anlage installieren. Der Abblasanschluss muss vertikal nach
oben weisen. Der Kondensatheber sollte mit der empfohlenen Zulaufhdhe installiert werden (der vertikale
Abstand zwischen der Oberkante des Kondensathebers und dem Boden des Behalters/Kondensatsammlers),
siehe Abschnitt 3.2 und Abb. 6 und 7. Andere Zulaufhdhen finden sich in der separaten Kapazitatstabelle.

2. Um zu verhindern, dass die Anlage wahrend des Entleerungshubs des Kondensathebers geflutet wird, sollte
eine entliftete Kondensatsammler- oder Behalterleitung in einer horizontalen Ebene vor dem Kondensatheber
installiert werden, wie in Abb. 6 dargestellt. Die geeignete GroRe des Kondensatsammlers/Behalters ist den
Tabellen 1 und 2 auf den Seiten 20 und 21 zu entnehmen. Alle Einlassarmaturen missen vollen Durchgang
aufweisen.

3. Die Ruckschlagventile (12) und (12a) am Kondensatheber anschlieen und sicherstellen, dass der Durchfluss
durch die Ventile in der korrekten Richtung erfolgt. Um optimale Leistung zu gewahrleisten, sollte die horizontale
Leitungsstrecke unmittelbar vor dem Riickschlagventil am Eintritt und hinter dem Riickschlagventil am Austritt auf
ein Minimum beschrankt werden. Den Austritt mit der Rickfihrhauptleitung oder einem anderen Rickfiihrpunkt
verbinden.

Die Flanschschrauben am Eintritt und Austritt mit einem Drehmoment von 76-84 N m (56— 62 Ibf ft) festziehen.

Temperaturregelung

Dampfentlifter

Bﬂ A (o) B

2" HP Dampfzuleitung Ruickfihr-

leitung
Warmetauscher i

Schmutzfanger

(f
Behalter Abblas-

leitung
Zulaufhéhe

bl )

Kondensat- R IFT Kondensatableiter
heber P2
12
FT Kondensatableiter. 12a
Vor dem

nachgelagerten
Ruckschlagventil
montiert

Abb. 7

Entleerung des Warmetauschers zur héher gelegenen Riickfihrleitung.

Der Druck am Kondensatheberauslass P2 (ibersteigt nicht grundsatzlich den Druck der Zuleitung zum
Warmetauscher P1.
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4. Die Zuleitung des Betriebsmediums (nur Dampf) mit dem Antriebszuleitungseinlass im Deckel verbinden
(siehe Abb. 4).
Die Treibdampfzuleitung sollte mit folgenden Komponenten ausgestattet werden: Schmutzfanger, Nadelventil
(zur Optimierung des Antriebszuleitungsdrucks wahrend der Inbetriebnahme) und Kondensatableiter (Entleerung
zur Kondensatsammler- oder Behalterleitung), die vor dem Zuleitungseinlass installiert werden.

Hinweis: Zusatzventile und -komponenten missen fir explosionsgeféhrdete Bereiche zugelassen sein, sofern
dies eine Vorgabe fir die Installation ist.

* Der Bediener sollte das Nadelventil (oder den Druckregler) einstellen, wahrend der Kondensatheber in Betrieb
ist. Damit wird sichergestellt, dass der Antriebsdruck reduziert wird, um einen optimierten Druck fiir das System
zu erreichen. Dieser sollte den empfohlenen Grenzwert fir den maximalen Antriebs-/Gegendifferenzdruck von
4 bar U nicht Gberschreiten.

5. Die Abblasleitung sollte ungehindert zum Behalter gefiihrt werden. (In bestimmten Fallen kann sie mit der
Einlassleitung zwischen dem Regelventil und der Anlage oder direkt im oberen Teil (Einlassseite) der Anlage
verbunden werden.) Ein thermostatischer Dampfentlifter sollte am hochsten Punkt der Abblasleitung installiert
werden, um wahrend der Inbetriebnahme alle nicht kondensierbaren Gase zu entllften. Horizontale Fiihrungen
der Abblasleitung sollten eine Neigung aufweisen, damit die Leitung selbstentleerend ist.

6. Sobald der Gegendruck gegen den Kondensatheber niedriger als der Druck in der zu entleerenden Anlage
ist, missen ein passend bemessener Schwimmer und ein thermischer Kondensatableiter zwischen dem
Kondensatheber und dem Riickschlagventil am Austritt installiert werden, wie in Abb. 9 dargestellt.

Temperaturregelung

Dampfentlifter
ﬁm I () W
2" HP Dampfzuleitung Riickfihr-
leitung
Warmetauscher i
Schmutzféanger
(r
Behalter _+_ Abblas-
Zulaufhohe leitung
MFP
Kondeneat IFT Kondensatableiter
heber - P2
&~® )

12 12a

Abb. 8
Entleerung des L.P. Warmetauschers zur hoher gelegenen Ruickfiihrleitung. Der Druck am Kondensatheberauslass
P2 ubersteigt den Druck der Zuleitung zum Warmetauscher P1.
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Warnung 1

Beriicksichtigung des Anstiegs der Kondensattemperatur

Wenn die Temperatur des Treibdampfs erheblich héher als die Kondensattemperatur ist,
muss die Auslegung des Systems hinter dem Kondensatheber diese Temperaturdifferenz
ausreichend berlcksichtigen.

Warnung 2

Regelung des Antriebsdrucks und Risikobewertung

Es ist wichtig, eine zuverlassige und wirksame Regelung des Antriebsdrucks, der zum
Kondensatheber geleitet wird, einzubeziehen. Diese Regelung ist erforderlich, um zu
gewahrleisten, dass die Temperaturen innerhalb des Systems die maximal zulassigen
Temperaturgrenzen, die fiir die Anlage gelten, nicht Giberschreiten.

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, eine Risikobewertung der Anwendung in
einem geeigneten Umfang durchzufiihren. Diese Bewertung sollte sicherstellen, dass alle
erforderlichen VorsichtsmalRnahmen implementiert sind, und dass das System jederzeit
innerhalb sicherer Parameter betrieben wird.

Temperaturregelung

Dampfentlufter

Bﬂ A (o) B

2" HP Dampfzuleitung Ruickfihr-

leitung
Warmetauscher i

Schmutzfanger

(f
Kondensatsammler

Abblas-
Zulaufhdhe leitung ﬁ

bl )

Kondensat- IFT Kondensatableiter
heber - P2
12
FT Kondensatableiter. 12a
Vor dem

nachgelagerten
Ruckschlagventil
montiert

Abb. 9

Entleerung des Warmetauschers zur hoher gelegenen Rickflhrleitung.
Der Druck am Kondensatheberauslass P2 tbersteigt nicht grundséatzlich den Druck der Zuleitung zum Warmetauscher
P1.
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4. Inbetriebnahme

Die Zuleitung (Dampf, Druckluft oder Gas) langsam 6ffnen, um das Einlassventil des MFP Kondensathebers
unter Druck zu setzen.
Kontrollieren, dass der Kondensatableiter funktionsfahig ist.

Die Absperrventile am Kondensateintritt und an der Austrittsleitung 6ffnen.

Das/die Ventil(e) vor dem Kondensatheber 6ffnen, damit Kondensat in den Kondensatsammler eintreten kann
und das Gehause des Kondensathebers fiillt. Wenn der Kondensatheber gefiillt ist, erfolgt die Entleerung.

Den Betrieb beobachten, um ggf. anomale Bedingungen festzustellen. Der/die MFP Kondensatheber sollte(n)
sich periodisch ein- und ausschalten (minimale Zykluszeit betragt 8 Sekunden), mit einem horbaren Abblasen
am Ende des Hebezyklus. Sofern UnregelmaRigkeiten beobachtet werden, die Installation auf geeignete
Anordnung uberprifen — siehe auch Kapitel 8 — Fehlersuche. Bei Bedarf Riicksprache mit GESTRA nehmen.

Wenn eine Uberlaufleitung einbezogen wurde, kontrollieren, dass eine Wasservorlage hergestellt wurde, um
zu verhindern, dass Dampf beim normalen Betrieb austritt. Leitung bei Bedarf vorfiillen.

5. Betrieb

26

Vor dem Anfahren befindet sich der Schwimmer (7) in seiner niedrigsten Position, das Dampfventil (17) ist
geschlossen, und das Abblasventil (20) ist offen (Abb. 11).

Wenn Flissigkeit durch Schwerkraft durch das Riickschlagventil am Eintritt (12) in das Kondensathebergehause
flieRt, steigt der Schwimmer (7).

Wahrend der Schwimmer (7) weiter steigt, rastet die Stange des Mechanismus (9) ein, wodurch sich die
Spannung in den Federn erhéht (10). Wenn der Schwimmer (7) bis zu seiner oberen Ausldseposition gestiegen
ist, springt der Gestdngemechanismus nach oben Uber die Mitte hinaus. Die Energie in den Federn wird
freigegeben, wenn die Stange des Mechanismus (9) sich aufwarts beschleunigt, wobei gleichzeitig das
Treibdampfeinlassventil gedffnet und das Abblasventil geschlossen wird (Abb. 10).

Dampf strémt durch das Einlassventil (17) und erhéht den Druck innerhalb des Geh&uses. Dadurch schlie3t
sich das Rickschlagventil am Eintritt (12) und drangt die Flissigkeit durch das Rickschlagventil am Austritt
heraus (12a).

Wenn der Flissigkeitsstand im Kondensathebergehause sinkt, senkt sich der Schwimmer, und die Stange des
Mechanismus (9) rastet ein, wodurch wiederum die Spannung in den Federn erhoht wird (10). Wenn der
Schwimmer seine untere Ausldseposition erreicht, springt der Gestdngemechanismus nach unten ber die Mitte
hinaus. Die Energie in der Feder wird freigegeben, sodass sich die Abwartsbewegung des Mechanismus
beschleunigt. Gleichzeitig wird das Abblasventil ge6ffnet und das Dampfeinlassventil geschlossen.

Wenn der Druck im Kondensathebergehause bis zum Druckniveau in der Einlassleitung abgeblasen wurde,
offnet sich das Ruickschlagventil am Eintritt. Flussigkeit flieRt wieder durch das Ruckschlagventil, um das
Gehause zu flllen und den nachsten Zyklus einzuleiten.
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Abblasauslass geschlossen

Treibdampf-
einlass offen

Abb. 10 Entleerungshub
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6. Wartung

Inspektion und Reparatur des Mechanismus

Vorsicht. Vor der Durchfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten
sicherstellen, dass alle Dampfkondensat-, Druckluft- oder Gasleitungen abgesperrt
wurden, um Personenschaden zu vermeiden.

Beriicksichtigen, welche Medien oder Stoffe sich ggf. im Kondensatheber befanden
oder befinden, und feststellen, welche potenziellen Risiken oder Verletzungen beim
Offnen des Kondensathebers herbeigefiihrt werden kénnen.

Sicherstellen, dass der gesamte Innendruck im Kondensatheber oder in den
Anschlussleitungen vorsichtig abgelassen wird. AuBerdem darauf achten, dass
heiBe Teile abgekiihlt sind, um Verletzungsgefahr durch Verbrennungen zu
vermeiden.

Bei der Ausfiihrung von Installations- oder Wartungsarbeiten stets geeignete
Schutzkleidung tragen.

Der Kondensatheber weist eine angegossene Transportose als Hilfsmittel beim
Anheben auf. Diese ist keinesfalls zu verwenden, um zusatzlich zum
Kondensatheber weitere Gegenstande anzuheben.

Stets geeignetes Hebezeug verwenden und darauf achten, dass der Kondensatheber
sicher befestigt wird.

Bei der Demontage des Kondensathebers darauf achten, dass Verletzungsgefahren,
die von seinem starken Schnappmechanismus ausgehen, vermieden werden. Stets
auf vorsichtige Handhabung achten.

28

Alle Verbindungen zum Deckel
trennen. Deckelschrauben
I6sen und den Deckel sowie die
Mechanismenbaugruppe vom
Gehause anheben. Die Ausrichtung
des Deckels notieren.

Den Mechanismus einer Sichtpriifung
unterziehen, um sicherzustellen,
dass er frei von Verunreinigungen
und Ablagerungen ist und sich
uneingeschrankt bewegen lasst.
Hinweis: Die Justierschrauben
am Mechanismus (Abb. 12,
Positionen 25, 26) sind werkseitig
eingestellt und diirfen wahrend
der folgenden Wartungsverfahren
nicht verdreht werden.

Federn einer Sichtprifung
unterziehen (Position 10,
Abb. 13). Ggf. defekte Muttern
und Abstandsscheiben sowie
Gleitfederpakete von den Wellen
entfernen. Gegen neue Federpakete
austauschen (siehe Schritt 5e,
Federeinstellung) sowie neue
Muttern und Abstandsscheiben
montieren. Loctite 620 Klebstoff auf
Gewinde der Welle auftragen.

\\__/

26
27

Abb. 12
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a.

Kontrolle der Einlass- und Abblasventile:

Die Welle (Position 24, Abb. 12) vom Mechanismenende der Hebelstange entfernen und Schwimmer und
Hebestange zur gegeniiberliegenden Seite der Tragerstange drehen.

Die Federsplinte/Abstandsscheiben und Muttern sowie die Gleitfederpakete von den Drehwellen entfernen.

Die Befestigungsmutter von der Einlassventilstange entfernen. Hinweis: Diese wurde mit Loctite 620
Klebstoff gesichert.

Die Schrauben der Mechanismenhalterung entfernen und den Mechanismus vom Deckel anheben.

Um das Abblasventil zu entfernen (falls erforderlich), die seitliche Halterung des Abblasventils von der
Hauptwelle und dem Abblasventil I6sen. (Zu diesem Zweck die Hebel vom Halterungsfull anheben und
die Halterung zur Seite und nach oben kippen.) Das Abblasventil vom Hebel entfernen.

Die Ventilsitze (und das Einlassventil) vom Deckel entfernen. Die jeweiligen Positionen im Deckel notieren.
Die DN25 und DN40 Ventilsitze kdnnen durch eine Doppelreihe Diamantrillen am Abblasventilsitz und
eine einzelne Reihe am Einlassventilsitz identifiziert werden. Die DN50 und DN50 x DN80 Ventilsitze
unterscheiden sich darin, dass der Einlassventilsitz eine Reihe Bohrungen um jede Abflachung aufweist,
wahrend der Abblasventilsitz leer ist.

Die Sitzoberflachen der Einlass- und Abblasventile einer Sichtpriifung auf Anzeichen von Verschleil3

Uberprifen (das Einlassventil muss entfernt werden, um den Sitz zu kontrollieren). Die Sitzbereiche reinigen
und wieder montieren oder bei Bedarf austauschen.

10

10

Abb. 13
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Um die Teile wieder zu montieren, das vorstehende Verfahren in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.
Dabei Folgendes beachten:

a.

Sicherstellen, dass Abblas- und Einlassventilsitze (mit Einlassventil) in den korrekten Positionen montiert
werden (Schritt 4f), und mit einem Drehmoment von 129-143 N m (95-105 Ibf ft) festziehen.

Abblasventilbaugruppe — Die Feder in das Gehause des Abblasventils fiihren. Das Ventil auf den
Hebel schieben. Dabei die Feder im Boden der Bohrung nach unten driicken. Die Justierschraube am
Mechanismus und die Befestigungsmutter am Ventil anbringen.

Die Arretierschrauben am Mechanismus mit einem Drehmoment von 38—42 N m (28— 31 Ibf ft) festziehen.
Den Splint wieder am Einlassventil anbringen.

Die Abblasventile wie folgt zuriicksetzen — Der Ventilbetatigungshebel befindet sich an dem Anschlag,
der am nachsten zum Deckel liegt (d. h. Abblasventil in der geschlossenen Position), und das Ventil wird
fest auf seinem Sitz gehalten. Die Justierschraube eindrehen, bis sie den Antriebsstift berihrt, und dann
um 3% Umdrehungen fir die DN80 x DN50 und DN50 Kondensatheber und um 2% Umdrehungen fiir die
DN40 und DN25 Kondensatheber herausdrehen. Die Schraube in dieser Position sichern.

Schwimmeraustausch — Den Schwimmer von der Befestigungsschraube abdrehen. Die Schwimmerhebelwelle
muss entfernt werden, um Zugang zu der Sechskantbuchse zu erhalten. Den neuen Schwimmer mit einer
neuen Schraube und Abstandsscheiben wieder am Hebel montieren und Loctite 620 Klebestoff auf die
Schraubengewinde auftragen. Wenn die Hebelwelle entfernt wurde, neue Splinte und Abstandsscheiben
anbringen.

Beim Wiedereinbau von Deckel und Mechanismenbaugruppe sollte der Deckel so ausgerichtet werden, wie
oben notiert (Schritt 1). Grundsétzlich neue Dichtungen anbringen. Die Deckelschrauben mit einem Drehmoment
von 121-134 N m (89— 99 Ibf ft) festziehen. Das Inbetriebnahmeverfahren befolgen (Kapitel 4 Inbetriebnahme),
um den Kondensatheber wieder in Betrieb zu nehmen.
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Abb. 14

Abb. 15
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7. Ersatzteile

Die verfligbaren Ersatzteile sind nachfolgend aufgefiihrt. Es sind keine weiteren Ersatzteile verfugbar.

Verfiigbare Ersatzteile

Deckeldichtung 2
Schwimmer 7
Ruckschlagventil am Eintritt/Austritt (jeweils) 12
Deckel und innenliegende Mechanismenbaugruppe (komplett) 1,2,7
Ventilsatz (Einlass- und Abblasventil sowie Sitze) 16,17, 18, 19, 20, 21
Feder- und Wellensatz 10

Mechanismensatz (einschlieRlich Einlass- und Abblasventile sowie Befestigungsschrauben)
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8. Fehlersuche

Wenn ein korrekt bemessener MFP Kondensatheber nach dem Einbau in eine neue Installation nicht ordnungsgeman
funktioniert, deutet dies auf eine fehlerhafte Anordnung hin. Wenn der Kondensatheber in bestehenden Installationen
gelegentlich oder {iberhaupt nicht funktioniert, liegt die Ursache h&ufig in einer Anderung der Systemversorgung
oder der Gegendruckbedingungen uber die urspriinglichen Auslegungsparameter hinaus. Nach Feststellung der
Systembedingungen und Problemsymptome die folgenden Ursachen nacheinander kontrollieren und nach Bedarf

korrigieren.

Vorsicht:

Installation und Fehlerbehebung diirfen nur von qualifiziertem Personal
durchgefiihrt werden. Bevor Anschliisse zum Kondensatheber getrennt werden,
ist unbedingt sicherzustellen, dass der Innendruck abgelassen wurde, und dass
die Antriebszuleitung abgesperrt ist, um unbeabsichtigte Entleerung des
Kondensathebers zu verhindern. Beriicksichtigen, welche Medien oder Stoffe sich
ggf. im Kondensatheber befanden oder befinden, und feststellen, welche
potenziellen Risiken oder Verletzungen beim Offnen des Kondensathebers
herbeigefiihrt werden kénnen. Beim Trennen von Anschliissen sollten Leitungen/
Schrauben langsam entfernt werden. Wenn die jeweilige Leitung unter Druck steht,
wird auf diese Weise sichergestellt, dass dieser Umstand erkennbar ist, bevor die
Leitung oder Komponente komplett entfernt wird.

Warnung:

Vor dem Trennen von Verbindungen grundsétzlich den Druck ablassen.

SYMPTOM 1

Kondensatheber lauft bei Inbetriebnahme nicht an.

Ursache 1a

Kontrollieren und 1a
beheben

Antriebszuleitung geschlossen.

Ventile 6ffnen, um den Kondensatheber mit Antriebsdruck zu beaufschlagen.

Ursache 1b

Kontrollieren und 1b
beheben

Kondensateintrittsleitung geschlossen.

Alle Ventile 6ffnen, damit Kondensat den Kondensatheber erreichen kann.

Ursache 1c

Kontrollieren und 1c
beheben

Kondensataustrittsleitung geschlossen.

Alle Ventile 6ffnen, um eine ungehinderte Entleerung vom Kondensatheber zum Ziel zu
ermdglichen.

Ursache 1d

Kontrollieren und 1d
beheben

Antriebsdruck reicht nicht aus, um den Gegendruck zu tiberwinden.

Antriebsdruck und statischen Gegendruck prifen. Antriebsdruck um mindestens 0,6 bis
1 bar (8,7 bis 14,5 psi) liber dem statischen Gegendruck einstellen. Es wird nachdriicklich
empfohlen, dass der maximale Differenzdruck 2—4 bar { nicht tbersteigt.

Ursache 1e

Kontrollieren und 1e
beheben

Kontrollieren, dass die Ventile nicht in der falschen Richtung installiert wurden.

Auf korrekte Durchflussrichtung kontrollieren und bei Bedarf korrigieren.

Ursache 1f

Kontrollieren und 1f
beheben

Entliiftung eingeschrankt.

Bei offenen oder geschlossenen Systemen sicherstellen, dass die Entliiftungsleitung
keine Verengungen aufweist und sich selbst zum Kondensatheber oder
Kondensatsammler entleert.
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SYMPTOM 2

Zuleitung/Anlage geflutet, Kondensatheberzyklus jedoch

anscheinend normal (regelmiRige horbare Abblasvorginge festgestellt).

Ursache 2a

Kontrollieren und 2a
beheben

Kondensatheber zu klein bemessen.

RuckschlagventilgroRe erhéhen oder zusatzlichen Kondensatheber nach Bedarf
installieren.

Ursache 2b

Kontrollieren und 2b
beheben

Unzureichende Fiillh6he.

Erforderliche Fullhéhe anhand von Kapitel 3, Seite 16 Uberprifen — Kondensatheber
senken, um erforderliche Fillhéhe zu erreichen.

Ursache 2¢c

Kontrollieren und 2¢
beheben

Unzureichender Antriebsdruck, um Nennkapazitat zu erreichen.

Einstellung des Antriebsdrucks und maximalen Gegendruck wahrend des Betriebs
kontrollieren. Antriebsdruck nach Bedarf erhéhen, um Lastbedingungen zu erfiillen. Es
wird nachdriicklich empfohlen, dass der maximale Differenzdruck 2—4 bar U nicht
Ubersteigt.

Ursache 2d

Kontrollieren und 2d
beheben

Verengung in Kondensateintrittsleitung.

Kontrollieren, dass Armaturen mit vollem Durchgang verwendet werden. Den
Schmutzfanger reinigen, sofern montiert. Kontrollieren, dass alle Ventile vollstandig
gedffnet sind.

Ursache 2e

Kontrollieren und 2e
beheben

Riickschlagventil am Eintritt oder Austritt klemmt in gedffneter Position
(Verunreinigung).

Ruckschlagventil absperren und Leitungsdruck ablassen. Tellerriickschlagventil
entfernen sowie Platte und Feder einer Sichtpriifung unterziehen. Sicherstellen, dass
diese Teile frei von Verunreinigungen sind, die Sitzflachen reinigen, um sie neu zu
installieren, oder bei Bedarf austauschen.
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SYMPTOM 3 Zuleitung/Anlage geflutet, Kondensatheberzyklus gestoppt

(kein regelmaBiger horbarer Abblasvorgang feststellbar).

Ursache 3a Austrittsleitung geschlossen oder blockiert.
Kontrollieren und 3a Antriebsdruck und statischen Gegendruck prifen (bei Entleerung des Kondensathebers).
beheben Wenn sie identisch sind, deutet dies auf eine geschlossene oder blockierte Austrittsleitung

hin. Alle Ventile hinter dem Kondensatheber kontrollieren, um eine freie Austrittsleitung
sicherzustellen.

Ursache 3b Riickschlagventil am Austritt klemmt in geschlossener Position.
Kontrollieren und 3b Nach einer Uberpriifung gemaR 3(a) das Riickschlagventil am Austritt absperren und
beheben den Leitungsdruck ablassen. Das Rickschlagventil entfernen und einer Sichtpriifung

unterziehen. Die Sitzflachen reinigen und wieder montieren oder bei Bedarf austauschen.

Ursache 3c Unzureichender Antriebsdruck.
Kontrollieren und 3c Wenn der Antriebsdruck unter dem statischen Gegendruck liegt, die Einstellung des
beheben Antriebsdrucks um mindestens 0,6 bis 1 bar (8,7 bis 14,5 psi) Uber dem statischen

Gegendruck erhéhen.
Die Nenndruckgrenzen der Anlage nicht Uiberschreiten. Es wird nachdrticklich empfohlen,
dass der maximale Differenzdruck 2—4 bar U nicht Ubersteigt.

Schritte 3(d) bis 3(g) — die Abblas-/Riickfiihrleitung wurde von der zu entleerenden Anlage abgesperrt (geschlossene
Systeme); den Abblas-/Ruckfiihranschluss am Kondensatheberdeckel trennen und:

Wichtiger Sicherheitshinweis:

Fiir die Schritte (d) bis (g). Die Abblas-/Riickfiihrleitung muss am Abblasanschluss
des Kondensathebers getrennt werden. Um Verletzungen der Mitarbeiter zu
vermeiden, sollte an geschlossenen Systemen unbedingt sichergestellt werden,
dass der Kondensatheber abgesperrt ist (Antriebszuleitung, Kondensateintritt und
-austritt sowie Abblasriickfiihrleitung geschlossen), und dass der Innendruck
abgelassen wurde, bevor diese Verbindung getrennt wird. Zudem ist es unter
fehlerhaften Bedingungen moglich, dass heiRes Kondensat beim Trennen aus dem
Abblasanschluss austritt. Dies gilt fiir geschlossene und offene Systeme. Diese
Moglichkeit sollte bei Durchfiihrung dieser Schritte beriicksichtigt werden, um
Verbriihungen bei den Mitarbeitern zu verhindern. Grundsétzlich geeignete
Schutzkleidung/Schutzausriistung verwenden. Bei der Demontage des
Kondensathebers darauf achten, dass Verletzungsgefahren, die von seinem starken
Schnappmechanismus ausgehen, vermieden werden. Stets auf vorsichtige
Handhabung achten.

Ursache 3d Antriebseinlassventil undicht oder verschlissen.
Kontrollieren und 3d Die Antriebszuleitung vorsichtig 6ffnen, wahrend die Leitungen am Kondensateintritt
beheben und -austritt geschlossen bleiben. Den Abblasanschluss beobachten, um ggf.

signifikanten Dampf- oder Luftaustritt festzustellen. Wenn eine Undichtigkeit festgestellt
wird und nicht als Entspannungsdampf zu betrachten ist, deutet dies auf ein Problem
mit dem Einlassventil hin. Den Kondensatheber absperren, den Deckel und die
Mechanismenbaugruppe entfernen und einer Sichtpriifung unterziehen. Einlassventil
und Sitzbaugruppe austauschen.
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SYMPTOM 3

Zuleitung/Anlage geflutet, Kondensatheberzyklus gestoppt

(kein regelmaBiger horbarer Abblasvorgang feststellbar).

(Fortsetzung)

Ursache 3e

Kontrollieren und 3e
beheben

Mechanismenfehler:

1. Beschadigte Federn/Welle
2. Gebrochener Schwimmer
3. Mechanismus klemmt

Bei offener Antriebsleitung die Kondensateintrittsleitung zum Kondensatheber langsam
offnen, damit sich der Kondensatheber flillen kann, und den Abblasanschluss
beobachten. Mitarbeiter vom Abblasauslass fernhalten! Wenn Kondensat aus dem
Abblasanschluss austritt, ohne dass der Mechanismus des Kondensathebers auslost,
weist dies eindeutig auf einen Mechanismenfehler hin.

Den Kondensatheber absperren, indem die Antriebszuleitung und der Kondensateintritt
abgeschaltet werden, den Deckel und die Mechanismenbaugruppe entfernen und einer
Sichtpriifung unterziehen. Federn/Mechanismus und Schwimmer auf offensichtliche
Defekte tGberprufen. Den Mechanismus manuell betatigen und auf eine Ursache fiir das
Festklemmen oder erhéhte Reibung berprifen.

Alle identifizierten defekten Teile reparieren und/oder austauschen.

Ursache 3f

Abblasvorgang/Riickfiihrung verursacht Dampfsperre
(offenes oder geschlossenes System).

Kontrollieren und 3f
beheben

Wenn der Mechanismus hérbar auslést und kein Medium aus dem Abblasanschluss
austritt, die Austrittsleitung vom Kondensatheber langsam 6ffnen und den Betrieb
beobachten. Mitarbeiter vom Abblasanschluss fernhalten. Wenn sich der Kondensatheber
normal ein- und ausschaltet, ist ein Fehler in der Abblas-/Ruckfihrleitung naheliegend.
Die Anordnung der Abblas-/Riickfiihrleitung nochmals auf Ubereinstimmung mit der
Installationsanleitung kontrollieren. Die Abblas-/Ruckfiihrleitung muss selbstentleerend
sein, um zu verhindern, dass Dampf den Kondensatheber sperrt.

Einen thermostatischen Dampfentliifter installieren, um die Leitung bei geschlossenen
Anwendungen auszugleichen.

Sicherstellen, dass er hoher als das potenzielle Flutungsniveau der Anlage beim
Entleeren installiert ist.

Ursache 3g

Kontrollieren und 3g
beheben

Riickschlagventil am Eintritt klemmt in geschlossener Position.

Wenn der Mechanismus nicht auslost und das Medium nicht austritt, ist ein Fehler in
der Kondensateintrittsleitung naheliegend. Sicherstellen, dass alle Ventile, die zum
Kondensatheber fihren, gedffnet wurden. In diesem Fall deutet der Fehler darauf hin,
dass das Rickschlagventil am Eintritt in geschlossener Position klemmt, oder dass eine
unzureichende Fillhéhe vorliegt. Den Kondensatheber und das Rickschlagventil
absperren und den Leitungsdruck ablassen:

- Das Ruckschlagventil entfernen und einer Sichtpriifung unterziehen.

= Die Sitzflachen reinigen und wieder montieren oder bei Bedarf austauschen.

- Den Abblas-/Ruickfihranschluss wieder installieren und die Leitung 6ffnen.

Ursache 3h

Kontrollieren und 3h
beheben

Einlassschmutzfénger blockiert.

Das Absperrventil vor dem Schmutzfanger schlieBen. Schmutzfangerkappe und -sieb
entfernen. Sieb reinigen oder bei Beschadigung austauschen. Das Sieb in die Kappe
einsetzen und wieder am Schmutzfanger montieren. Absperrventil 6ffnen.
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SYMPTOM 4

Klirrende oder schlagende Gerausche in der Riickfiihrhauptleitung

Ursache 4a

Kontrollieren und 4a
beheben

nach Entleerungen.

Ein Vakuum wird am Kondensatheberauslass nach einer Entleerung aufgrund einer
Beschleunigung/Verlangsamung groBer Wasserpfropfen in der Riickfiihrhaupt-
leitung erzeugt (normalerweise als Folge langer Horizontalstrecken mit mehreren
Anstiegen und Gefillen).

Einen Vakuumbrecher am Ende des Anstiegs (am héchsten Punkt in der Rickfuhrleitung)
installieren. Fur druckbeaufschlagte Systeme ist eventuell ein Entlifter erforderlich

Ursache 4b

Kontrollieren und 4b
beheben

»,Blowby“ am Kondensatheber.

Kondensateintrittsdruck und statischen Gegendruck am Kondensatheberaustritt prifen.
Wenn der Eintrittsdruck dem statischen Gegendruck entspricht oder diesen Ubersteigt,
ist ein ,Durchblasproblem* zu vermuten. Offene Systeme auf undichte Kondensatableiter
kontrollieren, bei denen die Entleerung in die Kondensateintrittsleitung erfolgt, sodass
der Eintrittsleitungsdruck steigt. Fehlerhafte Kondensatableiter austauschen.

Wenn bei geschlossenen Systemen der Kondensateintrittsdruck den statischen
Gegendruck wahrend des normalen Betriebs Ubersteigen kann (d. h. Anhebung des
Betriebsdrucks der Anlage durch Modulation des Regelventils oder einen signifikanten
Abfall des statischen Drucks in der Ruckflhrhauptleitung), ist eine Kombination aus
Kondensatheber/Kondensatableiter erforderlich.

Die Kombination aus Kondensatheber/Kondensatableiter verhindert den Durchgang
von Dampf in die Rickfuhrhauptleitung und ermdéglicht einen normalen Zyklus des
Kondensathebers, wenn Kondensat vorliegt (siehe Abb. 7, Seite 23).

Ursache 4c

Kontrollieren und 4c
beheben

Differenzdruck zu hoch. Wenn der Treibdampfdruck den erforderlichen Druck zur
Uberwindung des Gegendrucks, der gegen den Kondensatheber wirkt, deutlich
liberschreitet, ist die Temperatur des Kondensats im Kondensatheber gegeniiber
der Temperatur des Kondensats in der Riickfiihrleitung deutlich erhéht. Der durch
die hohere Temperatur des Kondensats im Kondensatheber verursachte
Entspannungsdampf kollabiert, wenn er mit dem kiihleren Kondensat in der
Riickfiihrleitung in Kontakt kommt. Dies bewirkt ein horbares schlagendes
Gerausch.

Es wird nachdricklich empfohlen, dass der Dampfdruck der Antriebszuleitung den
moglichen Gesamtgegendruck nicht um mehr als 2—4 bar G Uberschreitet.

Eine Antriebszuleitung aus Dampfleitungen mit hdherem Druck sollte

durch einen geeigneten Druckminderer reduziert werden.
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SYMPTOM 5

Entliftungsleitung leitet liberméaRigen Entspannungsdampf ab

(nur offene Systeme).

Ursache 5a

Kontrollieren und 5a
beheben

Fehlerhafte Kondensatableiter leiten Frischdampf in die Kondensateintrittsleitung
ab (siehe auch 4(b), ,,Blowby“ am Kondensatheber).

Auf undichte Kondensatableiter kontrollieren, die in die Kondensatriickfiihrung entleert
werden. Fehlerhafte Kondensatableiter reparieren oder austauschen.

Ursache 5b

Kontrollieren und 5b
beheben

UbermiRiger (iiber 20 kg/h oder 45 Ib/h) Entspannungsdampf wird durch den
Kondensatheber entliiftet.

Kondensatsammler oder Behélter vor dem Kondensatheber entliften.

Ursache 5c

Kontrollieren und 5¢
beheben

Abblasventil klemmt oder ist verschlissen.

Kondensatheber absperren und den Deckel sowie die Mechanismenbaugruppe
entfernen. Abblasventil und Sitzbaugruppe austauschen. Sitzflache einer Sichtpriifung
unterziehen

Reinigen und wieder montieren oder bei Verschleil? austauschen.
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